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MT 2 Gipstrimmer

Nr. 1801-0000

— DEUTSCH

1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des
MT2-Trimmers entschieden haben, der einen neuen
Standard bezlglich Funktion, Leistungsfahigkeit,
Sicherheit und Formgebung setzt.

DSS Disc-Stop-System:

Dieses Schleifgerat ist mit einer wartungsfreien elek-
tronischen Motorbremse ausgestattet. Die Schleif-
scheibe wird nach dem Ausschalten des Gerates,
bzw. nach dem Offnen des Frontdeckels, innerhalb
5 Sekunden abgebremst. Das dabei entstehende
Brummen im Motorraum des Trimmers ist normal.

[1i]

Bitte lesen Sie die folgende Bedienungs-
anleitung aufmerksam durch, und
beachten Sie die enthaltenen Hinweise,
um eine lange und problemlose Funktion
zu gewahrleisten.

2. Anwendungsbereich

Der MT2 ist ein Nassschleifgerat zum Beschleifen
von Gips- oder Kunststoffmodellen im
zahntechnischen Bereich.

2.1 Umgebungsbedingungen

(nach DIN EN 61010-1)

Das Gerat darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer H6he von 2.000 m Uber Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40°C
[41 - 104°F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80% bei
31°C [87,8°F], linear abnehmend bis zu 50%
relativer Feuchte bei 40°C [104°F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungs-

schwankungen nicht gréRer als 10% vom Nennwert

sind,
* bei Verschmutzungsgrad 2,
+ bei Uberspannungskategorie II.

*) Von 5 - 30°C [41 - 86°F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit
von bis zu 80% einsatzfahig. Bei Temperaturen von 31 - 40°C
[87,8 - 104°F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen,
um die Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten (z.B. bei 35°C
[95°F] = 65% Luftfeuchtigkeit, bei 40°C [104°F] = 50% Luft-

feuchtigkeit). Bei Temperaturen Uber 40°C [104°F] darf das Gerat

nicht betrieben werden.

3. Gefahrenhinweise

3.1 Verwendete Symbole

In dieser Anleitung und an dem Geréat finden Sie
folgende Zeichen:

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungs-
gefahr.

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische
Spannung.

A\
I

Achtung

Bei nicht Beachtung des Hinweises be-
steht die Gefahr der Beschadigung des
Gerits.

@® Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen,
die Handhabung erleichternden Hinweis.

\ Schutzbrille tragen.
é Nur zur Verwendung in Innenrdaumen.

——> Vor Offnen des Gerits vom Netz trennen,

1) Netzstecker ziehen.

EE Betriebsanleitung beachten.

3.2 Gefahrenhinweise

Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften der
Berufsgenossenschaft und folgende Sicherheitshin-
weise fur das Trimmen:

* Beim MT2 handelt es sich um ein elektrisches
Gerat mit Gefahrenpotential. Dieses Gerat
darf nur von autorisierten Fachkraften nach
Uberpriifung der Konformitit beziiglich
landesspezifischer Normen angeschlossen und
benutzt werden.

e Gerat nur an Spannungsversorgung mit
geeigneter Erdung anschlieBen.

* Vor Inbetriebnahme Spannungsangabe des
Gerates mit der Netzspannung vergleichen.

¢ Nie in die Schleifscheibe fassen, wenn
sich der Netzstecker in der Steckdose
befindet. Bei unvermitteltem Anlauf besteht
Verletzungsgefahr!
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Nicht mit offenen langen Haaren oder losen
bzw. weiten Bekleidungsteilen am Trimmer
arbeiten. Verletzungsgefahr durch Einziehen
oder Aufwickeln.

Das Gerat ist nur zum Beschleifen von Gips-
oder Kunststoffmodellen geeignet.
Frontdeckel nicht bei laufendem Motor 6ffnen.
Beim Offnen bremst der Motor automatisch ab,
die Scheibe dreht aber ca. 5 Sek. nach.
Frontdeckel erst nach vélligem Stillstand der
Schleifscheibe 6ffnen.

Nicht in die rotierende Schleifscheibe fassen.
Nicht ohne aufgesetzten Schleiftisch arbeiten.
Uber den vergroBerten Schleifspalt besteht
Verletzungsgefahr durch Einzug von Kleinteilen
und Fingern in das Schleifgerat.

Beim Schleifen Schutzbrille tragen.
Anschlussleitungen und Schlauche

(wie z.B. Netzkabel und Wasserschlauche)
regelmafig auf Beschadigungen (z.B. Knicke,
Risse, Porositat) liberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen
oder Schlauchen oder anderen Defekten diirfen
nicht mehr betrieben werden.

Vor Wartungsarbeiten und Arbeiten an den
elektrischen Teilen, Gerat vom Netz trennen.
An diesem Produkt diirfen nur die von

der Firma Renfert GmbH gelieferten oder
freigegebenen Zubehor- und Ersatzteile
verwendet werden. Die Verwendung von
anderen Zubehor- oder Ersatzteilen kann die
Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt
das Risiko schwerer Verletzungen, kann zu
Schéaden an der Umwelt oder zur Beschadigung
des Produkts fiihren.

Es liegt in der Verantwortung des

Betreibers, dass nationale Vorschriften bei
Betrieb und beziiglich einer wiederholten
Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten
eingehalten werden. In Deutschland sind dies
die BGV A3 in Zusammenhang mit VDE 0701-
0702.

3.3 Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und
Gewahrleistungsanspriche ab wenn:

das Produkt fiir andere, als den in der
Bedienungsanleitung genannten, Zwecke
eingesetzt wird;

das Produkt in irgendeiner Art und Weise
verandert wird - auBBer den in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Verdnderungen;

das Produkt von nicht autorisierten Stellen
repariert oder nicht mit Original Renfert
Ersatzteilen eingesetzt wird;

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheits-
mangel oder Beschadigungen weiter verwendet
wird;

das Produkt mechanischen StoRen ausgesetzt
oder fallengelassen wird.
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4. Inbetriebnahme

4.1 Aufstellen und AnschlieRen

1. Trimmers auf ebene Unterlage im Bereich des
Wasserablaufbeckens / Gipsabscheider
aufstellen.

Fronttir o6ffnen (Bild 1 + 2).

. Trimmerscheibe montieren.

* Trimmerscheibe aufsetzen (Bild 3).

* Auf Sitz der Arretierstifte in den Fixierbohrungen
achten (Bild 3).

* Festziehen der Zentrierschraube mit
Inbusschlussel im Uhrzeigersinn (Bild 4).

* Scheibe per Hand auf Rundlauf priifen (Bild 5);
falls grolRer Hohenschlag erkennbar:

- Demontage
- Drehung der Scheibe um 180°
- erneute Montage.

» Abdeckkappe M5 (siehe Kleinteileset) in
Inbusschraube einsetzen, um Verunreinigungen
der Schraube zu vermeiden.

Spruhrohr einsetzen (Bild 6).

Fronttlr schliel3en.

. Trimmertisch justieren.

» Kontermutter l6sen (Bild 7-a).

* Fein-Justierung (Bild 7-b):

- im Uhrzeigersinn — Vergroflierung des
Tischwinkels;

- gegen den Uhrzeigersinn — Verkleinerung des
Tischwinkels

» Kontermutter festziehen (Bild 7-a).

Abwasserschlauch montieren (Bild 8 + 9).

. Abwasserschlauch an Abwasserentsorgung an-
schlieRen. Achten Sie darauf, dass der Abwasser-
schlauch dabei ausreichend Gefalle hat.

9. Wasserzuleitungsschlauch montieren (Bild 10).

10.Wasserzuleitungsschlauch an Wasserversorgung

(mit Absperrhahn) anschlie3en (Bild 11-a).
11.Wasserversorgung 6ffnen (Bild 11-b).

SEN

RGN

Uberpriifen Sie vor dem elektrischen An-

12.Wasserverbindungen auf Dichtheit kontrollieren.
schluss, dass die Spannungsangabe auf
dem Typenschild mit der ortlichen Span-

nungsversorgung iibereinstimmt.

13.Verbindung Netzstecker / Steckdose.

Der MT2 ist jetzt betriebsbereit.



5. Bedienung

5.1 Trimmen von Modellen

A

P N
i@l Beim Schieifen Schutzbrille tragen!

v |

. Offnen der Wasserversorgung (Bild 11-b).

. Einschalten des Trimmers (Bild 12), das Wasser
wird automatisch Uber das Ventil freigegeben.
Die Wassermenge kann am Reduzierventil

(Bild 13) an der linken Gerateunterseite eingestellt
werden.

Modell mit beiden Handen fest auf dem Trimmer-
tisch halten (Bild 14-a).

Modell mit leichten Druck an die Trimmerscheibe
fihren (Bild 14-b).

Nach beenden des Trimmens, ausschalten

(Bild 15).

Bei langeren Pausen Wasserversorgung
schliel3en (Bild 11-b).

2

Nie ohne Wasser schleifen
(Uberhitzungsgefahr)!

w

Die Lebensdauer der Trimmerscheibe
héngt von verschiedenen Faktoren ab.
Wichtig ist, im besonderen bei Diamant-
Trimmerscheiben, die ausreichende
Wassermenge. Wird die Scheibe liberhitzt,
so fuhrt dies zu einer Beschadigung der
Trimmerscheibe.

Schleifen Sie kein Metall an den Trimmer-
scheiben. Muffelringe, Pins und
Retentionsringe etc. konnen die Trimmer-
scheibe ebenfalls beschadigen. Einbett-
massen enthalten stark abrasive Bestand-
teile und setzen die Lebensdauer herab.

5.2.Einstellung der
Wassermenge

Die Wassermenge kann am Reduzierventil (Bild 13)
individuell eingestellt werden.

5.3. Justierung des
Trimmertisches

Im Lieferumfang sind 2 Tische enthalten:
* Tisch 1 = 90° (Bild 16)
* Tisch 2 = 98° (Bild 17)
Zum Justieren des Trimmertisches:
1. Kontermutter (Bild 7-a) l6sen.
2. Fein-Justierung (Bild 7-b):
- im Uhrzeigersinn — VergréRerung des Tischwinkels;
- gegen den Uhrzeigersinn — Verkleinerung des Tisch-
winkels.
Kontermutter festziehen (Bild 7-a).

6. Reinigung / Wartung
Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Die Netzanschlussleitung und Wasser-
schlauche regelmaRig auf
Beschadigungen oder Alterung liberprii-
fen. Bei Gerdaten mit beschadigter
Anschlussleitung oder Schlauchen diese
vor weiterem Gebrauch ersetzen.

6.1 Wochentliche Reinigung

Wichtig fir die Funktion des Trimmers ist ein saube-

rer Abfluss und eine saubere Wasserzufiihrung. Aus

diesem Grund sollte das Gerat mindestens wdchent-

lich gereinigt werden.

1. Gerat ausschalten (Bild 15), Netzstecker ziehen,

Absperrhahn schlieen (Bild 11-b).

Frontttr 6ffnen (Bild 1 + 2) und aushangen

(Bild 18).

3. Reinigung unter fliellendem Wasser mit Birste.

4. Fronttir einhangen, dabei auf Distanzringe am
Scharnierbolzen achten (Bild 18).

5. Fronttir schlief3en.

6. Verbindung Netzstecker / Steckdose.

2.

6.2 Wechsel der
Trimmerscheibe

. Gerat ausschalten (Bild 15), Netzstecker ziehen,
Absperrhahn schlieen (Bild 11-b).
Fronttar 6ffnen (Bild 1 + 2).
Spriihrohr abnehmen (Bild 19).
. Abdeckkappe von Zentrierschraube abnehmen,
Ldsen der Zentrierschraube mit Inbusschlissel
(SW4, in Zubehor) im Gegenuhrzeigersinn
(Bild 20).
Trimmerscheibe abnehmen (Bild 21).
Bei Bedarf Tragerflansch reinigen
(siehe folgendes Kapitel).
Neue Trimmerscheibe aufsetzen (Bild 3).
Auf Sitz der Arretierstifte in den Fixierbohrungen
achten (Bild 3).
Festziehen der Zentrierschraube mit Inbus-
schlissel im Uhrzeigersinn (Bild 4).
10.Scheibe per Hand auf Rundlauf priifen (Bild 5);
falls groRer Hohenschlag erkennbar:
* Demontage
» Drehung der Scheibe um 180°
* erneute Montage
11. Abdeckkappe auf Inbusschraube setzten (Schutz
vor Verunreinigung).
12.Spruhrohr einsetzten (Bild 6).
13.Fronttir schlielen.
14 Verbindung Netzstecker / Steckdose.

A wn

9.
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6.3 Wechsel / Reinigung des
Trédgerflansches

1. Gerat ausschalten (Bild 15), Netzstecker ziehen,
Absperrhahn schlieRen (Bild 11-b).

Fronttir o6ffnen (Bild 1 + 2).

Spruhrohr abnehmen (Bild 19).

Abdeckkappe von Zentrierschraube abnehmen,
Lésen der Zentrierschraube mit Inbusschlissel
(SW4, in Zubehdr) im Gegenuhrzeigersinn

(Bild 20).

Trimmerscheibe abnehmen (Bild 21)

Drehung der Ausdriick-Schraube mit dem Inbus-
schlussels (SW8, in Zubehor) im Uhrzeigersinn
(Bild 22).

7. Tragerflansch wird von der Motorwelle gedriickt
(Bild 22).

Abnehmen des Tragenflansches (Bild 23).
Tragerflansch und Arbeitsraum reinigen

' Es darf kein Wasser durch die Offnung
der Motorwelle in den Motorraum ein-

dringen.

10.Ausdrick-Schraube aus dem Tragerflansch-
gewinde entnehmen.

11.Motorwelle + Gummidichtung mit Fett
(siehe Zubehdr) einreiben (Bild 24).

12.Tragerflansch auf die Motorwelle aufschieben,
dabei auf die Position (Ubereinstimmung) des Mit-
nehmers und der Mitnehmernut achten (Bild 25).

13.Trimmerscheibe wieder wie zuvor beschrieben
montieren.

rond
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6.4 Wechsel / Reinigung des
Spriihrohrs

1. Gerat ausschalten (Bild 15), Netzstecker ziehen,

Absperrhahn schlieRen (Bild 11-b).

Fronttir 6ffnen (Bild 1 + 2).

Spruhrohr durch leichtes Hin- und Herbewegen

aus Wasserzufuhrung ziehen (Bild 19).

4. Spruhrohr in geeigneter Entkalkungsflissigkeit
reinigen.

5. Dichtungsringe mit Fett (siehe Zubehor) bestrei-
chen, ggf. ersetzen (Bild 26).

6. Gereinigtes Sprihrohr in Wasserzufiihrung
einsetzen (Bild 6).

7. Fronttlr schlief3en.

Verbindung Netzstecker / Steckdose.

Absperrhahn 6ffnen (Bild 11-b) und Wassermenge

wieder einstellen (Bild 13).

wn
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6.5 Wechsel / Reinigung des
Schleiftisches

. Gerat ausschalten (Bild 15), Netzstecker ziehen.

2. Trimmertisch nach oben aus der Justierschraube
herausheben und dann nach seitlich vorne
herausziehen (Bild 27 + 28).

3. Trimmertisch unter flieRendem Wasser reinigen.

—_
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. Bestreichen der Tischinnenseite mit Silikondl fur

leichtere Montage.

5. Montage des Trimmertisches.

* Schleiftisch von oben schrag in die Schleif-
offnung schieben (Bild 29).

* Wenn die Gumminase (Bild 30) tiber den Rand
eingeschnappt hat, wird der Schleiftisch in die
Justierschraube (Bild 31) eingerastet.

* Schleiftischrander (Bild 32) in die
Frontdeckelaussparungen eindrticken.

Auf festen und korrekten Sitz des Schleif-
tisches auf dem Frontdeckel achten!

6. Justierung des Trimmertisches wie zuvor be-
schrieben.

7. Ersatzteile

Entnehmen Sie die Verschleil3- bzw. Ersatzteil-
Nummern bitte der beigefiugten Ersatzteilliste.

8. Garantie

Bei sachgemaler Anwendung gewahrt Renfert lhnen
auf alle Teile des MT2 eine Garantie von 3 Jahren.
Voraussetzung fur die Inanspruchnahme der Garantie
ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrechnung
des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile,
die einer naturlichen Abnutzung ausgesetzt sind (Ver-
schleildteile), sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind
in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgeméafRer Verwen-
dung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigen-
reparatur oder Reparatur durch nicht autorisiertes
Personal, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer
Hersteller und bei ungewoéhnlichen oder nach den
Verwendungsvorschriften nicht zuldssigen Einflissen.
Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der
Garantie.

9. Technische Daten

Spannung: 230V, 50-60 Hz
Aufnahmeleistung: 1.630 W
Drehzahl: 2.860 1/min.
Wasserverbrauch max.: 9 I/min.
Male: 334 x 320 x 456 mm (BxHxT)
Gewicht: 26,5 kg

Schalldruckpegel Lp(A) nach DIN 45635-01-KL3
gemessen unter Volllast:
Lp(A) =74 dB(A) K=4 dB



10. Lieferumfang

JEE L (L (I (UL UL (I UL N

12. Fehlersuche

MT2

Zulaufschlauch
Ablaufschlauch
Werkzeugsatz
Trimmertisch KFO 90°
Trimmertisch 98°
Kleinteileset

Anleitung mit Ersatzteilliste

11. Zubehor

Nr. 1801-1000 Rustsatz: 5 Klettfix Siliziumkarbid-

Trimmerscheiben, (3 x 80er Kérnung,

2 x 120er Kérnung)

Nr. 1801-1100 Nachfullpackung: 5 Klettfix Silizium-

karbid-Trimmerscheiben K80

Nr. 1801-1200 Nachfullpackung: 5 Klettfix Silizium-

karbid-Trimmerscheiben K120

Nr. 1801-2000 1 Marathon - Trimmerscheibe

teildiamantiert

Nr. 1801-3000 1 Infinity - Trimmerscheibe

Nr. 2-0973

volldiamantiert
1 Kunststoffwinkel 90°

Fehler

Ursache

Abhilfe

Gerat lauft nicht an.

Netzversorgung nicht herge-
stellt.

Netzabsicherung defekt.

Frontdeckel nicht richtig ver-
schlossen.

Motor Gberhitzt.

Netzversorgung tberprifen.

Netzsicherung prifen.

Frontdeckel schlief3en.

Motor abkihlen lassen, Netzschalter erneut
betatigen.

Scheibe setzt sich zu.

Kein ausreichender Wasser-
druck.

Wassermenge am Gerat
falsch reguliert.

Wasserversorgung nicht voll
gedffnet.

Sprihrohr verstopft.

Wasserversorgung weiter 6ffnen.

Wassermenge am Trimmer erhdhen.

Wasserversorgung 6ffnen.

Sprihrohr saubern / entkalken.

Wasser spritzt aus Schlei-
foffnung.

Zu viel Wasser.

Wasserablauf nicht einwand-
frei gewahrleistet.

Wassermenge am Trimmer reduzieren.

Ablaufschlauch priifen, richtig verlegen
(Gefalle).

Scheibe flattert.

Scheibe liegt nicht flachig auf
dem Flansch auf.

Scheibe nicht fest genug
angezogen.

Scheibe nach Anleitung neu montieren.

Scheibe handfest anziehen.

Kein Spiilwasser

Wasseranschluss nicht richtig
ausgefihrt.

Spruhrohr verkalkt.

Wasseranschluss priifen.

Spruhrohr saubern / entkalken.

Trimmertisch wackelt.

Trimmertisch nicht richtig
montiert.

Tisch erneut nach Anleitung montieren.
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13. Entsorgungshinweis flir
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinde-
rung der Umweltverschmutzung, und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbes-
sern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elekt-
ronische Gerate vom Hersteller zurlickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder
einer Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet
sind, durfen innerhalb der Europaischen Union daher
nicht Uber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt

werden:
[

Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen Behorden
Uber die ordnungsgemalfie Entsorgung.

13.1 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um
Gerate fur den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen
Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zurickgenommen.
Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter
www.renfert.com

DE

Anderungen vorbehalten.
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MT2 Trimmer

Nr. 1801-0000

1. Introduction

We are pleased with your decision to purchase the
MT2 - Trimmer which sets new standards with
respect to function, performance, safety, and styling.

DSS Disc Stop System:

This trimmer is equipped with a maintenance-free
electronic motor brake. After the unit is switched off or
if the front cover is opened, the trimmer disc is stop-
ped within 5 seconds. The resulting buzzing sound
emanating from the motor area is perfectly normal.

Please read the following operating
instructions carefully and observe all the
information they contain in order to
ensure long and trouble-free service.

2. Application Area

The MT2 is a wet trimmer used for grinding plaster or
acrylic models for dental technology applications.

2.1 Ambient Conditions

(in accordance with DIN EN 61010-1)

The unit may only be operated:

indoors;

up to an altitude of 2,000 m [6,500 ft] above sea

level;

at an ambient temperature range of 5 - 40°C

[41 - 104°F] *);

at a maximum relative humidity of 80% at 31°C

[87.8°F], dropping linearly to 50% relative humidity

at 40°C [104°F] *);

with a mains power supply whose voltage fluctua-

tions do not exceed 10% of the rated value;

under contamination level 2 conditions;

under over-voltage category Il conditions.

*) Between 5 - 30°C [41 - 86°F] the unit can be operated at a
relative humidity of up to 80%. At temperatures between
31 - 40°C [87.8 - 104°F] the humidity must decrease
proportionally in order to ensure proper operability (e.g., at 35°C
[95°F] = 65% relative humidity, at 40°C [104°F] = 50% relative
humidity). The unit may not be operated at temperatures above
40°C [104°F].

3. Hazard Information

3.1 Employed Symbols

The following symbols are used in these instructions
and on the unit:

A

Danger
This indicates an imminent risk of injury.

Electrical hazard
There is a risk of electrical shock.

/N

Attention
Failure to observe the associated informa-
tion can result in damage to the unit.

® Note
The operating instructions contain useful
information to make handling easier.

Wear eye protection.
é For indoor use only.

——> Before opening the unit, disconnect it

:D- from the mains power supply by pulling
the wall plug.

E]:il Note the operating instructions.

3.2 Hazard Information

During trimming, please observe the accident preven-
tion regulations of the relevant professional associati-
on as well as the following safety information:

The MT2 is an electrical device with inherent
hazard potential. This device may only

be installed and operated by authorized
specialists after examination of compliance
with locally applicable standards.

The unit may only be connected to a properly
grounded power supply.

Prior to commissioning, compare the

voltage information on the nameplate with

the specifications of the local mains power
network.

Never touch the trimmer disc while the unit is
connected to the mains power supply. Serious
injury could result should the unit accidentally
start!

Never wear loose clothing when working with
the trimmer and always tie long hair up or back.
Clothing or hair may become tangled or wound
up in the unit.

The unit is only designed to grind plaster or
acrylic.

Never open the front cover while the motor is
running. The motor automatically switches off
if the front cover is opened, but the disc will
continue to spin for approx. 5 seconds.
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¢ Do not open the front cover until the trimmer
disc has come to a complete stop.

* Never touch the trimmer disc while it is turning.

* Never work without the trimmer table installed.
The wider trimming gap represents a potential
source of injury due to the risk of small objects
or fingers being drawn into the trimmer.

* Always wear eye protection when trimming.

* Regularly inspect all connecting lines and
hoses (e.g., power cord and water hoses) for
damage (e.g., kinks, cracks, porosity).

* Units with damaged connecting lines or hoses,
or those which exhibit other defects may not be
used.

¢ Always disconnect the unit from the mains
power supply prior to performing any work on
electrical components.

¢ Only spare parts and accessories supplied or
authorized by Renfert GmbH may be used with
this product. If other spare parts or accessories
are used, this could have a detrimental effect
on the safety of the device, increase the risk
of serious injury and lead to damage to the
environment or the device itself.

¢ It is the responsibility of the operator that
national regulations during operation and
regarding a repeated safety inspection of
electrical equipment are complied with. For
Germany these are BGV A3 in relation with VDE
0701-0702.

3.3 Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for

damages or warranty if:

¢ The product is employed for any purposes
other than those cited in the operating
instructions.

* The product is altered in any way other than
those alterations described in the operating
instructions.

* The product is repaired by other than an
authorized facility or if any but Renfert OEM
parts are employed.

* The product continues to be employed, despite
obvious safety faults or damage.

* The product is subjected to mechanical
impacts or is dropped.

4. Commissioning

4.1 Setting Up and Connecting
the Unit

1. Set the trimmer up on a level surface near the

sink / plaster separator.

Open the front door (Figure 1 + 2).

Install the trimmer disc.

* Mount the trimmer disc (Figure 3).

» Make sure the locking pins are properly seated in
the retention holes (Figure 3).

wnN
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» Using the Allen key, turn the centring screw
clockwise to tighten it (Figure 4).

* Turn the disc by hand to make sure it is
running true (Figure 5). If the disc exhibits large
variations in height:

- remove it,
- turn it 180°,
- reinstall.

* Insert the M5 covering cap (from the mounting
hardware set) into the Allen screw to protect the
screw against contamination.

Mount the spray pipe on the water inlet (Figure 6).

Close the front door.

. Adjust the trimmer table.

* Loosen the locknut (Figure 7-a).
* Precise adjustment(Figure 7-b):

- Clockwise — Increases the table angle;

- Counter clockwise — Decreases the table angle.
* Retighten the locknut (Figure 7-a).

7. Connect the drain hose (Figure 8 + 9).

8. Connect the drain hose to the waste water re-
moval system. Make sure the drain hose has an
adequate decline.

9. Connect the water supply hose (Figure 10).

10.Connect the water supply hose to the water supply
(with a shut-off tap) (Figure 11-a).

11.Turn the water supply on (Figure 11-b).

12.Check all water connections for leaks.

oo s

Before connecting the unit to the mains
power supply, compare the voltage
information on the nameplate with the
local power supply specifications.

13.Plug the unit’'s power cord into the wall outlet.

The MT2 is now ready for use

5. Operation
5.1 Model Trimming

Never trim without water
(risk of overheating)!

("ﬁ \‘ Always wear eye protection when
Ny trimming!

1. Turn the water supply on (Figure 11-b).

2. Switch the trimmer on (Figure 12). Water is auto-
matically supplied via the valve.

3. The water volume can be adjusted at the reduc-
tion valve (Figure 13) located on the bottom left-
hand side of the unit.

4. Use both hands to hold the model securely on the
trimmer table (Figure 14-a).

5. Gently push the model against the trimmer disc
(Figure 14-b).

6. Always switch the unit off when you are done
trimming (Figure 15).

7. Turn the water supply off if the unit is to remain out
of service for an extended period of time
(Figure 11-b).



Various factors influence the service life
of trimmer discs. Particularly in the case
of diamond-coated discs, an adequate
water supply is very important. Overhea-
ting will result in damage to the trimmer
disc.

N,

Never use the trimmer discs to grind
metal. Muffle rings, pins, and retention
rings, etc. can also damage trimmer
discs. Investments contain extremely ab-
rasive components that will significantly
shorten the disc’s service life.

5.2. Adjusting the Water
Volume

The water volume can be individually adjusted at the
reduction valve (Figure 13).

5.3. Adjusting the Trimmer
Table

The standard delivery includes two tables:
* Table 1 = 90° (Figure 16);
* Table 2 = 98° (Figure 17).
To adjust the trimmer table:
1. Loosen the locknut (Figure 7-a).
2. Precise adjustment (Figure 7-b):
- Clockwise — Increases the table angle;
- Counter clockwise — Decreases the table angle.
Retighten the locknut (Figure 7-a).

6. Cleaning / Maintenance

Always unplug the unit from the mains
power supply before performing any
cleaning or maintenance tasks.

Regularly inspect the power cord and
water hoses for damage or aging.
Damaged power cords or hoses must be
replaced before the unit can be used
again.

A

6.1 Weekly Cleaning Tasks

A clean drain line and clean water supply are vital to
the trimmer’s proper function. The unit should there-
fore be cleaned at least once every week.

1. Switch the unit off (Figure 15), unplug the power
cord, and turn off the water (Figure 11-b).

Open the front door (Figure 1 + 2) and take it off
its hinges (Figure 18).

Using a brush, clean under running water.
Reinstall the front door, making sure the spacers
on the hinge bolt are installed (Figure 18).

Close the front door.

Plug the power cord back into the wall outlet.

2.

6.2 Replacing the Trimmer
Disc
1. Switch the unit off (Figure 15), unplug the power
cord, and turn off the water (Figure 11-b).
Open the front door (Figure 1 + 2).
Remove the spray pipe (Figure 19).
Remove the protective cap covering the centring
screw and use the SW4 Allen key included in the
accessories pack to turn the screw counter clock-
wise and loosen it, (Figure 20).
Remove the trimmer disc (Figure 21).
Clean the retainer flange as required (refer to the
following section).
Install the new trimmer disc (Figure 3).
Make sure the locking pins are properly seated in
the retention holes (Figure 3).
Using the Allen key, turn the centring screw clock-
wise to tighten it (Figure 4).
10.Turn the disc by hand to make sure it is running
true (Figure 5); If the disc exhibits large variations
in height:
s remove it;
*turn it 180°;
s reinstall it.
11.Install the covering cap on the centring screw
(protection against contamination).
12.Mount the spray pipe on the water inlet (Figure 6).
13.Close the front door.
14.Plug the unit’'s power cord into the wall outlet.
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6.3 Replacing / Cleaning the
Retainer Flange

1. Switch the unit off (Figure 15), unplug the power
cord, and turn off the water (Figure 11-b).

Open the front door (Figure 1 + 2).

Remove the spray pipe (Figure 19).

Remove the protective cap covering the centring
screw and use the SW4 Allen key included in the
accessories pack to turn the screw counter clock-
wise and loosen it (Figure 20).

Remove the trimmer disc (Figure 21).

Using the SW8 Allen key included in the accesso-
ries pack, turn the setbolt clockwise (Figure 22).
The retainer flange is pushed off the motor shaft
(Figure 22).

Remove the retainer flange (Figure 23).

Clean the retainer flange and the trimmer
chamber.

10.Remove the setbolt from the retainer flange
thread.

11. Apply a thin coating of grease (refer to the
accessories) to the motor shaft and rubber seal
(Figure 24).

12.Push the setbolt onto the motor shaft, making sure
the carrier aligns with the carrier groove
(Figure 25).

13.Reinstall the trimmer disc as previously described.

PN
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Do not allow any water to enter the motor
through the motor shaft opening.
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6.4 Changing / Replacing the
Spray Pipe

. Switch the unit off (Figure 15), unplug the power
cord, and turn off the water (Figure 11-b).

Open the front door (Figure 1 + 2).

Gently move the spray pipe back and forth and
pull it off the water inlet (Figure 19).

Use a suitable deliming solution to clean the spray
pipe.

Apply a thin coating of grease (refer to the
accessories) to the seal rings or replace them as
required (Figure 26).

Mount the clean spray pipe on the water inlet
(Figure 6).

Close the front door.

Plug the unit’s power cord into the wall outlet.
Open the shut-off valve (Figure 11-b) and readjust
the water volume (Figure 13).

wn
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6.5 Replacing / Cleaning the

Trimmer Table

. Switch the unit off (Figure 15), unplug the power
cord.

. Lift the trimmer table up and off the adjusting

screw then pull it towards the side and front

(Figure 27 + 28).

Clean the trimmer table under running water.

Apply a thin coating of silicon-based oil to the in-

ner side of the table to make reinstallation easier.

Reinstall the trimmer table.

* Working from above, push the trimmer table into
the trimmer opening at an angle (Figure 29).

» Once the rubber tab (Figure 30) has snapped
into place over the edge, the trimmer table is
locked in place in the adjusting screw
(Figure 31).

* Press the edges of the trimmer table (Figure 32)
into the recesses in the front cover.

A

6. Adjust the trimmer table as previously described.

P w

Make sure the trimmer table is properly
and securely seated on the front cover!

7. Spare Parts

Please refer to the enclosed spare parts list for the
numbers of all consumables and spare / replacement
parts.
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8. Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants
the MT2 a period of 3 years.

The original sales receipt from the dealer must be
provided when making warranty claims.

Parts which are subject to natural wear and tear
(wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee. These parts are marked in the spare part
list.

The warranty is voided in case of improper use; failu-
re to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent
repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or;

in case of unusual influences or influences not in
compliance with the utilization instructions. Warranty
service shall not extend the original warranty.

9. Technical Specifications

230V, 50-60 Hz
1,630 W

2,860 rpm.

9 I/min., max

Power supply:
Power consumption:
Speed:
Water consumption:
Dimensions (WxHxD): 334 x 320 x 456 mm
Weight: 26.5 kg
Sound pressure level, Lp(A), measured under full
load in accordance with DIN 45635-01-KL3:

Lp(A) = 74 dB(A)

K=4dB

10. Standard Delivery

MT2

Inlet hose

Drain hose

Tool set

KFO 90° trimmer table

98° trimmer table

Mounting hardware set

Operating instructions, incl. spare parts list

JEL I (L L (UL UL (I (L N

11. Accessories

No.1801-1000 Set-up kit: 5 Klettfix silicon carbide
trimmer discs
(3 x 80 grain, 2 x 120 grain)

No.1801-1100 Refill pack: 5 Klettfix K80 silicon
carbide trimmer discs

No.1801-1200 Refill pack: 5 Klettfix K120 silicon
carbide trimmer discs

No.1801-2000 1 Marathon partially diamond-coated
trimmer disc

No0.1801-3000 1 Infinity fully diamond-coated trimmer
disc

No. 2-0973 1 plastic triangle, 90°



12. Troubleshooting

Fault Cause

Remedy

The unit does not switch « The electricity supply is not
on. properly connected.

» The electrical safety device is
defect.

* The front lid is not closed
properly.

* The motor is overheated.

Check the electricity supply.

Check the safety device.

Close the front lid.

Let the motor cool down. Switch on the power

switch again.

The disc jams. + Not enough water pressure.

» The quantity of water flowing
to unit is incorrectly set.

* The water supply is not fully
opened.

» The spraypipe is blocked.

Open the water supply.

Increase the water supply to the trimmer.

Open the water supply.

Clean / de-scale the pipe.

Water sprays out of the + Too much water.

trimmer opening.
* The water drainage is not
functioning properly.

Reduce the water supply to the trimmer.

Check if the drainage pipe is attached
properly (gradient).

The disc is wobbling. « Disc is not lying flat against

the joint.

» Disc has not been tightened
sufficiently.

Refit the disc according to the instructions.

Hand-tighten the disc.

No water. = Water supply is not properly

connected.

» Spraypipe is clogged.

Check the water supply.

Clean / de-scale the pipe.

Model tray wobbles. + Model tray is not mounted

properly.

Refit the model tray according to the
instructions.

13. Disposal instructions
for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent
environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted

a directive that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units for proper
disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol
should not therefore be disposed of in unsorted do-

mestic waste:
[

For more information regarding proper disposal ple-
ase apply at your local authorities.

We reserve the right to make technical changes.

EN
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Taille-platre MT2

Nr. 1801-0000

— FRANGAIS

1. Introduction

Nous sommes heureux que vous ayez pris la déci-
sion d’acheter un taille-platre MT2, qui représente
un nouveau standard quant au fonctionnement, a la
puissance, a la sécurité et au stylisme.

DSS Systeme Disc-Stop:

Cet appareil de meulage est muni d’un frein moteur
électronique qui ne nécessite pas d’entretien. Aprés
I'arrét de I'appareil, respectivement dés que le cou-
vercle de devant est ouvert, le disque de meulage est
totalement arrété en 5 secondes. Le ronronnement
résultant du freinage est tout a fait normal.

Veuillez s.v.p. lire attentivement
I'instruction de service ci-aprés, afin de
garantir un fonctionnement de longue
durée et sans problémes.

2. Domaine d’application

Le MT2 est un taille-platre a eau utilisé pour le
meulage de modéles en platre ou synthétiques du
domaine dentaire.

2.1 Conditions

d’environnement
(selon DIN EN 61010-1)

Cet appareil ne doit étre uniquement utilisé:

qu’a l'intérieur de locaux,

jusqu’a une hauteur de 2000 m au-dessus du
niveau moyen de la mer,

a une température ambiante de 5 - 40°C

[41 - 104°F] %),

a une humidité relative max. de 80% a 31°C
[87,8°F], diminuant linéairement jusqu’a 50%
d’humidité relative pour 40°C [104°F] *),

avec une alimentation en courant, si les variations
de tension ne dépassent pas le 10% de la valeur
nominale,

a un degré 2 de pollution,

a une catégorie Il de surtension.

*) Entre 5 - 30°C [41 - 86°F] I'appareil est utilisable a une humidité
atmosphérique allant jusqu’a 80%. Pour des températures
ambiantes entre 31 - 40°C [87,8 - 104°F] 'humidité doit
proportionnellement diminuer afin de garantir (par ex. : a 35°C
[95°F] = 65% d’humidité, & 40°C [104°F] = 50% d’humidité). A
des températures au-dela de 40°C [104°F] I'appareil ne doit pas
étre utilisé.

3. Indications de dangers

3.1 Symboles utilisés

Vous trouverez dans cette instruction de service et
sur I'appareil les symboles suivants:

A
/N
()

Danger
Il existe le risque direct de blessures.

Tension électrique
Il y a un danger en raison de tension
électrique.

Attention
Lors de la non-observation des indicati-
ons il y a risque d’endommager I’appareil.

Indication
Donne une recommandation utile,
facilitant la manipulation de I'appareil.

!

®
\ Porter des lunettes de protection.
v/’

—>

(©lks;

E]:izl Tenir compte du mode d’emploi.

3.2 Indication de danger

Veuillez tenir compte des directives de prévention
de la caisse de prévoyance professionnelle et des
observations suivantes concernant le meulage:

* Pour ce qui est du MT2 il s’agit d’un appareil
électrique présentant un potentiel de danger.
Cet appareil ne doit étre utilisé que par un
personnel autorisé et aprés vérification de la
conformité des normes spécifiques en vigueur
dans le pays respectif.

Brancher I’'appareil uniquement sur
I’alimentation en courant, avec une prise de
terre appropriée.

Avant la mise en service vérifier que la tension
de 'appareil correspond a la tension de réseau.

Ne jamais toucher le disque de meulage tout
le temps que le connecteur se trouve branché
dans la prise de courant. Lors du démarrage
soudain il y a risque de blessures!

Utilisation uniquement a I’'intérieur de
locaux.

Avant d’ouvrir I'appareil débrancher-le du
réseau, tirer la prise.
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* Ne jamais travailler sur le taille-platre les
cheveux longs non noués ou avec des
vétements larges. Il y a risque de blessures en
cas d’embobinement ou de saisi.

modeéles en platre ou synthétiques.

* Ne pas ouvrir le couvercle lorsque le moteur
tourne. Lors de I'ouverture le moteur freine
automatiquement, mais le disque tourne
encore pendant env. 5 secondes.

¢ N’ouvrir le couvercle qu’aprés arrét total du
disque de meulage.

* Ne jamais toucher au disque de meulage
lorsqu’il tourne.

* Ne jamais travailler sans montage préliminaire
de la table de meulage. Par la large ouverture
de meulage il y a risque de blessure par le
rentrage de petites piéces ou de doigts dans le
taille-platre.

* Pendant le meulage porter des lunettes de
protection.

 Vérifier réguliérement les raccordements
et les tuyaux (comme par ex.: les cables du
réseau et flexibles a eau) pour exclure des
endommagements (par ex.: pliage, fissures,
porosités).

* N’utiliser en aucun cas des cables de
raccordement et des tuyaux flexibles abimés
ou présentants d’autres défauts.

¢ Avant tous travaux d’entretien et de ceux a
faire sur les piéces électriques déconnecter
I’appareil du réseau électrique.

* Seuls les accessoires et piéces de rechange
fournis ou autorisés par la société Renfert
GmbH peuvent étre utilisés avec ce produit.
L‘utilisation d‘autres accessoires et
piéces de rechange peut compromettre la
sécurité de I‘appareil, présente un risque de
blessures graves, peut causer des dégats a
I‘environnement ou endommager le produit.

* L’observation des prescriptions nationales
concernant le service et la vérification de

sécurité répétitive des appareils électriques est

la responsabilité d’opérateur. En Allemagne
cela est la BGV A3 en relation avec la norme
VDE 0701-0702.

3.3 Exclusion de
responsabilité

Renfert GmbH refusera toute demande de dédom-

magement ou de prise sous garantie si:

¢ le produit a été utilisé dans d’autres buts que
ceux décrits dans les instructions d’emploi;

* le produit a été transformé d’une maniére ou
d’une autre — a part celles décrites dans le
mode d’emploi;

¢ le produit a été réparé par des services non
autorisés ou avec I’emploi de piéces de
rechange qui ne sont pas les piéces d’origine
de Renfert;
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L’appareil n’est approprié qu’aux meulages des

* |le produit a été utilisé malgré des vices
visibles;

e L’appareil a des a coups mécaniques ou a été
fait tomber.

4. Mise en service

4.1 Montage et raccordement

1. Placer le taille-platre sur une surface plane a
proximité de I'évier / séparateur de platre.

2. Ouvrir le couvercle de devant (fig 1 + 2).

3. Montage du disque de meulage.

* Placer le disque de meulage (fig 3).

* Faire attention a ce que les chevilles d’arrét
soient bien placées dans les trous de fixation
(fig.3).

* Dans le sens des aiguilles d’'une montre serrer
fortement la vis de centrage a 'aide de laclé a 6
pans creux (fig 4).

* Vérifier manuellement la concentricité du disque
(fig 5); Dans le cas ou une excentricité verticale
se laisserait connaitre:

- Démontage
- Rotation du disque de 180°
- Refaire le montage.

* Pour éviter des encrassements de la vis placer
le couvercle de protection M5 (voir jeu de petit
matériel de montage) a l'aide de la clé a 6 pans
creux.

4. Replacer le tuyau d’arrosage dans la conduite
d’eau (fig 6).
Fermer le couvercle de devant.
. Ajuster la table de meulage.
» Dévisser le contre-écrou (fig 7-a).
* Ajustement fin (fig 7-b):

- dans le sens des aiguilles d’'une montre

— Agrandissement de I'angle de la table;

- dans le sens opposé aux aiguilles d’'une montre

— Diminution de I'angle de la table de meulage.

* Serrer ferment le contre-écrou (fig 7-a).
7. Monter le tuyau d’épuration de I'eau (fig 8 + 9).
8. Raccorder le tuyau d’épuration d’eau a I'égout.

Faire attention a ce que le tuyau d’épuration ait

suffisamment de déclivité.

9. Monter le tuyau d’amenée d’eau (fig 10).
10.Raccorder le tuyau d’'amenée d’eau a la

distribution d’eau (avec robinet d’arrét) (fig 11-a).

11. Ouvrir la distribution d’eau (fig 11-b).
12.Contréler I'étanchéité du tuyau d’amenée d’eau.

o o

Avant le montage électrique vérifier que
les indications sur la plaque signalétique
correspondent bien a celles du réseau de
tension.

13.Raccordement fiche de contact / prise de courant.

Le MT2 est maintenant prét a 'emploi.



5. Mode d’emploi

5.1 Meulage de modéles

Ne jamais meuler sans eau
(risque de surchauffe)!

%T@) \1 Lors du meulage porter des lunettes de
U y protection!

1. Ouvrir I'alimentation en eau (fig 11-b).

2. Mettre le taille-platre en marche (fig 12). L'eau est
relachée automatiquement grace a la soupape.
La quantité d’eau peut étre réglée grace a la sou-
pape de réduction (fig 13) se trouvant a gauche
sous I'appareil.

. Tenir le modéle fermement avec les deux mains
sur la table de meulage (fig 14-a).

Sous faible pression mener le modéle sur le
disque de meulage (fig 14-b).

Une fois le meulage terminé, arréter I'appareil

(fig 15).

Lors de longues pauses arréter I'alimentation en
eau (fig 11-b).

2

3.

La durée de vie d’un disque de meulage
dépend de différents facteurs. Il est im-
portant et cela tout particulierement pour
les disques diamantés que la quantité
d’eau soit suffisante. Si la meule est
surchauffée cela peut provoquer

I’endommagement du disque de meulage.

Ne meuler en aucun cas de métaux sur
un disque de meulage, ni d’anneaux de
rétention, de pins etc. qui peuvent éga-
lement détériorer le disque. Les revéte-
ments contiennent des composants trés
abrasifs qui peuvent également diminuer
la durée d’emploi du disque.

5.2. Réglage de la quantite
d’eau

La quantité d’eau peut étre individuellement réglée
grace a la soupape de réduction (fig 13).

5.3. Ajustage de la table de
meulage

Dans I'étendue de livraison 2 tables sont comprises:
+ 1 table = 90° (fig 16)
* 2 table = 98° (fig 17)
Pour ajuster la table de meulage:
1. Dévisser le contre-écrou (fig 7-a).
2. Ajustement fin (fig 7-b):
- dans le sens des aiguilles d’'une montre —
Augmentation de I'angle de la table;
- dans le sens opposé aux aiguilles d’'une montre
— L’angle de la table de meulage diminue.
Serrer fermement le contre-écrou (fig 7-a).

6. Nettoyage / Entretien

A
A

Avant les travaux de nettoyage et
d’entretien enlever la prise du secteur.

Vérifier réguliérement que les raccords du
cable de réseau et ceux des tuyaux d’eau
ne présentent ni dégats ni effets de vieil-
lissement. Changer les raccords ou les
tuyaux des appareils qui seraient défectu-
eux au lieu de continuer leur utilisation.

6.1 Nettoyage hebdomadaire

Il est important pour un bon fonctionnement du
taille-platre que I'écoulement de la conduite d’eau
soit propre. Pour cette raison I'appareil devrait étre au
moins nettoyé une fois par semaine.

1. Eteindre I'appareil (fig 15), enlever la prise, fermer
le robinet d’eau (fig 11-b).

Quvrir la porte de devant (fig 1 + 2) et décrocher-
la (fig 18).

Nettoyez-la sous I'eau courante a I'aide d’'une
brosse.

Rependre la porte en faisant attention aux douilles
d’écartement des chevilles (fig 18).

Fermer la porte de devant.

Raccordement fiche de contact / prise.

2.
3.
4.

5.
6.

6.2 Changement du disque de
meulage

1. Débrancher I'appareil (fig 15), Enlever la prise de
courant, Fermer le robinet (fig 11-b).
Ouvrir la porte de devant (fig 1 + 2).
Enlever le tuyau d’arrosage (fig 19).
Enlever le couvercle de protection de la vis
centrage, dévisser dans le sens opposé aux
aiguilles d’'une montre la vis a l'aide de la clé a six
pans creux (SW4, comprise dans les accessoires)
(fig 20).
Enlever le disque de meulage (fig 21).
Si besoin est nettoyer la bride porte meule
(voir chapitre suivant).
Poser le nouveau disque de meulage (fig 3).
Faire attention a la position des chevilles d’arrét
dans les trous de fixation (fig 3).
ATlaide de la clé a 6 pans creux visser la vis de
centrage en tournant dans le sens des aiguilles
d’'une montre (fig 4).
10.Vérifier manuellement la concentricité du disque
(fig 5); dans le cas ou une excentricité verticale
apparaitrait:
» Démontage
* Rotation du disque de 180°
* De nouveau montage.
11.Replacer le capuchon de protection sur la vis
(protection contre les encrassements).
12.Replacer le tuyau d’arrosage dans la conduite
d’eau (fig 6).
13.Fermer le couvercle de devant.
14.Raccordement prise de contact / prise de courant.
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6.3 Changement / nettoyage de
la bride porte meule

. Eteindre I'appareil (fig 15), retirer la prise, fermer
le robinet (fig 11-b).

Ouvrir le couvercle de devant (fig 1 + 2).

Enlever le tuyau d’arrosage (fig 19).

Enlever le capuchon de protection de la vis de
centrage, dévisser la vis centrale en tournant dans
le sens opposé aux aiguilles d’'une montre a l'aide
de la clé a 6 pans creux (SW4, comprise dans les
accessoires) (fig 20).

Enlever le disque de meulage (fig 21).

Tourner la vis d’éjection a 'aide de la clé a 6 pans
creux (SW8, comprise dans les accessoires) en
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre
(fig 22).

La bride porte meule est poussée par I'arbre du
moteur (fig 22).

Enlever la bride porte meule (fig 23).

Nettoyer la bride porte meule ainsi que I'espace
de travail.

rond
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Il ne faut pas que de I’eau pénétre dans
'ouverture de I’arbre du moteur dans le
compartiment du moteur.

10.Enlever la vis d’éjection du filetage de la bride
porte meule.

11.Mettre de la graisse sur I'arbre du moteur + garni-
tures en caoutchouc (voir accessoires) (fig 24).

12.Pousser la bride porte meule sur I'arbre du
moteur, faire attention au bon positionnement du
toc d’entrainement par rapport a I'enclenche
(concordance) (fig 25).

13.Remonter le disque de meulage comme décrit
plus haut.

6.4 Changement / Nettoyage
du tuyau d’arrosage

. Eteindre I'appareil (fig 15), enlever la prise de
courant, fermer le robinet d’eau (fig 11-b).
Ouvrir le couvercle de devant (fig 1 + 2).

en bougeant Iégerement de c6té et d’autre
extraire le tuyau d’arrosage (fig 19).

Nettoyer le tuyau d’arrosage avec un liquide
anticalcaire approprié.

Enduire de graisse les joints d’étanchéité (voir
accessoires) le cas échéant les remplacer (fig 26).
Replacer le tuyau d’arrosage nettoyé dans la
conduite d’eau (fig 6).

Fermer le couvercle de devant.

Raccorder la prise au secteur / prise de courant.
Ouvrir le robinet d’eau (fig 11-b)et régler de
nouveau l'alimentation en eau (fig 13).

wnN
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6.5 Changement / nettoyage de
la table de meulage

. Eteindre I'appareil (fig 15), enlever la prise de
courant.

. Enlever vers le haut la table de meulage de la vis

d’ajustage et ensuite enlever la latéralement vers

le (fig 27 + 28).

Nettoyer la table de meulage sous I'eau courante.

. Enduire, a l'aide d’huile de silicone, le coté

intérieur de la table pour alléger le montage.

Monter la table de meulage.

* Faire glisser la table de meulage vers le haut en
biais dans I'ouverture de meulage (fig 29).

* Quand le tenon en caoutchouc (fig 30) s’est
laissé encliqueter sur le bord la table de meulage,
la table de meulage est alors verrouillée dans la
vis (fig 31).

* Enfoncer le bord de la table de meulage dans les
encoches du devant de la porte (fig 32).

A

6. Ajuster de nouveau la table de meulage comme
décrit auparavant.

> w

Bien faire attention a ce que le positionne-
ment de la table de meulage soit stable et
correct!

7. Piéces de rechange

Veuillez s.v.p. prendre de la liste de piéces de
rechange ci-jointe les références des pieces de
rechange ou plus particulierement des piéces d’usure

8. Garantie

En cas d'utilisation conforme, la société Renfert
accorde une garantie de 3 ans sur toutes les piéces
du MT2.

La condition pour une prise en charge sous garantie
est la présentation de la facture d’origine de votre dé-
pbt dentaire. Les pieéces soumises a une usure natu-
relle ainsi que les pieces consommables sont exclues
des droits a la garantie. Ces piéces sont marquées
sur la liste des piéces de rechange.

Tout droit a la garantie perd sa validité en cas
d’utilisation non conforme, de non respect des
prescriptions concernant le maniement, le nettoyage,
la maintenance et le branchement, en cas de travaux
de réparation effectués de propre main par du perso-
nnel non autorisé, d'utilisation de piéces de rechange
d’autres fabricants ou en cas d’influences inhabitu-
elles ou inadmissibles conformément aux consignes
d’utilisation.

Des prestations de garantie ne donnent aucun droit a
une prolongation de la garantie.



9. Données techniques

Tension de réseau: 230V, 50-60 Hz

Puissance du moteur: 1.630 W
Vitesse de rotation: 2.860 1/min.
Consommation en eau: 9 I/min., max.
Dimensions (Ixhxp): 334 x 320 x 456 mm
Poids: 26,5 kg

Niveau sonore Lp(A) selon DIN 45635-01-KL3 mesu-
ré sous pleine charge: Lp(A) = 74 dB(A)
K=4dB

10. Etendue de livraison

MT2

Tuyau d’amenée d’eau

Tuyau pour 'écoulement d’eau

Jeu d’outils

Table de meulage de 90° pour I'orthodontie

Table de meulage de 98°

Jeu de petit matériel de montage

Mode d’emploi avec liste des piéces de rechange

JEE N N (I UL (I UL (I

11. Accessoires

No.1801-1000 Equipement de base: 5 Klettfix
disques de meulage en carbure de
silicium (3 x avec grain de 80er, 2 x
avec grain de 120)

Garniture de rechange: 5 meules
Klettfix en carbure de silicium avec
grain de 80

Paquet de rechange: 5 meules Klettfix
en carbure de silicium avec

grain de 120

1 Marathon — disque de meulage
partiellement diamanté

1 Infinity — disque de meulage totale-
ment diamanté

1 équerre en plastique de 90°

No.1801-1100

No.1801-1200

No.1801-2000
No.1801-3000

No.2-0973
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12. Liste des défauts

Erreurs Causes

Remeédes

Alimentation sur secteur pas
assurée.

L‘appareil ne démarre pas. | °

* Fusible de secteur
défectueux.

» Couvercle mal fermé.

* Moteur surchauffé.

Vérifier |'alimentation du secteur.

Vérifier le fusible du secteur.

Fermer le couvercle.

Laisser refroidir le moteur, et appuyer sur la
touche du commutateur principal.

Le disque s‘encrasse. .

» Mauvais réglage de la quanti-
té d‘eau sur I‘appareil.

» Alimentation en eau pas
entierement ouverte.

Pression de I‘'eau insuffisante.

» Tube de pulvérisation bouché.

Ouvrir davantage I‘alimentation en eau.

Augmenter la quantité d'eau sur le
taille-platre.

Ouvrir I‘alimentation en eau.

Nettoyer/détartrer le tube de pulvérisation.

L‘eau gicle par I‘ouverture | * Eau trop abondante.

Réduire la quantité d‘eau sur le taille-platre.

de meulage
* Mauvaise évacuation d‘eau. + Vérifier le tuyau d‘évacuation, le mettre en
bonne position (inclinaison).
Le disque ondule.  Disque ne colle pas » Refaire le montage du disque en suivant les
entieérement sur la collerette. instructions.
» Disque insuffisamment serré. « Bien serrer le disque a la main.
Pas d’eau de ringage. + Lalimentation en eau mal « Vérifier la prise d‘eau.
raccordée.
* Tube de pulvérisation » Nettoyer/détartrer le tube de pulvérisation.
entartré.
La table de taille-platre + La table du taille-platre est + Refaire le montage de la table en suivant les
branle mal montée. instructions.

13. Indications
d’élimination pour les
pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de
I'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premieres (Recycling), la commission eu-
ropéenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques
doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir
une élimination conforme aux regles ou de conduire a
un recyclage adéquat.

Alintérieur de I'union européenne tous les appareils
qui sont munis de ce symbole ne doivent pas non
triés étre déposés dans les décharges municipales:

]
Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite
par la loi chez vos autorités locales.
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Sous réserve de changements.




Squadramodelli MT2

Nr. 1801-0000

— ITALIANO

1. Introduzione

Grazie di aver deciso di acquistare una squadra-
modelli MT2. Questo apparecchio definisce un nuovo
standard di funzionalita, efficienza, sicurezza ed
ergonomia.

Sistema DSS Disc-Stop:
Questa squadramodelli € equipaggiata con un

frenomotore elettronico che non ha bisogno di ma-
nutenzione. Il disco abrasivo viene frenato entro 5
secondi dopo aver spento I'apparecchio risp. dopo
aver aperto il coperchio. Il ronzio che si forma nel
vano motore della squadramodelli, € normale.

Si prega di leggere attentamente

queste istruzioni per 'uso e di osservare
le avvertenze in esse contenute; in questo
modo si garantisce una lunga durata ed
un funzionamento regolare.

2. Campo di applicazione

La MT2 é una squadramodelli ad acqua che serve a
rettificare i modelli di gesso o di resina nel laboratorio
odontotecnico.

2.1 Condizioni ambientali
(a norma DIN EN 61010-1)

L'apparecchio deve funzionare solo alle seguenti

condizioni:

in ambienti chiusi,

ad un’altitudine non superiore ai 2.000 m sul livello

del mare,

ad una temperatura ambiente compresa tra

+5°C e +40°C [41°F - 104°F] *),

con un’umidita relativa dell‘aria non maggiore all*

80% a una temperatura di 31°C [87,8 °F] e decre-

scente linearmente fino al 50% a una temperatura

di 40°C [104°F]),

con alimentazione elettrica di rete se le oscillazioni

di tensione non superano il valore nominale

del 10%,

con grado di inquinamento 2,

con categoria di sovratensione Il.

*) A temperature comprese tra 5°C e 30°C [41°F - 86°F],
I‘apparecchio pud essere impiegato con un’'umidita relativa
massima dell‘aria dell'80%. A temperature tra 31°C - 40°C
[87,8°F - 104°F] I'umidita dell‘aria deve decrescere
proporzionalmente per garantire il corretto funzionamento
dell‘apparecchio (esempio: a 35°C [95 °F] = 65% di umidita
dell‘aria, a 40°C [104°F] = 50% di umidita dell‘aria). A
temperature che superano i 40°C [104°F] I'apparecchio non
deve essere utilizzato.

3. Avvertenze di pericolo

3.1 Simboli utilizzati

Nel presente manuale e sull’apparecchio si trovano
simboli che hanno il seguente significato:

Pericolo
Pericolo immediato di lesioni.

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione elettrica.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il
pericolo di danneggiare I’apparecchio.

Avvertenza
Utile descrizione offerta per facilitare
I'uso dell’apparecchio.

we) | Portare gli occhiali protettivi.

@~ -Db

Da utilizzare solo in ambienti chiusi.

>
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E]:il Rispettare le istruzioni per I'uso.

3.2 Avvertenze di pericolo

Osservare le norme anti-infortunistiche
dell’associazione di categoria e le seguenti
avvertenze di sicurezza per la squadratura:

La squadramodelli MT2 & un apparecchio
elettrico con un certo potenziale di pericolosita
e deve essere collegato ed utilizzato solo da
tecnici specializzati e autorizzati dopo aver
controllato la conformita alle norme di carattere
nazionale.

Collegare I'apparecchio alla rete elettrica solo
se questa dispone di una messa a terra adatta.
Prima della messa in servizio confrontare i dati
riportati sulla targhetta con i valori di tensione
e frequenza della rete elettrica locale.

Non toccare mai il disco abrasivo, se la spina
di rete & ancora inserita nella presa elettrica.
L’avvio accidentale dell’apparecchio puo
provocare delle lesioni!

Non lavorare alla squadramodelli con capelli
lunghi sciolti oppure con abiti sciolti o larghi.
C’é pericolo di ferirsi se vi si intralciano o vi si
avvolgono.

Prima di aprire I'apparecchio, scollegarlo
:D' dalla rete elettrica estraendo la spina.
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e L’apparecchio é adatto solamente a rettificare
dei modelli di gesso o di resina.

* Non aprire la calotta mentre il motore é in
servizio. Aprendo il portello, il motore frena
automaticamente, ma il disco abrasivo ruota
ancora per ca. 5 sec.

* Aprire la calotta solamente dopo che il disco
abrasivo si & completamente fermato.

* Non toccare il disco abrasivo in rotazione.

* Non lavorare senza aver montato il piano di
lavoro. A causa della fessura piu larga, si corre
pericolo di ferirsi poiché gli piccoli di piccole
dimensioni e le dita possono entrare nella
squadramodelli.

* Durante la squadratura portare gli occhiali di
protezione.

¢ Controllare regolarmente se i cavi di collega-
mento e i tubi flessibili (come ad es. il cavo di
corrente e i tubi dell’acqua) sono danneggiati
(ad es. schiacciature, fratture, porosita).

* Gli apparecchi con cavi di collegamento
danneggiati o che presentano altri difetti non
devono essere piu messi in funzione.

* Prima di eseguire degli interventi di
manutenzione e a componenti elettrici,
staccare I’apparecchio dalla rete elettrica.

¢ Per questo prodotto sono ammessi
esclusivamente accessori e ricambi forniti o
approvati dalla ditta Renfert GmbH. L'impiego
di accessori o ricambi diversi da quelli
prescritti pué compromettere la sicurezza
dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi
lesioni, pud provocare danni all’ambiente o
danneggiare il prodotto.

« E responsabilita del titolare assicurare che
vengano osservate le prescrizioni nazionali
sul funzionamento e le regolari ispezioni di
sicurezza delle apparecchiature elettriche. In
Germania si tratta della BGV A3 in relazione
alla norma VDE 0701-0702.

3.3 Esclusione dalla
responsabilita

La Renfert GmbH declina qualsiasi richiesta di risarci-

mento danni e di garanzia nei seguenti casi:

* |‘apparecchio viene impiegato per scopi diversi
da quelli descritti nelle istruzioni per I‘'uso;

* |‘apparecchio viene modificato arbitrariamente
e non conformemente a quanto specificato
nelle istruzioni per I‘'uso;

* |‘apparecchio viene riparato da persone o
officine non autorizzate o in esso vengono
montati ricambi non originali Renfert;

* I’apparecchio viene impiegato nonostante
presenti delle carenze di sicurezza palesi.

* |‘apparecchio viene esposto ad urti di natura
meccanica o cade a terra.
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4. Messa in servizio

4.1 Installazione e
collegamento

1. Installare la squadramodelli su una superficie
piana vicino al lavello con scolo dell’acqua / alla
vasca di decantazione per gessi.

Aprire il portello (Fig. 1 + 2).

. Montare il disco abrasivo.

* Inserire il disco abrasivo (Fig. 3)

* Verificare che i perni di arresto siano
correttamente inseriti nei fori di fissaggio (Fig. 3).

* Serrare la vite di centraggio in senso orario con
la chiave esagonale (Fig. 4).

* Ruotare il disco a mano per controllarne la
concentricita (Fig. 5); in caso di forte acircolarita:
- smontare
- girare il disco di 180°
- montare nuovamente.

* Inserire la cappetta protettiva M5 (vedi kit di
minuteria) sulla vite esagonale, per evitare che la
vite si sporchi.

4. Inserire il tubo spruzzante sulla condotta idrica
(Fig. 6).

Chiudere il portello.

Regolare il piano di lavoro.

* Aprire il controdado (Fig. 7-a).

* Regolazione di precisione (Fig. 7-b):

- in senso orario — per aumentare I'angolo

d’inclinazione del ripiano;

- in senso antiorario — per diminuire I'angolo

d’inclinazione del ripiano

* Serrare il controdado (Fig. 7-a).

Montare il tubo per I'acqua di scarico (Fig. 8 + 9).
8. Collegare il tubo dell’acqua di scarico allo scarico
dell’acqua. Controllare che il tubo dello scarico

abbia una pendenza sufficiente.
9. Montare il tubo di alimentazione per 'acqua
(Fig. 10).
10.Collegare il tubo di alimentazione alla condotta
dell’acqua (con rubinetto di chiusura) (Fig. 11-a).
11. Aprire il rubinetto dell’acqua (Fig. 11-b).
12.Controllare la tenuta dei tubi di approvvigionamen-
to idrico.
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Prima di realizzare il collegamento
elettrico, verificare che il valore di
tensione elettrica riportato sulla targhetta
corrisponda a quello della rete elettrica
locale.

13.Inserire la spina di rete nella presa di corrente.

La MT2 & pronta per entrare in servizio.



5. Uso

5.1 Squadratura dei modelli

AN

PN

\‘ Lavorando alla squadramodelli portare

@ / degli occhiali di protezione!

. Aprire il rubinetto di intercettazione dell’acqua
(Fig. 11-b).

Accendere la squadramodelli (Fig. 12), una
valvola sblocca automaticamente la circolazione
dell’acqua.

Il flusso d’acqua pud essere regolato mediante la
valvola riduttrice (Fig. 13) situata sull'apparecchio
in basso a sinistra.

Tenere saldamente il modello con ambo le mani
sul piano di lavoro (Fig. 14-a).

Spingere il modello sul disco abrasivo esercitando
una leggera pressione (Fig. 14-b).

A squadratura terminata, spegnere I'apparecchio
(Fig. 15).

In caso di lunghe pause lavorative, chiudere il
rubinetto d’intercettazione dell’acqua (Fig. 11-b).

2

Non squadrare mai senza acqua (pericolo
di surriscaldamento)!
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La durata di un disco abrasivo dipende
da numerosi fattori. E importante usare
sempre una quantita sufficiente d’acqua,
soprattutto con i dischi abrasivi
diamantati. Un surriscaldamento danneg-
gia il disco abrasivo.

Non rettificare dei metalli sui dischi
abrasivi. Anche i cilindri, i perni e gli anelli
di ritenzione ecc. possono danneggiare i
dischi abrasivi. | rivestimenti contengono
dei componenti fortemente abrasivi e
riducono la durata del disco.

5.2.Impostare la quantita
d’acqua

Il flusso d’acqua pud essere impostato individualmen-
te mediante la valvola riduttrice (Fig. 13).

5.3. Regolare il ripiano porta-
modelli

La confezione contiene 2 ripiani porta-modelli:
e ripiano 1 = 90° (Fig. 16)
s ripiano 2 = 98° (Fig. 17)
Regolazione del porta-modelli:
1. Svitare il controdado (Fig. 7-a).
2. Regolazione di precisione (Fig. 7-b):
- in senso orario — per aumentare I'angolo
d’inclinazione del piano di lavoro;
- in senso antiorario — per diminuire I'angolo
d’inclinazione del piano di lavoro.
Serrare il controdado (Fig. 7-a).

6. Pulizia / Manutenzione

Prima di eseguire interventi di pulizia e

di manutenzione, staccare I'apparecchio
dalla rete elettrica estraendo la spina dalla
presa.

Controllare regolarmente se il cavo di
collegamento elettrico e i tubi dell’acqua
presentano danneggiamenti o segni di
invecchiamento. Prima di continuare ad
usare gli apparecchi, sostituire i cavi di
collegamento o i tubi danneggiati.

6.1 Pulizia settimanale

Uno scolo pulito e una condotta d’intercettazione
dell’acqua pulita sono importanti per il funzionamento
della squadramodelli. Per questo motivo
bisognerebbe pulire 'apparecchio almeno una volta
alla settimana.

1. Spegnere I'apparecchio (Fig. 15), estrarre la
spina dalla presa di corrente, chiudere il rubinetto
dell’acqua (Fig. 11-b).

2. Aprire il portello (Fig. 1 + 2) e togliere (Fig. 18).

3. Pulire con una spazzola sotto I'acqua corrente.

4. Riapplicare il portello, facendo attenzione agli

anelli distanziatorisul perno di cerniera (Fig. 18).

5. Chiudere il portello.

6. Re-inserire la spina nella presa di rete.

6.2 Sostituire il disco abrasivo

1. Spegnere I'apparecchio (Fig. 15), estrarre la
spina dalla presa di corrente, chiudere il rubinetto
d’intercettazione dell’acqua (Fig. 11-b).
Aprire il portello (Fig. 1 + 2).
Togliere il tubo spruzzante (Fig. 19).
. Togliere la cappetta protettiva dalla vite di centrag-
gio, sbloccare la vite di centraggio con la chiave
per viti esagonali (SW4, nel kit di minuteria) giran-
do in senso antiorario (Fig. 20).
Togliere la mola abrasiva (Fig. 21).
Se necessario pulire la flangia di supporto
(vedi capitolo seguente).
Inserire la nuova mola (Fig. 3).
Verificare che i perni di arresto siano corretta-
mente inseriti nei fori di fissaggio (Fig. 3).
Serrare la vite di centraggio in senso orario con la
chiave per viti esagonali cave (Fig. 4).
10.Ruotare il disco abrasivo a mano per controllarne
la concentricita (Fig. 5); in caso di forte
acircolarita:
e smontare
« girare il disco di 180°
* montare nuovamente.
11. Applicare la cappetta protettiva sulla vite
esagonale (per evitare che questa si sporchi).
12.Inserire il tubo spruzzante sulla condotta idrica
(Fig. 6).
13.Chiudere il portello.
14.Inserire la spina di rete nella presa di corrente.

A wn
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6.3 Cambio / Pulizia della
flangia di supporto

1. Spegnere I'apparecchio (Fig. 15), estrarre la spina
dalla presa di rete, chiudere il rubinetto dell’acqua
(Fig. 11-b).
Aprire il portello (Fig. 1 + 2).
Togliere il tubo spruzzante (Fig. 19).
Togliere la cappetta protettiva dalla vite di
centraggio, sbloccare la vite di centraggio con la
chiave per viti esagonali (SW4, negli accessori)
girando in senso antiorario (Fig. 20).
5. Togliere la mola (Fig. 21).
6. Ruotare la vite con la chiave esagonale

(SW8, negli accessori) in senso orario (Fig. 22).
7. Laflangia di supporto si allontana dalla sua sede
sull’albero motore (Fig. 22).
Togliere la flangia di supporto (Fig. 23).
Pulire la flangia di supporto e la zona di lavoro.

rond
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' L’acqua non deve penetrare nel vano
motore attraverso I’apertura dell’albero

i motore.

10.Togliere la vite dal filetto della flangia di supporto.

11.Ingrassare I'albero motore + guarnizione di
gomma (vedi accessori) (Fig. 24).

12.Spingere la flangia di supporto sull’albero motore,
controllando la posizione del dente di
trascinamento e della scanalatura di guida
(accoppiamento) (Fig. 25).

13.Rimontare la mola come precedentemente
descritto.

6.4 Cambio / Pulizia del tubo
spruzzante

1. Spegnere I'apparecchio (Fig. 15), estrarre la spina

dalla presa di rete, chiudere il rubinetto dell’acqua

(Fig. 11-b).

Aprire il portello (Fig. 1 + 2).

Smontare il tubo spruzzante dalla condotta

dell’acqua con un leggero moto di va e vieni

(Fig. 19).

4. Pulire il tubo spruzzante con un liquido anticalcare
adatto.

5. Ingrassare le guarnizioni (vedi accessori), e se
necessario sostituire (Fig. 26).

6. Inserire il tubo spruzzante pulito sulla condotta

idrica (Fig. 6).

Chiudere il portello.

Inserire la spina di rete nella presa di corrente.

9. Aprire il rubinetto dell’acqua (Fig. 11-b) e regolare
nuovamente il flusso (Fig. 13).
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6.5 Cambio / Pulizia del piano
di lavoro

1. Spegnere I'apparecchio (Fig. 15), estrarre la spina
dalla presa di rete.
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2. Spingere il piano di lavoro verso l'alto per staccar-
lo dalla vite di regolazione ed toglierlo spostandolo
quindi lateralmente verso avanti (Fig. 27 + 28).
Pulire il piano di lavoro sotto I'acqua corrente.
4. Applicare dellolio siliconico sulla parte interna del
piano di lavoro per facilitarne il montaggio.
5. Montare il piano di lavoro.
* Spingere il piano di lavoro obliquamente dall’alto
nell’apertura di rettifica (Fig. 29).
* Quando il nasetto di gomma (Fig. 30) scatta oltre
il bordo, il piano di lavoro si innesta in posizione
sulla vite di regolazione (Fig. 31).
* Premere i bordi del piano di lavoro (Fig. 32) nelle
rientranze della calotta frontale.

c Verificare che il piano di lavoro sia fissato

w

correttamente e stabilmente sulla calotta
dell’apparecchio!

6. Regolare il piano di lavoro come precedentemente
descritto.

7. Pezzi di ricambio

Per i codici dei ricambi e dei pezzi soggetti ad usura
si prega di consultare il relativo elenco in allegato.

8. Garanzia

La Renfert concede una garanzia di 3 anni su tutti i
componenti della squadramodelli MT2 se utilizzata in
maniera regolamentare.

La condizione per richiedere la garanzia € la present-
azione della fattura originale emessa dal rivenditore
specializzato all‘acquisto dell‘apparecchio. Sono
esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale
usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi sono
contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia diventa nulla per impiego non conforme,
per inosservanza delle norme di servizio, di pulizia,
di manutenzione e di collegamento, per riparazioni
effettuate in proprio o da personale non autorizzato,
per impiego di ricambi di altra marca e per influen-
ze impreviste o non consentite dalle norme d‘uso
dell‘apparecchio. La concessione della garanzia non
prolunga la durata della garanzia stessa.

9. Dati tecnici

Tensione:

Potenza assorbita:
Numero di giri:
Consumo d’acqua:
Dimensioni (LxAxP): 334 x 320 x 456 mm
Peso: 26,5 kg

Livello di pressione acustica Lp(A) a norma DIN
45635-01-KL3 misurato a pieno carico:
Lp(A) = 74 dB(A)
K=4dB

230V, 50-60 Hz
1.630 W

2.860 1/min.

9 I/min., mass.



10. Dotazione

11. Accessori

1 MT2 No.1801-1000 Kit di ripreparazione: 5 mole Klettfix al
1 tubo per approvvigionamento idrico carburo di silicio (3 x grana da 80, 2 x
1 tubo di scarico grana da 120)
1 kit di attrezzi No0.1801-1100 ricarica: 5 mole Klettfix al carburo di
1 piano di lavoro ortodontico a 90° silicio K80
1 piano di lavoro a 98° No0.1801-1200 ricarica: 5 mole Klettfix al carburo di
1 kit di minuteria silicio K120
1 istruzioni per I'uso con elenco pezzi di ricambio No0.1801-2000 1 mola Marathon parzialmente
diamantata
No 1801-3000 1 mola Infinity completamente
diamantata
No.2-0973 1 goniometro a 90°
12. Elenco guasti
Difetto Causa Soluzione

Mancato avviamento della
squadramodelli.

Fusibile nell’apparecchio
difettoso.

Mancato collegamento alla
rete elettrica.

Coperchio frontale non
correttamente chiuso.

Motore surriscaldato.

Sostituire il fusibile.

Controllare il collegamento.

Chiudere il coperchio.

Lasciar reffreddare il motore. Premere di
nuovo linterruttore di rete.

Intasamento della piastra.

Pressione dell’acqua
insufficiente.

Errata regolazione della quan-
tita d’acqua sull’apparecchio.

Rubinetto non completamente
aperto.

Ugello otturato.

Aprire il rubinetto.
Aumentare la quantita di acqua sull’
apparecchio.

Aprire il rubinetto.

Pulire / decalcificare I'ugello.

Perdita di acqua dal foro di
squadratura.

Troppa acqua.

Scarico dell’acqua
insufficiente.

Ridurre la quantita della acqua sull’
apparecchio.

Controllare il tubo di scarico e posizionarlo in

pendenza.

Vibrazioni della piastra.

La piastra non appoggia su
tutta la superficie della flangia.

Avvitamento della piastra
troppo lento.

Rimontare la piastra seguendo le istruzioni.

Serrare a mano.

Mancanza di acqua.

Errato allacciamento acqua.

Ugello otturato.

Controllare I'allacciamento acqua.

Pulire / decalcificare I'ugello.

Instabilita della piattaforma
porta-modelli.

Errato montaggio della piatta-
forma porta-modelli.

Rimontare la piattaforma seguendo le
istruzioni.
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13. Indicazioni per lo
smaltimento nei paesi
dellUE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire
'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio
delle materie prime, la Commissione Europea ha
emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elett-
rici ed elettronici vengono restituiti al produttore per
destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.
Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati
con il simbolo seguente non devono essere smaltiti
nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

E

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivol-
gersi alle autorita locali.

IT

Con riservo di modifiche.



Recortadora de modelos MT2
Nr. 1801-0000

— ESPANOL

1. Introduccion

Nos alegra de que se haya decidido por la compra
de una recortadora MT2, la cual impondra un nuevo
estandar en lo que se refiere a funcionalidad, efica-
cia, seguridad y disefio.

DSS Disc-Stop-System (sistema de parada instanta-
nea del disco de recorte):

Esta recortadora dispone de un freno de motor elec-
tronico exento de mantenimiento. Al desconectarse
el aparato o abrirse la tapa frontal, el disco de recorte
es frenado dentro de tan sélo 5 segundos, siendo
normal el ronroneo que se produce a continuacién en
el compartimiento del motor de la recortadora.

Lea, por favor, las siguientes instruccio-
nes de servicio con atencién y observe
las indicaciones comprendidas, a fin de
garantizar una larga vida util y un
funcionamiento sin problemas.

2. Campo de aplicacion

La MT2 es una recortadora en humedo para el
recorte de modelos de yeso o de resina acrilica en el
ambito protésico.

2.1 Condiciones ambientales
(segun la norma DIN EN 61010-1)

Este aparato tan so6lo debera accionarse:

en espacios interiores,

hasta una altitud de 2.000 m encima del nivel del
mair,

a una temperatura ambiente de 5 - 40°C

[41 - 104°F] *),

a una humedad relativa maxima del 80% a 31°C
[87,8°F], decreciendo linealmente hasta una
humedad relativa del 50% a 40°C [104°F] *),

en caso de un suministro de corriente por laredy
fluctuaciones de tension no superiores al 10% del
valor nominal,

en caso de nivel de contaminacion 2,

en caso de categoria de sobretension Il

*) El aparato podra ser puesto en servicio a una humedad
atmosférica de hasta un 80% y una temperatura de 5 - 30°C
[41 - 86°F]. En caso de temperaturas de 31 - 40°C
[87,8 - 104°F], la humedad atmosférica tendra que decrecer
proporcionalmente, a fin de garantizar la disposicion de servicio
del aparato (p. €j. a 35°C [95°F] = humedad atmosférica del
65%, a 40°C [104°F] = humedad atmosférica del 50%). No
accionar el aparato en caso de temperaturas superiores a 40°C
[104°F].

3. Indicaciones de peligro

3.1 Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio, al igual que en el
aparato, encontrara los siguientes simbolos:

A
/N
()

Peligro
Existe inmediato peligro de lesiones.

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

' Atencioén

En caso de no observar la indicacion,
®  existe peligro de que el aparato se dafie.
@® Indicacién
Indica una advertencia util en cuanto al
servicio, facilitando al mismo tiempo el
manejo.

m

\
) | \
|

)

é Solo para el uso en espacios interiores.

——> Desconectar y desenchufar el aparato de

:D- la red antes de abrirlo.

E]:il Observar las instrucciones de servicio.

Llevar gafas protectoras.

&

3.2 Indicaciones de peligro

Observe las prescripciones de prevencion de acci-
dentes de la asociacién profesional contra accidentes
profesionales, asi como las siguientes indicaciones
de seguridad al recortar:

* La MT2 es un aparato eléctrico con potencial
de peligro, el que tan sélo debera conectarse
y utilizarse por personal capacitado y
autorizado tras previa comprobacién de la
conformidad segun las normas especificas del
correspondiente pais.

Conecte el aparato tan sélo a una alimentacion
de corriente que disponga de una toma de
tierra apropiada.

Compare el nivel de tension del aparato con la
tension de alimentacion antes de la puesta en
servicio.

No toque nunca el disco de recorte
encontrandose el enchufe de red en la toma de
corriente. jEn caso de un arranque repentino e
inesperado existe peligro de lesiones!

ES



* No utilice la recortadora llevando el pelo largo
y suelto o bien con prendas sueltas, resp.
anchas. Existe peligro de lesiones al entrar o
enrollarse éstos en la recortadora.

» Este aparato ha sido concebido
exclusivamente para el recorte de modelos de
yeso o de resina acrilica.

¢ No abra la tapa frontal estando el motor
funcionando. El motor frena automaticamente
al abrirse la tapa. El disco, sin embargo, sigue
girando por inercia durante unos 5 segundos.

* No abra la tapa frontal hasta que el disco de
recorte se haya detenido por completo.

¢ No toque el disco de recorte encontrandose
éste en rotacion.

* No trabaje sin que se haya montado
posteriormente la mesa de recorte. Debido al
agrandamiento de la abertura de recorte existe
peligro de lesiones, ya que piezas pequeiias
e incluso los dedos pueden entrar en la
recortadora.

¢ Llevar gafas protectoras al recortar.

¢ Compruebe con regularidad que las lineas de
alimentacion y los tubos flexibles (como p. ej.
cable de lared y tubos flexibles de agua) no
estén deteriorados (p. ej. dobladuras, fisuras,
porosidad).

* Aparatos que dispongan de lineas de
alimentacion o de tubos flexibles deteriorados
o bien de otros defectos ya no podran ser
accionados.

¢ Desenchufe el aparato de la red antes de
realizar trabajos de mantenimiento o bien
trabajos en partes eléctricas.

¢ En este producto se podran usar solo las
piezas de accesorio y repuesto suministradas
o autorizadas por la empresa Renfert GmbH.
El uso de otras piezas de accesorio o repuesto
puede perjudicar la seguridad del equipo,
conlleva el riesgo de lesiones graves, y puede
provocar dainos en el medio ambiente o la
averia del producto.

¢ El cumplimiento de las disposiciones
nacionales referentes al servicio y repetidas
pruebas de seguridad de aparatos eléctricos
es responsabilidad de la compaiiia operadora.
En Alemania éstas son la BGV A3 (normas de
prevencion de accidentes) en relacion con la
norma VDE 0701-0702.

3.3 Exencién de
responsabilidad

La empresa Renfert GmbH declina todo derecho a

indemnizacion por dafios y perjuicios, al igual que

todo derecho a garantia, en caso de que:

* el producto haya sido utilizado para otros
fines que los indicados en las instrucciones de
servicio;

ES

el producto haya sido modificado de algun
modo — excepto las modificaciones descritas
en las instrucciones de servicio;

el producto haya sido reparado por personas
no autorizadas o en caso de que no se hayan
usado piezas de recambio originales de
Renfert;

se continue utilizando el producto, pese a
deficiencias perceptibles que ponen en peligro
la seguridad u otros defectos;

el producto haya sido expuesto a choques
mecanicos o se haya dejado caer.

4. Puesta en servicio

4.1 Montaje y conexion

1.
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9.
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Coloque la recortadora sobre una base plana en
la proximidad de un lavabo con desagle / separa-
dor de yeso.

Abra la puerta frontal (fig. 1 + 2).

Proceda a montar el disco de recorte.

* Colocar el disco de recorte (fig. 3).

» Comprobar que las clavijas de detencién queden
asentadas en los taladros de fijacion (fig. 3).

Apretar el tornillo de centraje con una llave de
macho hexagonal girando en el sentido de las

agujas del reloj (fig. 4).

» Comprobar la concentricidad del disco girandolo
con la mano (fig. 5); en caso de observar una
gran falta de redondez:

- desmontaje
- girar el disco por 180°
- volver a montar el disco.

* Colocar el caperuzén de proteccién M5 (véase
juego de piezas pequefias) sobre el tornillo de
cabeza cilindrica con hexagono interior, a fin de
evitar que el tornillo se ensucie.

Incorpore el tubo de aspersién en la alimentacion

de agua (fig. 6).

Cerrar la puerta frontal.

. Ajuste ahora la mesa de recorte.

* Soltar la contratuerca (fig. 7-a).
* Ajuste fino (fig. 7-b):
- giro en el sentido de las agujas del reloj
— agrandamiento del angulo de la mesa;
- giro en sentido contrario a las agujas del reloj
— reduccion del angulo de la mesa
* Apretar la contratuerca (fig. 7-a).
Montar el tubo de desagtie (fig. 8 + 9).

. Conecte ahora el tubo de desaglie a la red de

aguas residuales. Cuide de que el tubo de
desagule disponga de suficiente declive.

Montar a continuacion el tubo de alimentacion de
agua (fig. 10).

.Conecte el tubo de alimentacion de agua a la red
de distribucion de agua (con llave de cierre)

(fig. 11-a).



11.Abra la llave de cierre para la alimentacion de
agua (fig. 11-b).

12.Someta las conexiones a una prueba de estan-
queidad.

Compare el nivel de tensién indicado en
la placa identificadora con la tensién de
alimentacion in situ antes de realizar la
conexion eléctrica.

13.Introduzca a continuacién el enchufe de red en la
toma de corriente.

La MT2 esta ahora lista para el servicio.

5. Manejo

5.1 Recorte de modelos

& iNo recorte nunca en seco (peligro de
sobrecalentamiento)!

Llevar gafas protectoras al recortar!

1. Abra la llave de cierre para la alimentacion de
agua (fig. 11-b).

Conecte la recortadora (fig. 12), el agua fluira
automaticamente a través de la valvula.

El caudal de agua puede regularse mediante

la vélvula reductora (fig. 13) en la parte inferior
izquierda del aparato.

Apriete el modelo con ambas manos firmemente
sobre la mesa de recorte (fig. 14-a).

Presione el modelo contra el disco de recorte
ejerciendo una ligera presion (fig. 14-b).
Desconecte el aparato una vez finalizado el
proceso de recorte (fig. 15).

En caso de pausas prolongadas debera cerrarse
la llave de cierre para la alimentacién de agua
(fig. 11-b).

@
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2.

La vida util del disco de recorte depende
de varios factores. Una suficiente canti-
dad de agua es sumamente importante,
especialmente tratandose de discos
diamantados. Un sobrecalentamiento del
disco provocaria un deterioro del mismo.

No utilice los discos para recortar metal.
Los anillos de mufla, los pins y los anil-
los de retencion, etc. también pueden
causar danos en los discos de recorte.
Los revestimientos en cambio contienen
componentes altamente abrasivos, los
que igualmente reducen la vida util de los
discos.

5.2. Regulacidn del caudal de
agua

El caudal de agua puede regularse individualmente
mediante la valvula reductora (fig. 13).

5.3. Ajuste de la mesa de
recorte

El volumen de suministro incluye 2 mesas:

* Mesa 1 = 90° (fig. 16)

* Mesa 2 = 98° (fig. 17)
Para ajustar la mesa de recorte proceder como sigue:
1. Soltar la contratuerca (fig. 7-a).
2. Ajuste fino (fig. 7-b):
- giro en el sentido de las agujas del reloj —
agrandamiento del angulo de la mesa;
- giro en sentido contrario a las agujas del reloj
— reduccion del angulo de la mesa.
Apretar la contratuerca (fig. 7-a).

6. Limpieza/
Mantenimiento

Desenchufe el aparato de la red antes de
realizar trabajos de limpieza y de
mantenimiento.

Compruebe con regularidad que la linea
de conexidn a la red y los tubos flexibles
de agua no estén deteriorados o envejeci-
dos. En caso de aparatos que dispongan
de una linea de conexion a la red deteri-
orada o de tubos flexibles defectuosos,
sustituir éstos antes de seguir utilizando
el aparato.

>

6.1 Limpieza semanal

Un desague limpio, al igual que una acometida de
agua limpia son de suma importancia para un buen
funcionamiento de la recortadora. Es ésta la razén
por la cual se deberia limpiar el aparato al menos
una vez por semana.

1. Desconecte el aparato (fig. 15) y desenchufelo de
la red, cierre la llave de cierre (fig. 11-b).

Abra la puerta frontal (fig. 1 + 2) y desquiciela
(fig. 18).

Limpieza bajo agua corriente con un cepillo.

. Vuelva a enquiciar la puerta frontal, observando
que se hayan colocado los anillos distanciadores
sobre el perno de charnela (fig. 18).

Cierre ahora la puerta frontal.

Introduzca a continuacion el enchufe de red en la
toma de corriente.

2.
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6.2 Cambio del disco de
recorte

1. Desconecte el aparato (fig. 15) y desenchufelo de

la red, cierre la llave de cierre (fig. 11-b).

Abra la puerta frontal (fig. 1 + 2).

Extraiga el tubo de aspersion (fig. 3).

Retire a continuacion el caperuzon de proteccion

del tornillo de centraje y destornille el tornillo de

centraje usando una llave de macho hexagonal

(ancho de llave 4, incluida en el juego de acceso-

rios) girando en sentido contrario a las agujas del

reloj (fig. 20).

Retire ahora el disco de recorte (fig. 21).

En caso necesario limpiar la brida de soporte

(véase el capitulo siguiente).

Coloque el nuevo disco de recorte (fig. 3).

8. Compruebe que las clavijas de detencion queden
asentadas en los taladros de fijacion (fig. 3).

9. Apriete a continuacion el tornillo de centraje con
una llave de macho hexagonal girando en el
sentido de las agujas del reloj (fig. 4).

10.Compruebe ahora la concentricidad del disco
girandolo con la mano (fig. 5); en caso de
observar una gran falta de redondez:

» desmontaje
* girar el disco por 180°
* volver a montar el disco.

11.Coloque el caperuzoén de proteccion sobre el
tornillo de cabeza cilindrica con hexagono interior
(proteccion contra el ensuciamiento).

12.Incorpore el tubo de aspersién en la alimentacion
de agua (fig. 6).

13.Cierre ahora la puerta frontal.

14.Introduzca a continuacion el enchufe de red en la
toma de corriente.
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6.3 Cambio / Limpieza de la
brida de soporte

1. Desconecte el aparato (fig. 15) y desenchufelo de
la red, cierre la llave de cierre (fig. 11-b).

Abra la puerta frontal (fig. 1 + 2).

Extraiga el tubo de aspersion (fig. 19).

Retire a continuacion el caperuzon de proteccion
del tornillo de centraje y destornille el tornillo de
centraje usando una llave de macho hexagonal
(ancho de llave 4, incluida en el juego de acceso-
rios) girando en sentido contrario a las agujas del
reloj (fig. 20).

Retire ahora el disco de recorte (fig. 21).

Gire el tornillo de eyeccion con la llave de macho
hexagonal (ancho de llave 8, incluida en el juego
de accesorios) en el sentido de las agujas del reloj
(fig. 22).

7. La brida de soporte es separada del eje del motor
(fig. 22).

Retire a continuacion la brida de soporte (fig. 23).
Limpie la brida de soporte y el area de trabajo.

PN
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' Cuide de que a través de la abertura del
eje del motor no penetre agua en el
compartimiento del motor.
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10.Extraiga ahora el tornillo de eyeccion de la rosca
de la brida de soporte.

11.Unte a continuacion el eje del motor y la junta de
goma con grasa (véase juego de accesorios)
(fig. 24).

12.Coloque la brida de soporte por deslizamiento
sobre el eje del motor observando la posicién
(concordancia) del tope y de la ranura de arrastre
(fig. 25).

13.Vuelva a montar a continuacion el disco de
recorte como descrito anteriormente.

6.4 Cambio / Limpieza del tubo
de aspersion

1. Desconecte el aparato (fig. 15) y desenchufelo de

la red, cierre la llave de cierre (fig. 11-b).

Abra la puerta frontal (fig. 1 + 2).

Extraiga el tubo de aspersion de la alimentacién

de agua moviéndolo ligeramente en vaivén

(fig. 19).

4. Limpie el tubo de aspersion a continuacion en una
apropiada solucién descalcificante.

5. Unte ahora los anillos obturadores con grasa
(véase juego de accesorios) o sustitiyalos en
caso dado (fig. 26).

6. Incorpore el tubo de aspersion limpio en la alimen-
tacion de agua (fig. 6).

7. Cierre la puerta frontal.

8. Introduzca a continuacién el enchufe de red en la
toma de corriente.

9. Abra la llave de cierre (fig. 11-b) y vuelva a regular
el caudal de agua (fig. 13).

wN

6.5 Cambio / Limpieza de la
mesa de recorte

1. Desconecte el aparato (fig. 15) y desenchufelo de
la red.

2. Retire ahora la mesa de recorte hacia arriba,
sacandola del tornillo de ajuste y extrayéndola a
continuacion diagonalmente hacia adelante
(fig. 27 + 28).

3. Limpie la mesa de recorte bajo agua corriente.

4. Para un montaje mas facil, untar a continuacién la
superficie interior de la mesa con aceite de
silicona.

5. Montaje de la mesa de recorte:

* Alojar la mesa de recorte de manera oblicua y
desde arriba en la abertura de recorte (fig. 29).

* Encajar la mesa de recorte en el tornillo de
ajuste (fig. 30) al enclavarse el tope de arrastre
de goma (fig. 31) sobre el borde.

* Embutir los bordes de la mesa de recorte
(fig. 32) en las escotaduras de la tapa frontal.

iCuide de que la mesa de recorte quede
asentada de manera fija y correcta sobre

la tapa frontal!

6. Ajuste de la mesa de recorte como descrito anteri-
ormente.



7. Piezas de recambio

Deduzca, por favor, los numeros de referencia de las
piezas de desgaste y de recambio de la lista adjunta.

8. Garantia

En caso de un uso adecuado, Renfert concede una
garantia de 3 afios sobre todas las piezas de la
MT?2. Condicion previa para la prestacion de servicios
de garantia es la existencia de la factura original de
compra de su distribuidor.

La garantia no incluye componentes que se en-
cuentren sometidos a un desgaste natural (piezas
sometidas a desgaste), ni tampoco piezas fungibles.
Estas piezas vienen especificadas en la lista de piez-
as de recambio.

La garantia expira en caso de un uso inadecuado, en
caso de no observar las instrucciones de servicio, de
limpieza, de mantenimiento o de conexion, al igual
que en caso de reparaciones arbitrarias o reparaci-
ones efectuadas por personal no autorizado. La ga-
rantia expira igualmente al usar piezas de recambio
de otros fabricantes y en caso de influencias inusu-
ales o no admisibles segun las instrucciones de uso.
La prestacion de servicios de garantia no provoca
ninguna prolongacion del plazo de garantia.

9. Datos técnicos

Toma de corriente:

Potencia absorbida:
Numero de revoluciones: 2.860 1/min.
Consumo de agua: 9 I/min., max

Dimensiones (anchura x altura x profundidad):
334 x 320 x 456 mm

Peso: 26,5 kg

Nivel de presién sonora Lp(A) segun la norma alema-
na DIN 45635-01-KL3, medido con plena carga:

Lp(A) = 74 dB(A)

K=4dB

230V, 50-60 Hz
1.630 W

10. Volumen de suministro

MT2

Tubo flexible de alimentacion

Tubo flexible de desagle

Juego de herramientas

Mesa de recorte para ortodoncia de 90°

Mesa de recorte de 98°

Juego de piezas pequefas

Instrucciones de servicio con lista de piezas de
recambio

1
1
1
1
1
1
1
1

11. Accesorios

No. 1801-1000 Juego de modificacién: 5 discos de
recorte de carburo de silicio Klettfix
(3 x de grano 80, 2 x de grano 120)

. 1801-1100 Paquete de reposicion: 5 discos de
recorte de carburo de silicio Klettfix de
grano 80

. 1801-1200 Paquete de reposicion: 5 discos de
recorte de carburo de silicio Klettfix de
grano 120

. 1801-2000 1 disco de recorte parcialmente dia-
mantado Marathon

. 1801-3000 1 disco de recorte totalmente diaman-

tado Infinity

1 escuadra de plastico de 90°

No

No

No
No

No. 2-0973
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12. Busca de fallos y

averias

Fallo Causa Solucién
La rectificadora no se pone * No se ha establecido la » Comprobar la alimentacion de la red.
en marcha. alimentacion de la red.

» Proteccion de red defectuosa. | = Examinar el fusible de la red.

» Tapa frontal no cerrada » Cerrar la tapa frontal.

correctamente.
* Motor sobrecalentado. » Dejar que el motor se refrigere y poner la
recortadora nuevamente en marcha.

Embotamiento del disco.  Insuficiente presion de agua. » Abrir mas la alimentacion de agua.

+ Cantidad de agua no regulada
correctamente en la maquina.

» La alimentacion de agua no
esta completamente abierta.

* Tubo rociador obturado.

Aumentar la cantidad de agua en la
rectificadora.

Abrir la alimentacion de agua.

Limpiar / descalcificar el tubo rociador.

Sale agua por la abertura de * Hay demasiada agua.

Reducir la cantidad de agua en la rectificadora.

montada correctamente.

rectificado.
* No se garantiza plenamente « Examinar el tubo de salida de agua, tenderlo
la salida del agua. correctamente en caso necesario (pendiente).
Vibraciones del disco. » El disco no esta correctamen- | « Montar de nuevo el disco observando lo
te aplicado sobre la brida. indicado en las instrucciones.
» Disco no suficientemente » Apretar el disco a prueba de mano.
apretado.
Falta agua de lavado. * No se ha realizado correcta- » Comprobar la conexién de agua.
mente la conexién del agua.
* Tubo de rociado obtu rado. » Limpiar / descalcificar el tubo de rociado.
La mesa cojea. * Mesa de rectificado no » Montar de nuevo la mesa observando lo

indicado en las instrucciones.

13. Indicaciones acerca de
la eliminacion en paises
de la UE

La Comisidn Europea ha promulgado una directiva
con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el recic-
laje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electrénicos acep-
tan la devolucion de los mismos, a fin de destinarlos a
una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razén que los aparatos marcados con
este simbolo no deberan eliminarse dentro de la
Union Europea junto con la basura doméstica no

clasificada:
——

Por favor, inférmese con las autoridades locales sob-
re una eliminacion controlada.

ES

Bajo reserva de modificaciones.



Tpummep onist aurica MT2
Nr. 1801-0000

— PYCCKUH

1. BBepeHue

Mebl pagel, 4To Bbl pelumnnu npuobpectu
Tpummep MT2, KOTopbIN NpegnaraeT HOBbIN
CTaHOapT B OTHOLUEHUN (OYHKLIMOHANBHOCTMH,
NPOM3BOANTENBHOCTN, HAOEXHOCTU N OPMBI.

Cuctema DSS Disc-Stop-System:

OaHHbii npnbop onsa wnnudgoBkm mogenen
OCHalLLEeH 3NEKTPOHHbLIM TOPMO30M MOTOpa, He
Tpebyowmm yxoaa. Nocne BbiknoyeHnsa npubopa
WK XXe nocrne OTKPbITUS PPOHTaNbHOM KPbILLKK
OMCK OCTaHaBnmBaeTcs B npegenax 5 cekyHa,.
BosHuKkaowmm npym 3ToM ryn B MOTOPHOM OTCEKEe
TpUMMepa SBASETCS HOPMaribHbIM SBIEHVEM.

BHumaTenbHO Npo4TuTe AaHHYHo
MHCTPYKLMIO MO 3KCnsyaTauum u
crnepywte npuBeAeHHbLIM B HeN
yKasaHusiM, 4To6bl o6ecneynTb
ANUTenbLHY u 6ecnepeboiiHyo
byHKUMOHanNbHOCTb Npubopa.

2. Obnactb npumMeHeHus

MT2 — npubop Anst MOKPON LLNMAOBKM MMNCOBbIX
UIn NNacTMaccoBbIX MoAenern B 3yOOTEXHNYECKON
naboparopuu.

2.1 Ycnoeusi okpyxarouweu
CPeO0bI (coznacho DIN EN 61010-1)

Mprbop MOXHO 3KCMyaTMPOBaTb TOMLKO MpK

cnegyoLwmx yCrioBusX:

* BO BHYTPEHHUX NMOMELLEHMSX,

* Ha BbicoTe o 2.000 m Hag ypoBHEM MOps,

* Mpu Temneparype okpyxatLen cpeabl 5 - 40eC
[41 - 104€F] *),

* NPV MaKCUMaribHOW OTHOCUTENBHOWN BNAXHOCTU
80% npu 31€C [87,8€F], B nuHenHoM ybbiBaHUM 0
50% oTHocuTenbHoW BriaxxHocTn npu 40eC
[104€eF] *),

* NPV NUTAHUK OT CETU, ecnn konebaHus
HanpsbkeHus He 6onee 10% OT HOMUHanNbHOM
BEMUYUHBI,

* MpKW CTENEHN 3arpsi3HeHns 2,

* Mpu Kateropun nepeHanpskeHus .

*) Mpw Temnepartype 5 - 30eC [41 - 86eF] npubop moxeT
paboTtaTb Npu OTHOCUTENbBHON BRaxHOCTN Bo3ayxa A0 80%.
Mpun Temnepatype 31 - 40eC [87,8 - 104€F] BnaxHOCTb Bo3gyxa
OO0J1KHa nponopunoHaribHO CHMXaTbCA, yTOObLI 06ECNEUNTL
dyHKUMOHanbHOCTL (Hanpumep, npu 35eC [95€eF] = 65%
OTHOCUTErNbHOW BriaxHocTu Bosayxa, npu 40eC [104eF] = 50%

BMa)HOCTb Bo3gyxa). MNpu TemnepaTypax Bbiwe 40eC [104€eF]
npunbop aKcnnyaTMpoBaTh HEMb3s.

3. YkasaHuAa no
©0e30nacHoOCTH

3.1 ucnosnib3o08aHHbIE
CUM@BOJ1bI

B gaHHoOM nHCTpyKumMK 1 Ha npubope Bl HangeTe
crnegyloLine CMMBONbI:

OnacHocTb
MmeeTcs HenocpencTBeHHaAsA ONacHOCTb
TpaBMm.

AneKTpuyeckoe HanpskeHue
CyLuecTByeT onacHOCTb, CBsi3aHHasi C
3MEeKTPUYECKUM HamnpsikeHUneM.

BHumaHue

Mpw HeBbINONMHEHUN yKa3aHUs
cyllecTBYyeT OonacHOCTb NOBpeXAeHUsi
npubopa.

MpmeuyaHue
PekomeHaaumsa no akcnnyaTauuu,
obGneryarowas paboty ¢ npubopom.

) Monb3oBaTbCcs 3alLMTHbIMU OYKaMMU.
)

{3

[13]

3.2 YkaszaHusi no
6e3onacHocmu

BbinonHsanTe npeanucaHns npodcoto3a kacatenbHo
npefoTBpaLLEHNss HECHACTHbIX Cry4YaeB U
crnegytowme ykasaHus no 6esonacHocTi npu pabote
C TPUMMEPOM:

e MT2 - anekTpu4yeckui npuéop, obnagarowmnmn
noTeHUManom onacHocTu. [laHHbIA Npubop
[OIMKeH NoAKNYaTLCA U IKCNIyaTUpoBaThbCA
TONbKO aBTOPU3NPOBaAHHLIM NepcoHanom
nocrne NpPoBepKU COOTBETCTBUS
cneundryeckMm Ans AaHHOW CTPaHbI
CTaHAapTam.

MpuGop nogknyaTb TONLKO K CETU
HanpsKeHUsi ¢ NoAXoAALMM 3a3eMIIeHUeM.

Ona ucnonb3oBaHUA TONbKO BO
BHYTPEHHUX NOMeLleHUsAX.

Mepea oTKpbITUEM NpUGOPaA OTKIIOUYUTL
OT CeTU, BblHYTb CETEBOW LUTEKep.

BbinonHATb WUHCTPYKUUIO NO
JKcnnyaTauuun.

RU



MNepen BBOOOM B aKCnnyaTauuo CPpaBHUTb
XapaKTePUCTUKUN HaNpsXKeHUs ANnA JaHHOro
npubopa n XxapakTepucTUKN CeTH.

Hukorpa He kacatbcs wnudgoBanbHOro
AuCKa, ecriu ceTeBOW LUTeKep HaxoauTcs B
po3etke. [pu He4YasHHOM 3anycke cyLecTByeT
onacHocTb TpaBm!

He pabotaTb ¢ TpMMMeEpPOM C OTKPbITLIMU
ANMUHHBIMKM BoflocamMu UNu B cBo6ogHOM unu
wmnpokon ogexae. OnacHocTb TpaBM U3-3a
nonagaHus B paboTarowmn TpuMmep.

Mpu6op nogxoauT TonbLKo ANA 06paboTku
rMNcoBbIX UITM NNIaCTMacCcoBbIX MoAernen.

He oTKpbIBaTb (hpOHTaNbHYI KPbILKY NpU
pabotatowem motope. Mpu oTKpbLITUM MOTOP
aBTOMaTM4eCcKy TOPMO3UT, HO AUCK BpaLLaeTcs
elye okono ca. 5 cek.

P POHTaNbLHYH KPbIWKY OTKPbIBaTb TONbLKO
nocre NosiIHoM OCTaHOBKU AUcKa.

He kacaTbcsa Bpallalowerocs aucka.

He pabotaTtb 6e3 ycTaHOBMEHHOro CTONMKa.
M3-3a yBenuuyeHHOM Wwenu Ans wWnndoBKu
CyLecTBYeT OMacHOCTbL TPaBM U3-3a
BTArMBaHUA MeJIKUX AeTaneun v nanbLueB B
Tpummep.

Mpu wnudoBke nonb3oBaTbCA 3aWUTHLIMU
oyKaMu.

CoeaguHuTenbHbIE NPOBOAA U LUMAHU
(Hanpumep, ceTeBoM Kabernb U LWaHIM

AN BoAbl) perynsipHO KOHTPONMpPoOBaTh

Ha Hanuyue NoBpexaeHUn (Hanpumep,
nepeXxuMbl, TPELUHbI U NOPbI).

Mpu6opbl c NnoBpexAeHHbLIMU
coeAVHUTEeNbHbLIMU MPOBOAAMMU UIIX LWNTaHraMu
vunuv apyrumm gedpekramm aKkcniyaTupoBaThb
Gonee Henb3A.

MNMepepn BbINonHeHMeM paboT No yxoay u pabor
C 3MeKTpUYeCKUMu getanaMmm npuéop cneayer
OTKITHOUYMUTb OT CEeTH.

C 3TuM NpoAyKTOM pa3peluaeTcs
MCMONb30BaTh TOIbKO NPUHAANIEXHOCTU U
3an4yacTu, NOCTaBIIEHHbIE UM JONYLIEHHbIE

K akcnnyaTtauum dompmon Renfert GmbH.
Ncnonb3oBaHune Apyrnx npuHaanexHocTen nnm
3an4yacTen MOXKeT oTpulaTerbHO NOBNUATL
Ha 6e3onacHocTb Npubopa, ctaTb NPUYNHOMN
nony4veHusi TAXernbIX TPaBM, MOXET HaHECTHU
Bpe OKpyXKatlolen cpeae unm npMBecTy K
NOBPEXAEHUIO NPOAYKTA.

Cob6aropneHue rocyaapcTBeHbIX NpaBun B
OTHOLUEHMM NOBTOPHOW Npoueaypbl NPOBEPKU
6e3onacHOCTM aNeKTPoobopyaoBaHUsA
FIOXXMUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb MOJIb30BaTeNs.
B NepmaHum ato BGV (BG perynupoBaHus
(3mopoBbe M 6e3onacHOCTL Ha paboyem
MecTte)) A3 B cBA3M CO CTaHAAPTHON HOpMOM
VDE 0701-0702.

RU

3.3 UcknroyeHue

omeemcmeHHoCcMmu

Renfert GmbH oTknoHsAeT Bcskve npeTeH3nn no
BO3MeLLEeHMIo yepba n oka3aHuIo rapaHTUNHbIX
yCnyr B cnegyloLmx cnyyasx:

ecnu npubop ncnosnb3yeTcs AN UHbIX, HEXenun
yKa3aHHbIX B MUHCTPYKLUMMU NO IKCNsyaTauum
uenemn;

ecnu npubop noagBeprcs Kakum-nmbo
U3MEHEeHUAM — KpoMe ONncbiBaeMbIX B
MHCTPYKLUN NU3MEHEHUM;

ecnu npmbop peMOoHTUpoBarncs
HeaBTOPU3NPOBaHHOW crybon cepBuca

WIIM C UCMOSIb30BaHMEM 3anyacTen gpyrux
npousBoauTenen, a He OpUrMHanbHbIX
3an4yacTten Renfert;

ecnu NnpMbop npoaomKaeT 3KCNyaTupoBaTbCs
HEeCMOTpPSA Ha BUAUMbIEe HEJOCTATKN B
OTHOLUEHUU 6e30MacCHOCTU UNKU NOBPEXOEHUS;
ecnu npmubop nogBepraeTca MeXaHM4YeCKum
yAapam WUiiM ero poHsAmNMu.

4. BBop B a3kcnnyaTtauuio

4.1 YemaHoeKa u

w N

NMoOKJII0YEeHUe

. YCTaHOBUTb TPMMMEP Ha POBHYIO OMopy

BONN3M paKoBUHBI CO CMYCKOM BOAbI /

rmncoynasnuBaTenem.

OTKpbITb PpOHTanNbHY0 ABepuy (CHUMOK 1 + 2).

CMOHTMpOBaTbL ANCK TPUMMeEpa.

* YCTaHOBUTb AWUCK TPUMMeEpa (CHUMOK 3).

» O6paTnTb BHUMaHNe Ha Nnocaaky OUKCUMPYOLLNX
LT TOB B OTBEPCTUSIX AN PrKCaLUM
(cHUMOK 3).

* [1NOTHO 3aTAHYTb LIEHTPOBOYHbINA BUHT KIHOYOM
C BHYTPEHHWM LLECTUrPaHHUKOM MO YacOBOW
cTpenke (CHUMOK 4).

* [poBepuUTbL ANCK PYKOW Ha KPYroBoe ABMKEHUE
(cHumoK 5); B criyyae 60nbLUNX BUTKOB:

- AEMOHTax
- NoOBOPOT Ancka Ha 180°
- MOBTOPHbIN MOHTaX.

 Konnayok M5 (cM. Habop Menkmnx
Aetanew) BCTaBUTb Ha BUHT C BHYTPEHHUM
LLUECTUIPAHHMUKOM, YTOBbI NCKITHOUYNTL
3arpsisHeHne BUHTA.

. Tpybky-pa3bpbi3rnBartens BCTaBWTb B nogavy

BOAb! (CHUMOK 6).
3akpbiTb (OPOHTANbHYIO ABEPLLY.
Hactpoutb cTonuk ansa Tpummepa.
* CHATb KOHTPOBOYHYO ranky (CHUMOK 7-a).
* ToyHas ocTMpoBKa (CHUMOK 7-b):
- M0 YaCoBOW CTperke - yBenuyeHue yrna
CTONUKa;
- MPOTMB YacOBOW CTPENKN — YMEHbLUEHWE yrna
cTonuka.
* [1NOTHO 3aTAHYTb KOHTPOBOYHYIO ranky
(cHUMOK 7-a).



CMOHTUpOBaTb CMYCKHOM LWMaHT (CHAMOK 8 + 9).
LLnaHr ans cnycka BoAbl MOAKMOYNTL K CTOKY
oTpaboTtaHHom Boapbl. ObpaTnuTe BHMMaHME

Ha TO, 4YTOObI LWNaHr ANng crycka Bogbl MMen
[0CTaTOYHbI HAKMOH.

9. CMOHTMpoOBaTb WaHr nogayn Bogpl (CHUMOK 10).
10.MogknounTb WnaHr nogayn Bodbl K BOAONPOBOAY
(C NomoLLbIO 3aNOpPHOroO KpaHa) (CHMMOoK 11-a).

11. OTKpbITb NOgavy BoApbl (CHUMOK 11-b).
12.MpOKOHTPONMpOBaTb FEEPMETUYHOCTb
COeOUHUTENbBHbBIX 3NIEMEHTOB 4118 BOAbI.

MpoBepuTb Nepea NOAKMOYEHUEM K
ANEKTPOCETU, YTO XapaKTepPUCTUKU
HanpsikeHUsa Ha PUPMeHHON Tabnunuke
COOTBETCTBYHOT HaNpPs)KeHUO MEeCTHOMN
ceTu.

13.MogknNounTb LUTEKEP K PO3ETKE.

MT2 roToB K aKkcnnyaTaumu.

5. Jkcnnyartauus

5.1 O6bpabomka modenel

| Mpu paboTte nonb3oBaTbCA 3alWMUTHLIMU
' oukamu!

WnudoBaTtb ToNbKO ¢ BOAOW (MHa4e
onacHocTb neperpena)!

. OTkpbITb NOgavy BoAbl (CHUMOK 11-b).

BkntounTb TpuMmep (CHUMOK 12), Boaa
aBTOMaTMYeCKV NOAAETCH Yepes3 BEHTUIb.
KonunuecTBo Bogbl MOXHO OTperynupoBath C
NMOMOLLIbIO peayKUMOHHOro KranaHa (CHUMOK 13)
Ha NeBOW HUXXHEN CTOpoHe npubopa.

Mogenb 06erMMmn pykamu NNOTHO yOepKuBaThb Ha
cTonuke TpyuMmmepa (CHUMoK 14-a).

Mopgenb ¢ nerknum HaXXMMoM HanpaenATb K AUCKY
TpuMmMmepa (CHUMOK 14-b).

Mo okoH4YaHuM 06paboTKM BbIKMOYNTD

(cHumok 15).

Mpu Bonee onuTenbHbLIX NepepbiBax B paboTe
nepekpbITb Nogavy BoAbl (CHUMOK 11-b).

2

Cpok cnyx0bl gucKa TpMMMepa 3aBUCUT
OT pa3nuyHbIX pakTopoB. BaxHo, B
YacTHOCTM ANA arMa3HbIX AUCKOB
TpUMMepa, [OCTaTOYHOEe KONMMYecTBO
Boabl. Ecnu auck neperpeBaetcs, 1o
3TO NPUBOAUT K NOBPEXAEHUIO ANCKA
TpuMMmepa.

He wnudynrte metann auckamm
Tpummepa. MydenbHble Konbua, WTUgThI
M peTeHUMNOHHbIe KomnbLa U T.M. MOTyT
Takxe noBpeauTb AuckK. [NakoBoYHbIe
Macchbl cogepXkaT o4eHb abpa3uBHble
KOMMOHEHTbI U CHMXXAaIOT CPOK CIyXKObl
AucKa.

5.2. Pecynupoeka kosnudecmea
800hbI

KonunuecTBo BOAblI MOXHO OTPErynMpoBaTtb
MHOUBMAYaNbHO C MOMOLLbIO peaykTopa (CHUMOK 13).

5.3 KDcmupoeska cmosiuka
mpumMmmMepa

B o6bem noctaBku BXogaT 2 cTona:

s ctonuk 1 = 90° (cHMMOK 16)

 cTONMUK 2 = 98° (cHUMOK 17)
[ns 1ocTMpoBKM CToNNKa TprMmMmepa:
1. CHSATb KOHTPOBOYHYIO ramky (CHUMOK 7-a).
2. To4vHas ocTMpOBKa (CHUMOK 7-b):
- 10 4YacoBOW CTperke — yBennyeHve yrma
CTONUKa;
- MPOTMB YaCOBOWN CTPENKN — YMEHbLUEHME Yrna
CTOnuKa.
[MNOTHO 3aTSAHYTb KOHTPOBOYHYIO ramky
(cHUMOK 7-a).

6. Yucrtka/ yxon
Mepen BbinonHeHMeM NpodUNaKTUIECKNX
paboT N YNCTKU BbIHYTb U3 PO3ETKU
wrekep!

PerynsapHo KOHTponupymnrte ceTeBomn
NpoBoOA U WWAHIM ANA BoAbl Ha Hanu4ue
NoBpEeXAeHUN Unun nsHoc. Y npubopoB

C NOBPEXAEHHbIM COEAUHUTENbHbLIM
NPOBOAOM UMY LWNaHramMun ux nepes
AanbHEeALWMM UCNONb30BaHUEM
HeobXxoAMMO 3aMEHUTD.

6.1 E)xxeHeOesibHast Hucmka

[nsa dyHKUMOHANbHOCTU TPUMMEpPA BaXeH YNCTbIV
CTOK M nofada yncton Bogbl. 1o aton npuymHe
npmbop HeOBXO0AMMO MUHUMYM pa3 B Hegemnto
YNCTUT.

1. BbiknounTb npnbop (cHUMOK 15), BbIHYTbL CETEBON
LUTEKep, 3aKpbITb 3anopHbIv KpaH (CHUMOK 11-b).
OTKpbITb PpOHTanNbHY0 ABepuy (CHUMOK 1 + 2) n
CHATb (CHUMOK 18).

YuncTka nog NpOTOYHON BOLOW LLETKON.
HaBecuTb hpoHTanbHyto AsepLy, Npy 3Tom
06paTnTb BHMMaHMe Ha ANCTaHUMOHHbIE KorbLa
Ha WapHUpHbIX 6onTax (CHMUMOoK 18).

5. 3akpbiTb PpOHTanNbHY0 ABEPLLY.

6. lMookniounTb CETEBON LUTEKEP K PO3ETKE.

2.

6.2 3ameHa Qucka mpummepa

1. BbikntounTb npnbop (cHUMOK 15), BbIHYTbL CETEBON

LUTEKep, 3aKpbITb 3anopHbIv KpaH (CHUMOK 11-b).

2. OTKpbITb (bpoHTanbHyto Asepuy (CHUMOK 1 + 2).

CHsaTb TpybKy-pasbpbisrneaTerns (CHUMOK 19).

. CHATb KONNayokK C LEHTPOBOYHOTO BUHTA, YAanuTb
LEHTPOBOYHbIV BUHT KIHOYOM C BHYTPEHHUM
wecturpaHHnkom (SW4, B nprHagnexHocTsX)

NpOTWB YacoBOW CTPenkn (CHUMOK 20).

> w
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CHaTb guck Tpummepa (CHUMok 21).

Mpn HEOBXOAUMOCTM OUYUCTUTL HECYLLUI chraHeL]

(cm. cnegytolyto rnasy).

7. YCTaHOBWUTb HOBLIN OUCK TpUMMepa (CHUMOK 3).

8. O6partuTb BHUMaHWe Ha NocaaKy pUKCUPYOLLMX
LWTUTOB B OTBEPCTUAX ANA hukcaumm
(cHMmOK 3).

9. TINOTHO 3aTAHYTb LIEHTPOBOYHbIN BUHT KITHO4YOM
C BHYTPEHHMM LUECTUrPaAHHMKOM MO YaCOBOW
cTpernke (CHAMOK 4).

10.MpoBepunTb pyKOW Ha KpYroBown xog (CHUMOK 5); B
cnyyae 60mbLUNX BATKOB:

* JEMOHTaX
* NOBOPOT Ancka Ha 180°
* MOBTOPHbI MOHTaX.

11.yCTaHOBUTbL KOMMa4voK Ha BUHT C BHYTPEHHUM
LIECTUTPaHHUKOM (3aLumTa OT 3arpsa3HeHns).

12.Tpy6Ky-pa3bpbi3rmBaTenb BCTaBUTb B nogady
BOAb! (CHUMOK 6).

13.3aKpbITb PPOHTANbHYIO ABEPLLY.

14.BCTaBUTb LUTEKEP B PO3ETKY.

oo

6.3 3ameHa / Yyucmka
Hecyuwez20 ¢siaHua

1. BbiknounTb npubop (CHUMOK 15), BbIHYTb CETeBON
LiTeKep, 3aKpbITb 3anopHbIN KpaH (CHUMOK 11-b).
OTKpbITb PpOHTanNbHy0 ABepuy (CHUMOK 1 + 2).
CHATb TpyOKy-pa3bpbizrmBatens (CHUMOK 19).
CHSATb KOMnayok € LIeHTPOBOYHOIO BUHTA,

CHATb LEHTPOBOYHbIM BUHT C NMOMOLLBIO KItoYa

C BHYTPEHHUM LUecTUrpaHHukom (SW4, B
NPUHaONEXHOCTAX) NPOTUB YACOBOW CTPENKU
(cHuMmoOK 20).

CHATb AMCK TpMMMepa (CHUMOK 21).

[MoBepHYTb CTEPXKHEBOW BUHT KIHOYOM C
BHYTPEHHUM LLecTurpaHHukom (SW8, B
NPUHaONEXHOCTAX) NO YacOBOW CTPeErike
(cHUMOK 22).

7. Hecywimn dnaHeL, oTxxaTb OT MOTOPHOro Bana
(cHUMOK 22).

CHATb HecyLmi donaHew, (CHUMOK 23).
MouncTnTb Hecywmii dnaHew, u pabodyee
NPOCTPAHCTBO.
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' Yepes oTBepCTME MOTOPHOrO Bana B
MOTOp He AOrKHa nonagaTh BoAa.

10.BbIHYTb CTEPXXHEBOW BUHT M3 pe3b0bl HECYLLEro
dnaHua.

11.MoTopHbIN Ban + pe3nHoBbIN YNNOTHUTENb
CcMa3aTb XMPOM (CM. MPUHAANEXHOCTN)
(cHUMOK 24).

12.Hecywmn dpnaHewl HageTb Ha MOTOPHbLIV Bar,
npu 3Tom 06paTuTb BHUMAHWE Ha NOMNOXeHne
(coBnageHue) 3axsata 1 nNa3a (CHUMOK 25).

13.CMOHTMpOBaTb ANCK BHOBb, KaK OMNMUCbIBanocb
paHee.

6.4 3ameHa / Yucmka mpy6ku-
pa3bpbizausamers

1. BbikntounTb npubop (CHMMOK 15), BbIHYTb CETEBON
LUTEKep, 3aKpbITb 3aNOpHbIV KpaH (CHUMOK 11-b).
2. OTKpbITb PpOHTanNbHy0 ABepuy (CHUMOK 1 + 2).
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BbIHYTb TpyOKy-pa3bpbi3rmBaTesnb ¢ MOMOLLbO
nerknx ABWKeHW Tyga-ctoga n3 noaBoAaKN BOAbI
(cHumok 19).
4. OunctnTb TPpyOKy-pasdpbI3rmBaTesib C MOMOLLLHO
nogxogsLero cpeacTsa Ans yaaneHns n3BecTu.
5. YnnoTHuTenbHbIE KOMbLua cMasaTtb XXMPOM
(CcM. NnpuHaanexHocTn), Npn HeobXxoaMMOCTH
3aMeHUTb (CHUMOK 26).
. OuneHHyto TpyOKy-pa3bpbi3rnBaTens BCTaBUTb B
nogady Boabl (CHUMOK 6).
. 3aKpbITb (DpOHTanNbHYO ABEpPLY.
BknounTb WITEKEP B PO3ETKY.
. OTKpbITb 3aMOpHbIN KpaH (CHUMOK 11-b) 1 onatb
OTperynupoBaTh KONMMYEeCTBO BOAbI (CHUMOK 13).

»
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6.5 3ameHa / yucmka cmoJsiuka

1. BbiknounTtb npnbop (CHUMOK 15), BbIHYTbL CETEBOWA

LUTEKep.

2. CHsATb CTONWK BBEPX C YCTAHOBOYHOTO BMHTA U

3aTeM BblHYTb COOKY Bnepef (CHUMOK 27 + 28).

3. [MpOoMbITb CTONUK NOA4 NPOTOYHOW BOAOW.

4. CmasaTb BHYTPEHHIOI CTOPOHY CTONMKa
CUIMKOHOBbBIM Macrnom Ansi obrner4eHns MoHTaxa.

5. MoHTax cTonuka TpummMepa.

* BctaButh CcTONMK CBEPXY NOA OTKOCOM B
oTBepcTMe Ang WimdoBkM (CHUMOK 29).

* Koraa pe3nHoBbI HOCKK (CHMMOK 30) 3ackounn
3a KpaW, CTONUK nornagaeTt B yCTaHOBOYHbIA BUHT
(cHumok 31).

» Kpas ctonuka (CHMMOK 32) BCTaBUTb B
yrnybneHns Ha PPOHTANbHOW KPbILLIKE.

O6paTUTb BHUMaHUE Ha NPOYHYHO U
KOPPEKTHYI0 nocafky wnndoBanbHoOro
CTONMKa Ha (ppOHTaNbHOM KpbiLlKe!

6. KOcTmpoBKa CTONMKa, Kak ON1MCaHo BhbiLLE.

7. 3an4yactum

Homepa 3anyacTteii cMm. B npunaraemMom Crnvcke
3anyacTen.

8. lNapaHTuA

Mpn Hagnexawen skcnnyatauun Renfert
npegocTaBnseT Ha Bce getany MT2 rapaHTuio
CpokoMm Ha 3 roga. Ycnosuem npegocTaBneHns
rapaHTUIHBIX YCNYT SBNSETCA Hanuine
OpUrMHAaNbLHOIO TOBApHOIo Yeka npoaasLuen npubop
du1pMblI.

Ha geranu, nogBepXeHHble eCTECTBEHHOMY U3HOCY
(6bicTpOM3HALLMBAIOLLMECH AETANN), U HA pacXofHble
OeTanu rapaHTus He pacnpocTpaHsieTcs. 3T geTanum
OTMeYEHbI B CMIUCKE 3anyacTen.

[[apaHTus He gencTeuTeNbHa B criyvae
HeHagnexallen aKcnnyartaunm, Npy HEBbIMOITHEHWN
npeanucaHnin No aKCnyaTaummn, YUCTKe, yxogy
MOAKITIOYEHNIO, B Clly4ae peMoHTa COBCTBEHHbIMU
curamMm Unm peMoHTa HeaBTOPU3NPOBAHHbBIM
nepcoHanom, Npu UCMob30BaHUN 3an4yacten apyrmx
npou3soanTenen u B cnyvyae HegonyCTUMbIX C TOYKU
3peHns ykaszaHun no 6e3onacHoCT! BMEeLLaTENbCTB.
[[apaHTuiHbIE YCRYTX He CryXaT NoBogOM AJ1s
NpoAJSIeHNs CPOKa rapaHTum.



9. TexHuuYeckue
XapaKTepUCTUKHU

230V, 50-60 Hz
MoTpebnsiemas MOLHOCTb: 1.630 W
Yumcno obopoToB: 2.860 060pOTOB B MUHYTY.
Pacxon Bogbl MakcMmarnbsHO: 9 N B MUHYTY

MabapuThl (LULMPUHA X BbiCOTa X rnybuHa):
334 x 320 x 456 mm

26,5 kr

HanpsixeHne:

Bec:

YpoBeHsb Lyma Lp(A) cornacHo
DIN 45635-01-KL3 npu nonHowm Harpyske:
Lp(A) = 74 n6(A)
K=4 po6

10. O6bemM nocTaBKuU

MT2

nodsodswull wnaHa

Cr1yCKHOU wWinaHe

Habop UHCTPYMEHTOB

ctonuk ansa Tpummepa KFO 90°
cTonuk ans Tpummepa 98°

Habop Menkux getanen
WHCTPYKLUUS CO CMIMCKOM 3an4yacTten

[ G L I U | L L

11. NMpunHagnexHocTH

Ne1801-1000 KomnnekTt onsi oCHalLeHUs:

5 Klettfix kapbopyHO0BbIE OUCKN A5
Tpummepa (3 x 80 (3epHUCTOCTB),

2 x 120 (3epHMCTOCTL))
[ononHuTtenbHas ynakoska:

5 Klettfix KapbopyHdoebie ducku Onsi
mpummepa K80

[ononHutenbHas ynakoBka:

5 Klettfix KapbopyHaoBble guckn onsi
Tpummepa K120

1 Marathon — gUCK C YaCTUYHbIM
anMasHbIM NOKPbITUEM

1 Infinity — pucK ¢ NONHBIM anMasHbIM
MOKPbITUEM

1 nnactmaccoBbin yronok 90°

Ne1801-1100

Ne1801-1200

Ne1801-2000
Ne1801-3000

Ne2-0973

RU



12. Anroputmbl pelueHus
BO3MOXHbIX NMpob6rem

Co6on MpuunHa

YctpaHeHue

anIGOp He BKI1HO4YaeTcA. * HeT nutaroLwero HanpskeHus. * [lpoBepuTb CeTEBOE NUTaHKE.

[edekTHbIN ceTeBon
npenoxpaHnTenb.

dpoHTanbHas KpblLLka
3aKpbiTa HEKOPPEKTHO.

MoTop neperper.

MpoBepuTbL NPefOXPaHUTENM CETU.

3aKpbITb (PPOHTANBHYIO KPbILLKY.

MoTopy AaTb OCTbITb, BHOBb BKIHOYUTb
CETEBOW BbIKNOYaTENb.

Mpubop 3abuBaeTcH.

HeTt poctaTtoyHoro gaBneHus
BOAbI.

HenpasunsHo
OTPErynMpoBaHO KONMM4ecTBo
nogaesaemMou Ha npubop
BOAbI.

Bopaa oTkpbITa HE MOMHOCTBIO.

Tpy0bka pas3bpbl3rmBaTens
3aKyrnopeHa.

OTKpbITb BoAy nobornbLue.

YBenuunTb nofady Bogbl Ha TPUMMEP.

OTKpbITb BOAY.

MpounctnTe TpyOKy pasbpeisrmsarens /
yAanuTb U3BeCTb.

Bpbi3rn Boabl U3 OTBEpPCTUA
Ana wnndoBKK.

CnuLwKOM MHOro BoApbl.

CToK BoAbl obecneyeH
HEKOPPEKTHO.

YMEHbLWNTb NogaBaeMoe Ha TpuMMmep
KOnn4ecTBO BOAbI.

[poBepuTb CI'IyCKHOl7I LnaHr, npaBuiibHO ero

pasmMecTuTb (HaKMoH).

Ounck Bubpupyer.

[nck NexmT HEPOBHO Ha
noBepxHOCTUN chnaHua.

[unck HepocTaToyHO NIOTHO
3aKpenneH.

[nck CMOHTMPOBATL COMMacHO UHCTPYKLMK
3aHOBO.

[MNoTHO 3aTAHYTb AUCK PYKOWA.

HeT Boabl Ans npomMmbiBaHUs.

HekoppekTHoe noaknoveHne
K BOAe.

Tpybka pa3bpbiaruBarens
3aKyrnopeHa U3BecTblo.

[poBepuTb NOAKMAYEHNE K BOAE.

MpounctuTe TpyOKy pa3bpbidruBartens /
yOoanuTb U3BECTb.

CTonuk TpuMmepa LartaeTcs.

CTonvk CMOHTMpOBaH

3aHoBO CMOHTUPOBATb CTONMKUK COrmacHo

HEKOPPEKTHO.

WHCTPYKLMW.

13. Yka3zaHue no
yTUnusaumm ans cTpaH
EC.

B uensx 3awmTbl OKpyxatoLen cpeapl,
npefoTBpaLleHns 3arpsa3HeHnst okpyatoLLen cpeapl
N ANS ynyylweHUs NOBTOPHOrO MCMONb30BaHUS
cbipbsl (Recycling), EBponenckoi kommuccuen nsgaHa
OVPEKTUBA, COrNacHO KOTOPOWN 3fIeKTpuYeckme u
3MEeKTPOHHbIE YCTPOWCTBA AOMKHbI MPUHUMATLCS
Ha3aa ux npousBoguTenem — Ans opraHusaumm

NX YyNOpPSOOYEHHON YyTUIM3aLmumM U NOBTOPHOIO
NCMOofb30BaHus.

Bcnepacrsue BbiweckaszaHHOTO, Npnbopsl,
0603Ha4YeHHble 3TUM CYMBOJIOM, B Npeaenax
EBponevickoro coobLuectsa Henb3s BbibpacbiBaTh
BMeCTe C HECOPTMPOBAHHbIM BbITOBBIM MYCOPOM:
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Byabte 0o6pbl NponHMOPMMPOBAaTLCS B OpraHax
BracTu No MecTy Bawero xuTenbcTBa 0 NpaBuIibHON
yTURM3aumm OTXOA0B.

Bo3MOXHbI U3MEHeHUs.



EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

MT2

allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

2006/95/EG  (Niederspannungsrichtlinie)

2004/108/EG (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:

EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006, EN 61326-2-2:2006,
EN 1SO12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-
2:2008, EN 61029-1:2000
Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 08.01.2010

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Herewith we declare that the product

MT2

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2006/95/EC  (Low voltage equipment)

2004/108/EC (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:

EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006, EN 61326-2-2:2006,
EN ISO12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-
2:2008, EN 61029-1:2000
Authorised to compile the
technical documentation:

TE Ll

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 08.01.2010

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit

MT2
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2006/95/CE (relative aux basses tensions)
2004/108/CE (relative a la compatibilité électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:

EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006, EN 61326-2-2:2006,
EN 1SO12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-
2:2008, EN 61029-1:2000
Mandataire pour la

composition de la
documentation technique:

T= Ll

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 08.01.2010

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

MT2
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2006/95/CE (direttiva bassa tensione)
2004/108/CE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:

EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006, EN 61326-2-2:2006,
EN ISO12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-
2:2008, EN 61029-1:2000

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 08.01.2010

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto

MT2
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2006/95/CE (Directiva de Baja Tension)
2004/108/CE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006, EN 61326-2-2:2006,
EN 1SO12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-
2:2008, EN 61029-1:2000
Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, el 08.01.2010

Jexknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / FepmaHusa

HaCTOHLUMM Mbl 3aABMAEM, UTO NPOAYKT
MT2
COOTBETCTBYET BCEM CreulnasibHbIM MOMOXKEHUAM Ceayrowmx
JANPEKTUB:
2006/42/EC  (OupekTvBa B OTHOWIEHUH MALLMH)
2006/95/EC  (OupekTvBa B OTHOWIEHUH 3NEKTPUUECKOTO OBOPY/AOBAHHA B
npenenax onpeneneHHbIX rpaHuL HanpaxXeHna)
2004/108/EC (OupekTvBa B OTHOWEHUH 3NEKTPOMArHUTHO
COBMECTUMOCTH)
CﬂeﬂnyLU,Vle rapMOHU3NPOBaHHbIE CTaHOAPThI OblIM BLINOIHEHBI:
EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006, EN 61326-2-2:2006,
EN ISO12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-
@780R3sBNHB6¢£2941:2000 Hans Peter Jilg
COCTaB/IEHNE TEXHUYECKOM c/o Renfert GmbH
NOKYMEHTaLnK:

T= Ll

Tuno bypréaxep,
PykoBoAWTENb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

XunbumHrex, 08.01.2010
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EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006, EN 61326-2-2:2006,
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14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-
2:2008, EN 61029-1:2000

Hans Peter Jilg
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Tilo Burgbacher,
BT RMESEFRERE
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EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006, EN 61326-2-2:2006,
EN 1SO12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-
2:2008, EN 61029-1:2000

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH
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14121-1:2007, EN ISO 13849-1:2008, EN ISO 13849-

2:2008, EN 61029-1:2000

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Tilo Burgbacher,
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