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Einleitung

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung und an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gebrauchsanweisung befolgen!

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung!

Achtung
Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Geréts.
Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen und die Handhabung erleichternden Hinweis.

Die Bedienungsanleitung finden Sie auch in elektronischer Form auf unserer Internet-Seite unter
www.renfert.com/p915. Geben Sie dort folgende Artikelnummer ein: 6100 0000.

Einschaltdauer beachten.

Nach maximal 2 Minuten Betrieb eine Pause von mindestens 5 Minuten einhalten.

Nach dem Verarbeiten von 3 kompletten Kartuschen (ca. 30 Abformungen, mittelgroBer Loffel)
in unmittelbarer Folge ist eine Pause von 2 Std. einzuhalten. In dieser Zeit kann das Gerét einge-
schaltet bleiben.

Die fiir das Produkt geltenden Vorschriften der EU werden eingehalten.

Das Gerat unterliegt innerhalb der EU den Bestimmungen der WEEE Richtlinie.
Hersteller

Herstellungsdatum

Medizinprodukt

Anwendung nur durch Fachpersonal.

Aufzdhlung, besonders zu beachten
» Aufzahlung
- untergeordnete Aufzahlung
= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert, die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufiihren.
¢ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerates / Reaktion des Programms:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung oder, weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.
Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

EG Konformitat

Hiermit erklaren wir, Renfert GmbH, dass das vorliegende Produkt:
SYMPRESS II

Artikelnummern: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

mit folgenden Europaischen Vorschriften Gibereinstimmt:

Verordnung (EU) 2017/745
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Sicherheit

Unterweisen Sie die Bediener an Hand dieser Benutzerinformation iiber das Einsatzgebiet, die
moglichen Gefahren beim Betrieb und die Bedienung des Gerates.
Halten Sie diese Benutzerinformation fur den Bediener zur Verfigung.

Im Falle von Reklamationen und Vorfallen im Zusammenhang mit dem Medizinprodukt, informie-
ren Sie bitte Renfert umgehend. Renfert wird den Vorgang priifen und schwerwiegende Vorkomm-
nisse den Behorden in den betroffenen Mitgliedsstaaten melden.

BestimmungsgemalRe Verwendung
Das SYMPRESS Il dient ausschliel3lich dem Mischen und Auspressen von dentalen 2 Komponenten
Abformmaterialien.

Mit SYMPRESS Il werden 5:1 Kartuschen oder Schlauchbeutel in Stitzkartuschen der verschiedenen
Hersteller verarbeitet.

Zum Mischen werden dynamische Mischdisen mit Sechskant-Antrieb eingesetzt.
Sicherheits- und Verarbeitungshinweise der Materialhersteller beachten!

AusschlieBlich die von den Materialherstellern vorgeschriebenen Mischdiisen verwenden.

Umgebungsbedingungen fiir den sicheren Betrieb

Der sichere Betrieb dieses Gerats ist unter folgenden Umgebungsbedingungen gewahrleistet:
* in Innenraumen,

* bis zu einer Hohe von 2.000 m Uber Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [88 °F], linear abnehmend bis zu 50 % rela-
tiver Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht grof3er als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie II.

*) Von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Temperaturen
von 31-40 °C [88-104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu gewahr-
leisten (z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Tempera-
turen Uber 40 °C [104 °F] darf das Gerat nicht betrieben werden.

Umgebungsbedingungen fir Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umgebungsbedingungen einzuhalten:
* Umgebungstemperatur - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],
* maximale relative Feuchte 80 %.

Gefahren- und Warnhinweise

VAN

Allgemeine Hinweise
Nur zur Verwendung in Innenrdumen. Das Gerit ist nur zur Trockenanwendung bestimmt und darf
nicht im Freien oder unter nassen Bedingungen verwendet oder aufbewahrt werden.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb genom-
men werden.

Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zuganglich sein.
Zum Trennen des Gerats vom Versorgungsnetz Netzstecker ziehen.

Anschlussleitungen (wie z.B. Netzkabel), Schlauche und Gehéuse (wie z.B. Bedienfolie) regelma-
Rig auf Beschadigungen (z.B. Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung tiberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen, Schlauchen oder Gehduseteilen oder anderen Defek-
ten diirfen nicht mehr betrieben werden!

-3-
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Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschildes mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes iibereinstimmen.

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen, Gerat vom Netz trennen.
Gefahren- und Warnhinweise der Materialhersteller beachten.
Nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung betreiben.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und beziig-
lich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden.
In Deutschland sind dies die MPBetreibV in Zusammenhang mit DIN EN 62353 (VDE0751).

An diesem Produkt diirfen nur die von der Firma Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen
Zubehor- und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwendung von anderen Zubehor- oder Ersatz-
teilen kann die Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das Risiko schwerer Verletzungen,
kann zu Schaden an der Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts fiihren.

Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Hinweise zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV)

Hinweise zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) finden Sie in einem separaten Abschnitt am
Ende dieser Anleitung.

Zugelassene Personen

Das Produkt ist zur Nutzung ab einem Alter von 14 Jahren bestimmt.
Bedienung und Wartung darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

Reparaturen, die nicht in dieser Benutzerinformation beschrieben sind, dirfen nur von Elektrofachkraften
und dem Fachhandel durchgefihrt werden.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriche ab, wenn:
das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.

das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auBer den in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Veranderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsméngel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
das Produkt mechanischen StoBen ausgesetzt oder fallengelassen wird.

Fiir Schaden, die durch platzende Mischdiisen, Schlauchbeutel oder Kartuschen entstehen, wird
nicht gehaftet.

Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung

Das Abformmassen Anmischgerat SYMPRESS Il dient dem komfortablen Auspressen und Mischen von
dentalen 2 Komponenten Abformmassen.

Es kénnen 5:1 Kartuschen oder Schlauchbeutel in Stitzkartuschen der verschiedenen Hersteller verar-
beitet werden. Mit den Symbolen ® oder ® gekennzeichnete Abformmassen kénnen beim SYMPRESS ||
mit dem zugehdrigen Mischprogramm doppelt so schnell geférdert werden.

Ein Mischprogramm regelt individuell den Vorschub der Druckteller und die Drehzahl des Mischersechs-
kants. Es durfen nur die Mischdiisen verwendet werden, die von den Abformmassenherstellern den
jeweiligen Materialien zugewiesen wurden.
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Baugruppen und Funktionselemente
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Fullstandanzeige flir Kartusche

Vorschubtaste ,,Abformléffel”
(hohe Auspressgeschwindigkeit)

Vorschubtaste ,Dispenser”
(niedrige Auspressgeschwindigkeit)

Ruickfahrtaste

LED gelb, Restmengenanzeige
LED grin, Gerat EIN

LED rot, Gerateklappe offen
Gerateklappe

Druckteller

10 Spindelabdeckung
11 Spindel

12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Arretiernase
Mischersechkant
Kartuschenschale

Programmtasten + Anzeige-LED fiir Misch-
programme

Netzschalter
Geréatesicherung
Netzanschlussstecker
Netzkabel

Kartusche / Stutzkartusche mit Schlauch-
beutel

Mischdise
Serviceanschluss

Abb. 1
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41.1

41.2

41.3

4.3

Lieferumfang

1 Anmischgerat SYMPRESS Il
1 Netzkabel
1 Bedienungsanleitung

Zubehor
6000 0100 Wandhalter-Set

Inbetriebnahme

Aufstellen

Das Geréat ist als Standgerat zu verwenden, optional ist auch die Wandmontage mdoglich.

Standgerat

Wahlen Sie zur Aufstellung eine stabile, rutschfeste Unterlage.

Wandmontage

Mit Hilfe des Wandmontagesets (sieche Zubehdr) kann das Gerat an einer Wand befestigt werden.

Die Montageanleitung liegt dem Wandmontageset bei.

Aufstellempfehlungen

Gerat bei Raumtemperatur 18 - 24 °C [64 - 75 °F] betreiben.
Bei der Aufstellung beachten:

» Gerat nicht unter einer Warmequelle platzieren.

» Gerat nicht an offenen Fenstern platzieren.

» Gerat keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.

» Gerat keiner hohen Luftfeuchtigkeit aussetzen.

AnschlieBen und Einschalten

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die
Angaben des Typenschildes mit den Vorgaben des regionalen
Spannungsnetzes libereinstimmen.

= Mitgeliefertes Netzkabel (19, Abb. 1) in den Netzanschluss-
stecker (18) einstecken.

= Verbindung Netzkabel - Steckdose herstellen.

= Gerat am Netzschalter (16) einschalten.

Transportsicherung entfernen

Vor der Verwendung muss die Transportsicherung entfernt werden:

= Gerat wie in Kap. 4.2 beschrieben anschlieen und einschalten.
= Gerateklappe (8, Abb. 1) schlielRen.
= Ruckfahrtaste (4) dricken.

¢ Die Druckteller (9, Abb. 1) fahren bis in die Ausgangsstellung
zurick und stoppen dort.

= Gerateklappe 6ffnen.
= Transportsicherung (23) entfernen.

Das Gerét ist jetzt einsatzbereit.

Abb. 2




5 Bedienung

5.1 Einlegen der Kartusche und Kartuschenwechsel

Das Einlegen, sowie der Wechsel einer Kartusche kann nur erfol- 4
gen, wenn sich die zwei Druckteller (9, Abb. 1) in der Ausgangs-
stellung befinden.
= Gerateklappe (8, Abb. 1) schlielRen.
= Ruckfahrtaste (4) driicken.
¢ Die Druckteller fahren in die Ausgangsstellung zurtick und
stoppen am Ende automatisch.
S  Kurz vor dem Ende wird die Riickfahrgeschwindigkeit re-
Z duziert. Klappe erst 6ffnen, wenn die Druckteller véllig zum
Stillstand gekommen sind.

Wird die Riickfahrt der Druckteller durch Driicken einer Vorschubtaste gestoppt, wird sie nicht
wieder automatisch fortgesetzt. Zum Fortsetzen der Riickfahrt muss die Riickfahrtaste erneut
gedriickt werden.

= Gerateklappe (8, Abb. 1) 6ffnen.

= Kartusche (20) ins Gerat einlegen. Bitte beachten Sie, dass die
Kartusche unter der Arretiernase (12) zu liegen kommt.

= Programmtaste fur Mischprogramm (15) drticken, siehe auch
Kap. 5.1.1.
Angaben zum Mischprogramm finden Sie auf der Kartusche in
Form der Symbole Stern ® oder Karo ® .
Alle nicht durch diese Symbole gekennzeichneten Abformmas-
sen miissen mit dem Programm & verarbeitet werden.

= Gerateklappe (8, Abb. 1) schlielRen.
Die Gerateklappe lasst sich nur bei korrekt eingelegter Kartusche schlieRen. Solange die Gerateklappe
noch nicht ordnungsgeman geschlossen ist, leuchtet die rote LED ,Gerateklappe offen” (7, Abb. 1).

= Zur Vorbereitung und Nivellierung der Kartuschen-Systeme gemaf Angaben des Abformmassenher-
stellers verfahren.

Nur die vom Abformmassenhersteller empfohlenen Mischdiisen verwenden. Bei der Verwendung
anderer Mischdiisen kann es zu Fehlfunktionen kommen.

Abb. 5

~,

5.1.1 Mischprogramm wahlen

Das Mischprogramm wird durch Betatigen einer der Programm-
tasten (15) ausgewahlt. Die Auswahl eines Mischprogramms wird
durch die neben der jeweiligen Programmtaste befindlichen griinen
LED-Leuchte bestatigt.

Die Mischprogramme Stern ® oder Karo @ diirfen nur mit spezi-
ellen Abformmassen bzw. Kartuschen- / Mischdiisensystemen ver-
wendet werden, welche mit diesen Symbolen gekennzeichnet sind.

Alle nicht gekennzeichneten Abformmassen bzw. Kartuschen-/

Mischdiisensysteme miissen mit dem Mischprogramm & verarbei-

tet werden.

Abformmassen, die mit einem unpassenden Mischprogramm ausgebracht werden, weisen mogli-
cherweise nicht die vom Hersteller zugesicherten Eigenschaften auf.

Auswahl des Mischprogramms:

= Mischprogramm durch Driicken der entsprechenden Programmtaste (15, Abb. 7) aktivieren.
¢ Die LED neben der Programmtaste leuchtet.

Fur die Mischprogramme gilt:

* Nach dem Beenden des Auspressvorgangs bleibt das ausgewahlte Mischprogramm im Stand by-Mo-
dus und beim Ausschalten des Gerates aktiv.

» Bei einem Kartuschenwechsel, wenn die Druckteller in der Ausgangsstellung fahren, wird das Misch-
programm deaktiviert.

» Solange sich die Druckteller in der Ausgangsstellung befinden, die Gerateklappe geoffnet ist und kein
Mischprogramm gewahlt wurde, blinken die LED’s der Programmtasten abwechselnd.

» Wird die Klappe geschlossen, gehen alle LEDs aus. Wird sie wieder gedffnet blinken die LED’s erneut,
wenn der Auspressvorgang noch nicht gestartet wurde oder noch kein Mischprogramm gewahlt wurde.

-7-



* Wird ohne vorherige Programmauswahl eine Taste zum Auspressen (Abformléffel (2, Abb. 8) oder Dis-
penser (3, Abb. 8) gedriickt, aktiviert das Gerat automatisch das & -Programm. Die LED neben der &
-Taste leuchtet.

* Ist ein Mischprogramm aktiv, kann durch Betatigen einer anderen Programmtaste jederzeit in ein an-
deres Mischprogramm gewechselt werden.

5.2 Auspressen

= Gerat, wie in Kap. 5.1 beschrieben, vorbereiten.
= Vorschubtaste (2) oder (3) driicken und gedrickt halten:

- Abformléffel (2), hohe Auspressgeschwindigkeit
oder
- Dispenser (3), niedrige Auspressgeschwindigkeit

¢ Der Mischersechskant (13, Abb. 1) beginnt sich zu drehen und
fadelt automatisch in die Mischerduse (21, Abb. 1) ein und
stoppt dann wieder.

¢ Die Druckteller fahren mit hoher Geschwindigkeit vor, bis sie
auf die Abformmassen auftreffen.

¢ Beim Auftreffen auf die Abformmasse wird automatisch auf die gewahlte Auspressgeschwindigkeit
umgeschaltet und die Mischerwelle beginnt zu drehen.

= Abformléffel oder Dispenser befillen.
= Vorschubtaste loslassen sobald die gewlinschte Menge Material angemischt wurde.

¢ Die Druckteller fihren einen kurzen Entlastungshub aus, damit keine weitere Abformmasse austritt.
Die Druckteller kbnnen nur bei geschlossener Geréteklappe bewegt werden.

Abb. 8

Beim Einfiddeln des Mischersechskants in die Mischdiise kann es zu einem hérbaren Gerdusch
kommen. Dies ist funktionsbedingt.

Bei einer neuen Kartusche, oder wenn eine bereits gebrauchte Kartusche erneut eingelegt wird,
sollten die ersten 5 cm Abformmaterial nicht verwendet werden.
Beachten Sie die Empfehlungen des Abformmassenherstellers!

N, NN,

Wird die Kartusche wdhrend des Auspressens geleert, fahren die Druckteller automatisch in die
z Ausgangsstellung zuriick, damit schnell eine neue Kartusche eingelegt werden kann, um einen
neuen Auspressvorgang zu starten.

5.3 Fiullstandsanzeige und Restmenge

5.3.1 Fullstandsanzeige —_——

-

Mit Hilfe der Fulllstandsanzeige (1) kann abgeschatzt werden, wie
voll eine Kartusche noch ist.

Bei einer neuen oder sehr vollen Kartusche ist der rote Zeiger zu 1
Beginn jedoch noch nicht im Sichtfenster zu erkennen.

Der Zeiger erscheint erst, nachdem die Druckteller ca. 25 mm in
die Kartusche hineingefahren sind.

5.3.2 Restmengenerkennung

——
Das Geréat verfluigt Gber eine elektronische Restmengenerkennung. L_
Ist eine Kartusche so weit geleert, dass die restliche Menge Abfor-
mmasse noch fir das Beflllen von ca. einem Abdruckloffel reicht, eoB
beginnt die gelbe LED ,Restmenge” (5) zu leuchten. Der Zeiger °°
Uberschreitet dabei einen markierten Restmengenbereich. Abb. 9

6 Reinigung/ Wartung

& Das (__ieréit enthalt im Innern keine Teile, die einer Wartung bediirfen.
Das Offnen des Gerats, liber das im Folgenden Beschriebene hinaus, ist nicht zulassig!

Keine I6sungsmittelhaltigen oder scheuernden Reiniger verwenden.

Zum Reinigen niemals HeiBdampf verwenden!

Zum Reinigen das Gerat nur feucht abwischen.
-8-
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6.2

6.3

6.5

Reinigung des Innenraums

» Kartuschenschale (14, Abb. 1):
Die Kartuschenschale Iasst sich bei zuriickgefahrenen Drucktellern (9, Abb. 1) leicht reinigen.
 Druckteller (9, Abb. 1) und Spindelabdeckung (10, Abb. 1):

Zum Entfernen von Riickstanden auf den Drucktellern oder den Spindelabdeckungen, kdnnen die
Druckteller bei geschlossener Gerateklappe, ohne eingelegte Kartusche, in eine dafiir geeignete Positi-
on gefahren werden.

Beim Reinigen NIEMALS die Spindeln (11, Abb. 1) reinigen. Das aufgetragene Fett ist fiir die ord-
nungsgemafe Funktion notwendig.

Tipp:

ngmreinigungen durch ausgetretene Abformmassen kénnen am besten mit einem trockenen
Lappen oder Papiertuch entfernt werden.

Neben dem feuchten Abwischen sind folgende Reinigungsmittel zugelassen:

* Incidur Spray (Ecolab)

¢ Incides N Reinigungstticher (Ecolab)

Nach der Verwendung dieser Mittel ausreichend liften, um eine explosionsgefahrdete Umgebung zu
vermeiden.

Wechsel der Druckteller

Durch die Reibung der Druckteller (9, Abb. 1) an der Innenwand der Kartusche (20, Abb. 1) unterliegen
die Druckteller einem Verschleil3. Zu stark abgenutzte Druckteller knnen den Schlauchbeutel in der
Stitzkartusche (20, Abb. 1) beschadigen.

Ferner kann eine falsch eingelegte Kartusche zum Bruch einer der Druckteller fuhren.
Daher sind die Druckteller als Ersatzteil erhaltlich.

Das fiir den Wechsel bendtigte Werkzeug sowie eine Beschreibung der Vorgehensweise liegen dem
Ersatzteil bei.

Austausch der Gerateklappe

Die Gerateklappe (8, Abb. 1) ist als Ersatzteil erhaltlich.

Das fiir den Wechsel bendtigte Werkzeug sowie eine Beschreibung der Vorgehensweise liegen dem
Ersatzteil bei.

Sicherungswechsel

Vor dem Wechsel der Sicherung Netzstecker ziehen.

Beim Wechsel der Sicherung, nur Sicherungen mit den angegebenen Daten verwenden, siehe Kapitel
»1echnische Daten®.

Nie Sicherungen mit groBeren Werten einsetzen.

= Netzstecker ziehen.
= Sicherungshalter (17) entriegeln und herausziehen.
= Defekte Sicherung entnehmen und neue einsetzen.

= Sicherungshalter wieder ganz einschieben, bis er oben und
unten eingerastet ist.

Ersatzteile

Verschleil®- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im
Internet unter www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort die folgende Artikelnummer ein: 6100-0000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (VerschleiRteile,
Verbrauchsteile) sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich
auf dem Gerate-Typenschild.
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Storungen beseitigen

Fehler

Ursache

Abhilfe

Anzeigen LED (5, 6, 7, Abb. 1)
leuchten nicht, Druckteller
lassen sich nicht verfahren.

» Gerat nicht eingeschaltet.

» Gerat am Gerateschalter (16, Abb. 1) einschalten.

Gerit lasst sich nicht ein-
schalten.

* Netzstecker nicht richtig im Gerat
eingesteckt.

« Sicherung defekt.

« Steckdose ohne Spannung.

» Gerat defekt.

« Korrekten Sitz des Netzsteckers prufen (Abb. 2).

« Sicherung wechseln (siehe Kap. 6.4).
* Priifen, ob Spannung an Steckdose vorhanden.
» Gerat zur Reparatur einschicken.

Druckteller lassen sich nicht
vor- oder zuriickfahren, LED
»Geréateklappe“ (7, Abb. 1)
leuchtet oder blinkt.

» Gerateklappe nicht ordnungsgeman
geschlossen.

» Gerateklappe (8, Abb. 1) schlieRen, ggf. Sitz der
Kartuschen priifen und korrigieren.

Druckteller fahren nur lang-
sam auf die Kartusche auf.

* Klappe wurde gedffnet, ehe die
Druckteller zum Stillstand gekom-
men sind. Es ist noch eine alte Kar-
tuschenposition gespeichert.

* Ruckfahrtaste (4, Abb. 1) driicken und warten bis
Druckteller die Ausgangsstellung erreicht und voll-
standig gestoppt haben. Danach erneut auf Kartu-
sche vorfahren.

Kartuschen lassen sich nicht
entnehmen / kénnen nicht ein-
gelegt werden.

* Druckteller sind nicht bis in Aus-
gangsstellung zurtickgefahren.

* Rickfahrtaste (4, Abb. 1) driicken und Drucktel-
ler zurlickfahren lassen, bis sie automatisch stop-
pen. Dann ist die Ausgangsstellung erreicht (siehe
Kap. 5.1).

Horbares Gerausch beim Ein-
fadeln des Mischersechskants
in die Mischerdiise.

» Die Mischerwelle wird durch eine
Feder bis auf einen Anschlag vorge-
schoben.

» Funktionsbedingt, keine Abhilfe erforderlich.
» Mischduse erst nachtraglich aufstecken.

Mischdiise (21, Abb. 1) dreht
sich nicht.

» Mischersechskant hat nicht einge-
fadelt.

» Material in Mischdlise ausgehartet.

» Thermoschutz des Mischermotor
hat angesprochen.

 Korrekten Sitz der Kartusche prtifen.

* Neue Mischdise einsetzen.
* Gerat ca. 30 Min. abkihlen lassen, Einschaltdauer
(2 Min. Betrieb, 5 Min. Pause) beachten.

Gerat reduziert selbststiandig
die Auspressgeschwindigkeit.

» Gerat erkennt eine hochviskose Ab-
formmasse und reduziert automa-
tisch die Vorschubgeschwindigkeit
und Mischerdrehzahl.

* Verunreinigungen (z.B. Abrieb) in
der Stutzkartusche.

 Spindeln nicht ausreichend ge-
schmiert.

» Pausenzeit nicht eingehalten.

* Dieser Vorgang tritt nur bei hochviskosem oder zu
kaltem Abformmaterial auf. Verarbeitungshinwei-
se (Verarbeitungstemperatur) der Materialhersteller
beachten.

* Innenflachen der Stitzkartusche und Druckteller
reinigen.

» Spindeln schmieren (Spezialfett!).

* Mindestens 5 Min. Pause.

Mischdiise (21, Abb. 1) platzt.

« Falsche Mischdlse verwendet.

» Kombination Mischduse / Schlauch-
beutel nicht geeignet.

* Mischdiise gemal Angaben der Materialhersteller
verwenden.

 Hersteller von Mischerdtise / Schlauchbeutel kon-
taktieren.

Schlauchbeutel platzt, wird
beschadigt.

* Druckteller sind zu weit abgenutzt
oder beschadigt, so dass Schlauch-
beutel zwischen Druckteller und
Kartusche eingeklemmt wird.

* Material ist in Kartusche teilweise
ausgehartet.

* Druckteller wechseln (siehe Kap. 6.2).

* Kartusche wechseln (siehe Kap. 5.1).

Vorschub stoppt unvermittelt
und ein kurzer Entlastungs-
hub wird ausgefiihrt.

* Material in Mischduse ist ausgehar-
tet.

* Neue Mischdiise verwenden.

Vorschub stoppt unvermittelt
und fahrt zuriick in die Aus-
gangsstellung.

» Steuerung erkannte eine Uberla-
stung.

» Material in Kartusche ist ausgehéar-
tet.

« Spindeln nicht ausreichend ge-
schmiert.

» Abformmasse zu kalt, Verarbeitungshinweise des
Materialherstellers beachten.
* Neue Kartusche verwenden.

* Spindeln schmieren (Spezialfett, siehe Ersatzteilli-
ste).

Bei offener Gerateklappe
blinken die Anzeige LED der
Mischprogramme abwech-
selnd.

» Es wurde noch kein Mischpro-
gramm aktiviert.

» Zur Abformmasse passendes Mischprogramm wah-
len (siehe Kap. 5.1.1):

-10 -
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Technische Daten

Artikel-Nr.: g: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Nennspannung: 230V 120V 100V
Netzfrequenz: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 280 VA

Netzeingangssicherung: 2 x T2AH 2xT3,15AH

MaRe (HOhe x Breite x Lange): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Gewicht (leer): 7,0 kg

Gerauschpegel: <70 dB(A)

Schutzklasse: I

9
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10.1

10.2

10.2.1

10.2.2

Garantie

Bei sachgemalRer Anwendung gewahrt Renfert Ihnen auf alle Teile des Anmischgerats SYMPRESS |l
eine Garantie von 3 Jahren.

Voraussetzung fur die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrech-
nung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natlrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleil¥teile) sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgefiihrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewéhn-
lichen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zulassigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Entsorgung von Verbrauchsstoffen

Leere Kartuschen und Schlauchbeutel, sowie gebrauchte Mischdisen, sind gemaR Herstellerangabe zu
entsorgen.

Entsorgung des Gerates

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist Giber gefahrliche
Reststoffe im Gerat zu informieren.

Entsorgungshinweis fur die Lander der EU

Zu Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zurickgenommen wer-
den, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht liber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behorden Uber die ordnungsgemale Entsorgung.

Besondere Hinweise fiir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Gerate fir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zurickgenommen.

Uber die aktuellen Méglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten

-11 -
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Introduction

Symbols used

The following symbols are employed in these instructions and on the unit itself:
Follow the Instructions for Use!

Caution
Serious risk of injury!

Electrical current
This indicates a hazard due to electrical current.

Attention
Failure to observe the associated information can result in damage to the unit.

Note
This provides the operator with useful information to make working with the unit easier.

The operating instructions can be found in electronic format on our website.
Visit www.renfert.com/p915. Enter the following item number: 6100 0000.

Please observe the operating time.

After no more than 2 minutes of operation, you must pause for at least 5 minutes.

After immediate processing of 3 complete cartridges (approx. 30 impressions, middle-sized
impression tray) a 2 hours quiescent period should be observed. During this time, the unit may
remain connected.

The EU regulations applicable to the product are adhered to.

Within the EU, this device is subject to the provisions of the WEEE directive.
Manufacturer

Date of manufacture

Medical device

To be used by specialist staff.

List, particular attention should be paid
* List

- Subordinate List
= Instructions / appropriate action / input / operational sequence:

You will be asked to carry out the action in a specified order.

+ Result of an action / reaction of the device / reaction of the program:

The unit or program reacts as a result of your actions or when a specific incident occurs.

Other symbols are explained as they occur.

EU Conformity

Renfert GmbH hereby declares that this product:
SYMPRESS II

Item number: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

complies with the following European regulations:

Regulation (EU) 2017/745
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Safety

Using these operating instructions as a starting point, instruct all operators of the unit with regard
to the area of application, the possible hazards during operation, and the proper operation of the
unit.

Please have these operating instructions readily available for the operators.

In case of complaints and events in connection with the medical device, please inform Renfert
immediately. Renfert will investigate the matter and report serious incidents to the authorities in
the Member States concerned.

Proper Use

The SYMPRESS Il is designed solely for the extrusion of 2-component precision impression materials.
With the SYMPRESS Il it is possible to use 5:1 cartridges or pouches in support cartridges from various
manufacturers.

Dynamic mixing nozzles with hex drive are used to mix the material.
Always comply with all safety and processing instructions provided by the manufacturer!

Only the mixing nozzles specified by the manufacturer may be employed.

Ambient conditions for safe operation

Safe operation of the unit can only be ensured under the following ambient conditions:
- Indoors;
- Up to an altitude of 2,000 m above sea level;
- At an ambient temperature range between 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *);
- At a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C [88 °F], dropping in a linear manner to 50 % relative
humidity at 40 °C [104 °F] *);
- With mains power where the voltage fluctuations do not exceed 10 % of the nominal value;
- Under contamination level 2 conditions;
- Under over-voltage category Il conditions.

*) Between 5 —40 °C [41 — 104 °F], the unit can be operated at a relative humidity of up to 80 %. At temperatures
between 31 — 40 °C [88 — 104 °F], the humidity must decrease proportionally in order to ensure operational read-
iness (e.g., at 35 °C [95 °F] = 65 % humidity; at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The unit may not be operated at
temperatures above 40 °C [104 °F].

Ambient conditions for storage and transport

Ensure the following ambient conditions during storage and transport:
- Ambient temperature - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
- Maximum relative humidity 80 %.

Hazard and Warning Information

AN A

General Information

Only to be used indoors. The device is only intended for dry operation and should not be used or
stored outdoors or in wet conditions.

The device may only be operated using a mains cable with the country-specific plug system.

The device may only be plugged into outlets which are connected to the protective conductor
system.

The mains plug must be easily accessible.

Pull out the mains plug to disconnect the equipment from the mains supply.

Check connection cables (such as power cords), tubes and housing (i.e. the key pad) regularly for
damage (i.e. kinks, cracks and porosity) or signs of ageing.

Do not operate equipment with damaged connection cables, hoses or housing parts or other de-
fects!
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2.7
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The equipment may only be operated if the information on the identification plate conforms to the
specifications of your local mains power supply.

Always unplug the device from the wall outlet before beginning any work on the unit’s electrical
components.

Note any hazard or warning information provided by the material manufacturer.
Do not operate in an explosion-prone area.

It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding a
repeated safety inspection of electrical equipment are complied with.
For Germany these are MPBetreibV in relation with DIN EN 62353 (VDE0751).

Only spare parts and accessories supplied or authorized by Renfert GmbH may be used with this
product. If other spare parts or accessories are used, this could have a detrimental effect on the
safety of the device, increase the risk of serious injury and lead to damage to the environment or
the device itself.

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Information about electromagnetic compatibility (EMC)

Information about electromagnetic compatibility (EMC) can be found in a separate section at the end of
these instructions.

Authorised Individuals

This product may not be used by minors under the age of 14.
Only properly trained individuals may operate and service the unit.

Any repairs not specifically described in these operating instructions may only be performed by a qualified
electrician or authorized dealers.

Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for damages or warranty if:

The product is employed for any purposes other than those cited in the operating instructions;
The product is altered in any way other than those alterations described in the operating instruc-
tions;

The product is repaired by other than an authorised facility or if any but Renfert OEM parts are
employed;

The product continues to be employed, despite obvious safety faults or damage;

The product is subjected to mechanical impacts or is dropped.

We do not accept any liability for damage caused by mixing tips, foil bags or cartridges splitting.

Product Description

General Description

The SYMPRESS Il unit for mixing impression materials facilitates extrusion and mixing of 2-component
dental impression materials.

5:1 cartridges or foil bags in cartridge holders from different manufacturers can be used in the unit.

Impression materials marked with the symbols ® or ® can be extruded in double the speed with the rele-
vant mixing programme in the SYMPRESS II.
The mixing programs control the feed rate of the pressure discs and the rotational speed of the hexagonal

head. Only mixing nozzels should be used which are designated to the impression material by the manu-
facturer.
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Assembly and Controls

1 Fill level indicator

2 “Impression tray” advance key
(fast extrusion speed)

3 “Dispenser” advance key
(slow extrusion speed)

Retract key

Yellow LED, residual level indicator
Green LED, unit ON

Red LED, unit cover open

Unit cover

Pressure discs

10 Spindle covers

11 Spindles

© 00 N O O b

a

Catch
Hexagonal end
Cartridge bed

Control keys and LED display for mixing
programs

Mains switch

Fuse

Mains connectionr

Power cord

Cartridge / Cartridge with tubular bag
Mixing nozzle

Service connection

Fig. 1
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3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standard Delivery

1 SYMPRESS Il mixing unit
1 Power cord
1 Operating instructions

Accessories
6000 0100 Wall mounting kit

Commissioning
Setup

The equipment can be used as a benchtop unit, although it is also suitable for wall mounting.

Benchtop Unit

Select a stable underlay on which to set the unit up.

Wall Mounting

With the aid of the wall mounting kit (refer to the accessories), the unit can be securely mounted on a
wall.

The mounting instructions are included in the mounting kit.

Setup Recommendations

Operate the unit at room temperature 18 - 24 °C [64 — 75 °F].
When setting up the unit, please note the following:

* Do not place the unit under a heat source.

» Do not place the unit in front of open windows.

* Do not set the unit up where it will be subjected to direct sunlight.
» Do not expose the unit to high humidity.

Connection and Starting

The equipment may only be operated if the information on
the rating plate conforms to the specifications of your local
mains power supply.

= Connect the provided power cord (19, Fig. 1) to the mains con-
nection socket (18).

= Plug the power cord into the wall outlet.
= Switch the unit on at the mains power switch (16).

Remove Shipping Restraint
The shipping restraint must be removed before the unit may be
operated:

= The unit has been connected and switched on as described in
Section 4.2.

= Close the unit cover (8, Fig. 1).
= Press the retract key (4).

¢ The pressure discs (9, Fig. 1) retract to their home position
where they stop.

= Open the unit cover.
= Remove the shipping restraint (23).

The unit is now ready for use.
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Operation

Cartridge Installation and Replacement
A cartridge can only be installed or replaced if both pressure discs
(9, Fig. 1) are in their home position.
= Close the unit cover (8, Fig. 1).
= Press the retract key (4).
¢ The pressure discs return to their home position and automat-
ically stop.
Just before the end, the retraction speed reduces. Only open

the unit cover once the pressure discs have reached their
home position and have stopped.

If the return path of the pressing table is stopped by press-
ing the motion button, the table will not re-continue it‘s path
automatically. In order to continue it is necessary to press the
return path button again.

= Open the unit cover (8, Fig. 1).

= Place cartridge (20) in unit attached. Please make sure that the
cartridge is fitted into place under the catch (12).

= Select mixing program (15), cf. also section 5.1.1.

Information on the mixing program can be found on the cartridge
in the form of an ,asterisk* ® or ,diamond* @® symbol.

All impression materials which are not marked with these sym-
bols must be processed with the programme & .

= Close the unit cover (8, Fig. 1).
The cover will only close if the cartridge has been properly installed. The red “Unit cover open”
LED (7, Fig. 1) will remain on until the unit cover has been properly closed.
= Please refer to the instructions of the casting material manufacturer when preparing and levelling the
cartridge systems.
Use only mixing nozzles recommended by the material manufacturer. The use of other mixing
nozzles may cause malfunction.

Select mixing program

The mixing program is selected by pressing the program keys (15).
The selection of a particular mixing program is confirmed by the
green LED lamp next to the relevant program key.

The mixing programs marked with an asterisk ® or diamond @ may
only be used with special casting materials and cartridge/mixing
nozzle systems which carry these symbols.

Any casting materials and cartridge/mixing nozzle systems not car-
rying these symbols must be processed with the & mixing program.
Please note that casting materials which are processed with
the wrong mixing program will not meet the quality standards
guaranteed by the respective manufacturer.

The following points apply when selecting the mixing program:

Selecting the mixing program:

= Activate the mixing program by pressing the corresponding program key (15, Fig. 7).
¢ The LED next to the program key goes on.

For mixing program the following applies:

* When the extrusion process has been completed, the mixing program selected remains in standby
mode and is still enabled when the unit is switched off.

* When changing the cartridge, the pressure discs have been moved to their home position, the mixing
program is deactivated.

» As long as the pressure discs are in their home position, the unit cover is open and no mixing program
is activated, all program key LED are flashing.
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5.3
5.3.1

5.3.2

* When the unit cover is closed, the LED will turn off. When opening the unit cover and no extrusion pro-
cess has been started or no mixing program has been activated, they will start flashing again.

« If a button is pressed, such as extrude (impression material (2, Fig. 8) or dispense (3, Fig. 8), without
having previously selected a programme, the device will automatically activate the ¢ programme. The

LED next to the & key goes on.

» The operator can change from one mixing program to a different one at any time by pressing the rele-

vant program key.

Extrusion

= Set up the unit as instructed in section 5.1.

= Press and hold down the advance key (2) or (3) (depending on the de-

sired speed or function):

- Impression tray (2), fast extrusion speed
or

- Dispenser (3), slow extrusion speed

¢ The mixing hexagon (13, Fig. 1) starts to turn and threads its way auto-
matically into the mixing nozzle (21, Fig. 1) and then stops again.

¢ The pressure discs advance at high speed until they reach the impres-

sion material.

4 Once it comes into contact with the impression material the device will
automatically change to the selected pressing speed and the mixing

shaft begins to turn.
= Fill the impression tray or dispenser.

= Release the advance key as soon as the desired amount of material has

been extruded.

¢ The pressure discs retract with a short relief stroke to prevent any addi-

tional impression material from being extruded.
The pressure discs will only move if the unit cover is closed.

The threading of the mixer shaft into the mixing nozzle produces an audible noise. This is perfect-

ly normal.

The first 5 cm of material from a newly installed cartridge or from an again inserted used cartridge

should be discarded.
Please note the material manufacturer’s recommendations!

If the cartridge is emptied during an extrusion, the pressure discs automatically return to their
home position so that a new cartridge can be quickly installed to start an new the extrusion pro-

cess.

Fill Level Indicator and Remaining Amount

Fill Level Indicator

The fill level indicator (1) helps you to estimate the amount of
impression material remaining in the cartridge.

However, after installing a new cartridge or if the cartridge is very
full, the red indicator will at first not be visible.

The indicator will only become visible once the pressure discs
have advanced approx. 25 mm into the cartridge.

Remaining Amount Detection

The SYMPRESS Il is equipped with an electronic fill level detec-
tion. Once there is only sufficient material remaining in a cartridge
to fill approx. one casting spoon, the yellow “Residual level”

LED (5) goes on.

The indicator passes a residual level marking.

|

-

Fig. 9
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Cleaning / Maintenance

The device does not contain any parts that require maintenance.
Opening the device other than described in the instructions is not permitted!

Never use cleansers containing solvents.
Never use superheated steam for cleaning! .

To clean the unit, merely wipe it down with a moist cloth.

Cleaning the Interior
 Cartridge bed (14, Fig. 1):

With the pressure discs (9, Fig. 1) retracted, the cartridge bed is easily accessible for cleaning.
» Pressure discs (9, Fig. 1) and spindle covers (10, Fig. 1):

In order to remove deposits and residues from the pressure plates or the spindle cover, it is possible to
move the pressure plates into a suitable position whilst there is no cartridge in place and the device lid
is closed.

NEVER clean the spindles (11, Fig. 1) themselves. The grease applied to spindles is necessary for
the unit’s proper function.

Tip:

Remnants of impression material are most easily removed with a dry cloth or paper towel.

In addition to wiping with a moist cloth, the following cleaning agents are approved:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N wipes (Ecolab)

Ensure adequate ventilation after using these agents to prevent an explosion-prone area.

Pressure Disc Replacement

The pressure discs (9, Fig. 1) are subject to wear as a result of their rubbing against the inner cartridge
wall (20, Fig. 1). Highly abraded pressure plates can damage the foil bag.

Furthermore, a wrongly placed cartridge can cause the pressure plate to break.

Replacement pressure discs are therefore available as spare part.

The spare parts are supplied with the necessary tool and installation instructions.

Unit Cover Replacement

The unit cover (8, Fig. 1) is available as spare part.
The spare parts are supplied with the necessary tool and installation instructions.

Fuse Replacement

Before replacing the fuse, disconnect the unit from the mains power supply by unplugging the
power cord from the wall outlet.

Only replace fuses with new ones that have the same rating as those being replaced. Refer to the
»1echnical Specifications® section.
Never use fuses with a higher rating.

= Unplug the unit.
= Pull the fuse holder (17) out.
= Remove the defective fuse and insert a new one.

= Push the fuse holder back in, making sure it is completely seat-
ed.




6.5 Spare Parts

You can find components subject to wear and the spare parts on the spare

part list in the internet at www.renfert.com/p918.
Enter the following item number: 61000000.

The components excluded from the warranty (such as consumables or
parts subject to wear and tear) are marked on the spare part list. Serial
number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

7

Troubleshooting

Error

Cause

Corrective action

LEDs (5, 6, 7, Fig. 1) do not
light, pressure discs will not
move.

* The unit is not switched on.

« Switch the unit on at the main power switch (16,
Fig. 1).

The unit does not switch on.

» Power cord not properly connected
to the unit.

* Fuse blown.

* No power at the wall outlet.

* Unit fault.

» Check that the unit plug is properly seated
(Fig. 2).

* Replace the fuse (refer to Sec. 6.4).

» Check that there is power at the wall outlet.

* Return the unit for repair.

Pressure discs will not
move, "Unit cover” LED (7,
Fig. 1) is on or flashes.

* Unit cover not properly closed.

* Close the unit cover (8, Fig. 1) and check that the
cartridges are properly seated. If required, seat
cartridges correctly.

Pressure plates move very
slowly towards the cartridge.

» The cover was opened before the
pressure plates stopped. A previous
cartridge position has been saved.

* Press retract key (4, Fig. 1) and wait until the pres-
sure plates have reached their home position and
have come to a complete stop. Then repeat the
process with the cartridge.

Cartridges cannot be re-
moved / cannot be installed.

* Pressure discs have not fully re-
tracted to their home position.

* Press the retract key (4, Fig. 1) and allow the
pressure discs to retract until they stop automat-
ically. They are now in their home position (refer
to Sec. 5.1).

A loud sound can be heard
when the mixer shaft threads
itself into the mixing nozzle.

* A spring pushes the mixer shaft for-
ward until it reaches a stop.

* This is perfectly normal and requires no interven-
tion.
* Only install the mixing nozzle subsequently.

Mixing nozzle (21, Fig. 1) is
not turning.

» The mixer shaft has not threaded it-
self.

» Material has hardened in the mix-
ing nozzle.

» The mixer motor’s thermal protector
has activated.

» Check that the cartridge is properly seated.
* Install a new nozzle.

« Allow the unit to cool down for approx. 30 min-
utes, Observe the maximum permissible op-
erating time (2 minutes of operation, 5 minute
pause).

Unit automatically reduces
the Extrusion speed.

* Unit detects a highly viscous im-
pression material and automatically
reduces the feed rate and mixer ro-
tary speed.

» Contamination (e.g. debris) in the
cartridge holder.

« Insufficient spindle lubrication.

* The pause time was not observed.

* This only occurs if the material is highly viscose
or is cold. Refer to the manufacturer’s processing
instructions (processing temperature).

* Clean the inner surfaces of the cartridge holder
and pressure plate.

* Lubricate the spindles (special grease!).

* At least 5min intermission.

The mixing nozzle bursts
(21, Fig. 1).

* Incorrect mixing nozzle installed.

 Mixing tip/ foil bag not compatible.

 Use the mixing nozzle specified by the manufac-
turer.

 Contact the manufacturer of the mixing tip / foil
bag.

The tubular bag bursts or is
damaged.

* Pressure discs are too worn or
have been damaged, causing the
tubular bag to be pinched between
the pressure disc and the cartridge.

» The material has partially hardened
in the cartridge.

* Replace the pressure discs (refer to Sec. 6.2).

* Replace the cartridge (refer to Sec. 5.1).

Advance stops for no appar-
ent reason and the unit per-
forms a short relief stroke.

» Material has hardened in the car-
tridge.

» Use new mixing nozzle.

-10 -




Error

Cause

Corrective action

Advance stops for no appar-
ent reason and the pressure
discs return to their home
position.

overload.

tridge.

* The controller has detected an
» Material has hardened in the car-

« Insufficient spindle lubrication.

* Impression material is too cold, Refer to the man-
ufacturer’s processing instructions.

» Use a new cartridge.

* Lubricate the spindles (special grease!).

The mixing program LEDs
are flashing while the unit
cover is open.

* No mixing program is selected.

« Select the correct mixing program for the casting

material (see section 5.1.1).

8 Technical Specifications

Item number: g:: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Mains voltage: 230V 120V 100 V
Mains frequency: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Power consumption: 280 VA

Mains input fuse: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Dimensions (height x width x length):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Weight (empty):

7,0 kg

Noise level:

< 70 dB(A)

Protection class:

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants the all components of the SYMPRESS Il mixing unit
for a period of 3 years.

Warranty claims may only be made upon presentation of the original sales receipt from the authorized
dealer. Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from
the guarantee. These parts are marked in the spare part list.

The warranty is voided in case of improper use; failure to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or; in case of unusual influences or influences not in com-
pliance with the utilization instructions. Warranty service shall not extend the original warranty.

Disposal Information

Disposing of Consumables

Empty cartridges and tubular bags as well as used mixing nozzles must be disposed of in accordance
with the manufacturer’s instructions.

Instrument Disposal

The instrument must be disposed of by a specialist facility. This specialist facility must be informed of any
hazardous residue in the instrument.

Disposal Information for EU Nations

In order to maintain and protect the environment, to prevent environmental contamination and to improve
the reutilisation of raw materials (recycling), the European Commission has established guidelines ac-
cording to which manufacturers must take back electrical and electronic devices in order to forward them
to a regulated disposal or recycling system.

Within the European Union, devices identified with this symbol may therefore not be disposed of
with unsorted municipal solid waste.

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Subject to alteration

-11 -
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1 Introduction

1.1  Symboles utilisés

Vous trouverez dans ce mode d’emploi et sur I'appareil les symboles avec la signification suivante :
Suivre le mode d‘emploi !

)
"4

Danger
Risque de blessure immédiat !

Tension électrique
Risque di a la tension électrique !

Attention
Si vous ne tenez pas compte de cette remarque, vous risquez d’endommager I’appareil.

Indication
Donne une indication utile pour I'utilisation de I'appareil et en facilitant la manipulation.

Vous trouverez le mode d’emploi également sous forme électronique sur notre site Internet www.
renfert.com/p915. Veuillez indiquer le numéro d’article suivant 6100 0000.

BN B B

m.2un Respecter la durée de fonctionnement.

Au bout de 2 minutes de fonctionnement au maximum, faire une pause de 5 minutes au moins.
Aprés avoir utilisé entierement 3 cartouches successivement (environ 30 empreintes, porte-em-
preintes de grosseur moyenne), un lapse de temps de 2 heures est a respecter. L’appareil peut
rester allumé pendant cette durée.

Ic

3
2
n
S
S

Les prescriptions de I’'UE applicables pour le produit sont respectées.

e
m

L’appareil est soumis aux dispositions de la directive DEEE (déchets d’équipements électriques et
électroniques) au sein de I'UE.
Fabricant

Date de fabrication

Dispositif médica

AEN W

Utilisation uniquement par un personnel qualifié.

» Enumération, point important a noter
« Enumération
- énumeération secondaire
= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
Vous étes invité(e) a effectuer les opérations mentionnées et ce, dans I‘ordre indiqué.
¢ Résultat d'une opération / réaction de I‘appareil / réaction du programme :

L‘appareil ou le programme réagit a une opération que vous avez effectuée ou a un événement parti-
culier.

Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.

1.2 Conformité CE

Nous, société Renfert GmbH, déclarons ici que le produit :
SYMPRESS Il

N° d’article : 6100 0000, 1000, 2000, 3000

est conforme aux prescriptions européennes suivantes :

Reglement (UE) 2017/745
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2.1

> B

2.3

2.3

2.31

\4

Sécurité

Les opérateurs doivent lire ce manuel de I'utilisateur afin d’étre informés sur le domaine d’appli-
cation, les dangers possibles lors de I’exploitation et de I'utilisation de I’appareil.

Le manuel de l'utilisateur doit étre tenu a disposition de 'opérateur.

En cas de plaintes et d’incidents résultant du dispositif médical, veuillez en informer Renfel:t sans
délai. Renfert examinera cette question et signalera les incidents graves aux autorités des Etats
membres concernés.

Utilisation conforme a la destination

L'appareil SYMPRESS Il sert exclusivement a mélanger et extruder les matériaux dentaires de prise
d’empreinte a 2 composants. L'appareil SYMPRESS |l traite les cartouches 5:1 ou les sachets tubulaires
sous forme de cartouches auxiliaires des différents fabricants.

Pour le mélange, I'appareil utilise des embouts mélangeurs dynamiques avec entrainement hexagonal.
Tenir compte des consignes de sécurité et de traitement des fabricants de matériaux !

Utiliser exclusivement les embouts mélangeurs prescrits par les fabricants de matériaux.

Conditions environnementales requises pour le fonctionnement

Le fonctionnement en toute sécurité de cet appareil est garanti en cas de respect des conditions environ-

nementales suivantes :

 alintérieur de locaux,

* jusqu’a une altitude de 2 000 métres au-dessus du niveau de la mer,

* a une température ambiante comprise entre 5 et 40 °C [41 a 104 °F] ¥),

* a un taux d’humidité relative maximal de 80 % a 31 °C [88 °F], décroissant de maniére linéaire jusqu’a
50 % d’humidité relative a 40 °C [104 °F] *),

» pour une alimentation sur secteur, lorsque les fluctuations de tension ne sont pas supérieures a 10 %
de la valeur nominale,

* pour un degré d’encrassement de 2,

* pour une catégorie de surtension de Il.

*) De 5 &40 °C [41 & 104 °F], I'appareil est utilisable & un taux d’humidité de I'air pouvant atteindre 80 %. A des
températures de 31 a 40 °C [88 a 104 °F], 'humidité de I'air doit baisser proportionnellement afin de garantir la dis-
ponibilité opérationnelle (par exemple a 35 °C [95 °F] = 65 % d’humidité de l'air, a 40 °C [104 °F] = 50 % d’humidité
de l'air). L'appareil ne doit pas fonctionner a des températures supérieures a 40 °C [104 °F].

Conditions environnementales requises pour le stockage et le
transport

Il convient de respecter les conditions environnementales suivantes pour le stockage et le transport :
» température ambiante comprise entre — 20 et + 60 °C [- 4 et + 140 °F],
* humidité relative maximale de 80 %.

Mentions de danger et avertissements

VAN

Remarques générales
N’utiliser ’appareil qu’a I'intérieur. L’appareil ne peut étre utilisé qu’a sec et ne doit pas étre utilisé
dehors ou dans des conditions humides.

L‘appareil ne doit étre mis en service qu‘avec un cable d‘alimentation doté d‘une fiche adaptée au
type local de prise électrique.

L‘appareil ne doit étre branché que sur une prise de courant étant reliée au circuit de protection.
La fiche d‘alimentation doit étre facilement accessible.
Pour débrancher I’appareil de I’alimentation secteur, tirer la prise électrique.
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2.5

2.6

v

Vérifier réguliérement que les cables de raccordement (cable secteur par exemple), les tuyaux et
le boitier (écran tactile par exemple) ne sont pas endommagés (absence de plis, fissures, porosi-
té) ni ne présentent des signes de vieillissement. Les appareils présentant des défauts ou dont les
cables de raccordement, les tuyaux ou le boitier sont endommagés ne doivent plus étre utilisés !

L‘appareil ne doit étre mis en service que si la tension indiquée sur sa plaque signalétique corres-
pond a celle du réseau électrique régional.

Débrancher I'appareil du secteur avant toute intervention (réparation ou maintenance) sur les
piéces électriques.

Tenir compte des mentions de danger et des avertissements des fabricants de matériaux.
Ne pas utiliser I’'appareil dans un environnement présentant un risque d’explosion.

L’observation des prescriptions nationales concernant le service et la vérification de sécurité
répétitive des appareils électriques est la responsabilité d’opérateur.
En Allemagne cela est la MPBetreibV en relation avec la norme DIN EN 62353 (VDEO0751).

Seuls les accessoires et piéces de rechange fournis ou autorisés par la société Renfert GmbH
peuvent étre utilisés avec ce produit. L‘utilisation d‘autres accessoires et piéces de rechange peut
compromettre la sécurité de I‘appareil, présente un risque de blessures graves, peut causer des
dégats a I‘environnement ou endommager le produit.

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Remarques concernant la compatibilité électromagnétique (CEM)

Remarques concernant la compatibilité électromagnétique (CEM) se trouvent dans une section réservée
a cet effet a la fin de ce mode d’empiloi.

Personnes autorisées

Le produit est prévu pour une utilisation a partir de 'age de 14 ans.

L'utilisation et la maintenance ne peuvent étre effectuées que par des personnes formées.

Les réparations qui ne sont pas décrites dans ce manuel d’information a l'intention de I'utilisateur ne
peuvent étre effectuées que par des électriciens ou un technicien agréé du revendeur spécialisé.

Clause de non-responsabilité

Renfert GmbH rejette tout droit 8 dommages et intéréts et garantie si :

le produit est utilisé a d’autres fins que ceux mentionnés dans le mode d’emploi ;

le produit est modifié d’'une maniére ou d’une autre, hormis les modifications décrites dans le
mode d’emploi ;

le produit n’est pas réparé par un technicien agréé du revendeur spécialisé ou a I’aide de piéces
de rechange originales de la société Renfert ;

le produit continue a étre utilisé malgré des défauts de sécurité ou des dommages repérables ;

le produit est soumis a des chocs mécaniques ou tombe par terre ;

Renfert GmbH décline toute responsabilité en cas de dommages résultant de I’éclatement d’em-
bouts mélangeurs, de sachets tubulaires ou de cartouches.

Description du produit

Description générale

L'appareil mélangeur de masses de prise d’'empreinte SYMPRESS |l sert a extruder et mélanger confor-
tablement les masses de prise d’empreinte a 2 composants.

L'appareil permet de traiter les cartouches 5:1 ou les sachets tubulaires sous forme de cartouches auxi-
liaires des différents fabricants. Les masses de prise d’empreinte dotées des symboles ® ou @® peuvent
avancer deux fois plus rapidement dans I'appareil SYMPRESS Il a 'aide du programme de mélange
approprié. Un programme de mélange régle individuellement 'avancée des plateaux de pression et la
vitesse de rotation du mélangeur hexagonal. Seuls les embouts mélangeurs attribués aux différents ma-
tériaux par les fabricants de masses de prise d’'empreinte peuvent étre utilisés.



3.2

Composants et éléments fonctionnels

© 00 N O O b

Indicateur de remplissage pour cartouche

Touche avancement du « porte-empreinte »
(vitesse d’extrusion élevée)

Touche avancement du « distributeur »
(faible vitesse d’extrusion)

Touche de retour en arriére

DEL jaune, indicateur de quantité résiduelle
DEL verte, appareil ON

DEL rouge, clapet de I'appareil ouvert
Clapet de I'appareil

Plateau de pression

10 Couvercle de broche
11 Broche

a

Taquet d’arrét
Mélangeur hexagonal
Coupelle de cartouche

Touches de programme et DEL d’affichage
pour programmes de mélange

Interrupteur d’alimentation
Fusible de I'appareil

Port d’alimentation électrique
Cable secteur

Cartouche / Cartouche auxiliaire avec
sachet tubulaire

Embout mélangeur
Raccord de maintenance

Fig. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Livraison

1 Appareil de mélange SYMPRESS |l
1 Cable secteur
1 Mode d’emploi

Accessoires
6000 0100 Kit de support mural

Mise en service

Montage vertical

L'appareil doit étre utilisé en position verticale. Le montage mural est également possible.

Appareil posé verticalement

Pour le montage, le support choisi doit étre stable et antidérapant.

Montage mural

Le kit de montage mural (voir accessoires) permet de fixer 'appareil au mur.
Le kit de montage mural est accompagné d’une notice de montage.

Recommandations pour le montage vertical

Utiliser I'appareil a une température ambiante comprise entre 18 et 24 °C [64 et 75 °F].
Lors de la mis en place, tenir compte de ce qui suit :

* Ne pas placer I'appareil sous une source de chaleur.

* Ne pas placer I'appareil a proximité d’'une fenétre ouverte.

* Ne pas exposer I'appareil directement aux rayons du soleil.

* Ne pas exposer I'appareil a une humidité élevée de l'air.

Raccordement et mise sous tension

L‘appareil ne doit étre mis en service que si la tension indi-
quée sur sa plaque signalétique correspond a celle du réseau
électrique régional.

= Brancher le cable secteur livré (19, Fig. 1) dans le port d’alimen-
tation électrique (18).

= Raccorder le cable secteur a la prise murale.

= Allumer I'appareil en appuyant sur l'interrupteur d’alimenta-
tion (16).

Retrait de la sécurité de transport

Avant toute utilisation, retirer la sécurité de transport :

= Raccorder et allumer I'appareil comme décrit au chapitre 4.2.
= Fermer le clapet de I'appareil (8, Fig. 1).

= Appuyer sur la touche de retour en arriére (4).

¢ Les plateaux de pression (9, Fig. 1) retournent en position
initiale et s’arrétent.

= Ouvrir le clapet de I'appareil.
= Retirer la sécurité de transport (23).

L'appareil est maintenant prét a étre utilisé.
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51.1

Fonctionnement

Insertion de la cartouche et remplacement de cartouche

Linsertion ainsi que le remplacement d’une cartouche ne peut
se faire que si les plateaux de pression (9, Fig. 1) se trouvent en
position initiale.
= Fermer le clapet de 'appareil (8, Fig. 1).
= Appuyer sur la touche de retour en arriere (4).

¢ Les plateaux de pression reviennent en position initiale et

s’arrétent automatiquement en butée.

Peu avant la butée, la vitesse de retour se réduit. N’ouvrir le

clapet qu’une fois que les plateaux de pression sont totale-
ment a I’arrét.

Si le mouvement de retour des plateaux de pression est stop-
pé apres activation d’une touche d’avancement, il n’est pas
repris automatiquement. Il convient d’appuyer a nouveau sur
la touche de retour pour poursuivre le mouvement de retour.

= Ouvrir le clapet de I'appareil (8, Fig. 1).

= Insérer la cartouche (20) dans I'appareil. Veillez a ce que la
cartouche se trouve sous le taquet d’arrét (12).

= Appuyer sur la touche du programme de mélange (15), voir éga-
lement le chapitre 5.1.1. Vous trouverez des indications relatives 12
au programme de mélange sur la cartouche sous forme des
symboles étoile ® ou carreau ® .Les masses de prise d’em-
preinte qui ne portent pas ces symboles doivent étre traitées
avec le programme D,

= Fermer le clapet de 'appareil (8, Fig. 1).

= Le clapet de I'appareil ne peut étre fermé que si la cartouche est correctement insérée. Tant que le
clapet de I'appareil n’est pas fermé correctement, la DEL rouge « Clapet de I'appareil ouvert » reste
allumée (7, Fig. 1).

= Pour la préparation et la mise a niveau des systémes de cartouche, procéder conformément aux indica-
tions du fabricant des masses de prise d’empreinte.

Utiliser uniquement les embouts mélangeurs recommandés par le fabricant des masses de prise
d’empreinte. L'utilisation d’autres embouts mélangeurs peut entrainer des dysfonctionnements.

Sélection du programme de mélange

Pour sélectionner le programme de mélange, appuyer sur l'une des
touches de programmation (15). La DEL verte qui s’allume a cété de la
touche de programme confirme que le programme de mélange corres-
pondant est sélectionné.

Les programmes de mélange étoile ® ou carreau @® peuvent unique-
ment étre utilisés avec les masses de prise d’empreinte spéciales ou les
systémes de cartouches / d’embouts mélangeurs caractérisés par ces
symboles.

Toutes les masses de prise d’empreinte ou les systémes de car-
touches/d’embouts mélangeurs qui ne portent pas ces symboles doivent étre traité(e)s a I'aide du pro-
gramme de mélange &.

Les masses de prise d’empreinte produites par I'utilisation d’un programme de mélange inappro-
prié ne présentent pas les propriétés assurées par le fabricant.

Sélection du programme de mélange :

= Activer le programme de mélange en appuyant sur la touche de programme correspondante
(15, Fig. 7).
¢ La DEL située a c6té de la touche de programme s’allume.

Pour les programmes de mélange :

» Apreés la fin du processus d’extrusion, le programme de mélange reste sélectionné si I'appareil est en
mode « Veille » ou est mis hors tension.

* En cas de remplacement de cartouche, si les plateaux de pression se mettent en position initiale, le
programme de mélange se désactive.

-7-
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N, NN,

5.3
5.3.1

5.3.2

» Tant que les plateaux de pression se trouvent en position initiale, que le clapet de I'appareil est ouvert
et qu’aucun programme de mélange n’a été sélectionné, les DEL des touches de programmes s’allu-
ment alternativement.

» Dés que le clapet est fermé, toutes les DEL s’éteignent. Si le clapet est rouvert, les DEL se rallument si
le processus d’extrusion n’a pas encore été démarré ou qu’aucun programme de mélange n’a encore
été sélectionné.

+ Sil'utilisateur appuie sur une touche d’extrusion (porte-empreinte 2, Fig. 8) ou distributeur (3, Fig. 8)
sans avoir sélectionné de programme auparavant, 'appareil active automatiquement le programme ).
La DEL située a coté de la touche @) s’allume.

+ Si un programme de mélange est actif, I'utilisateur peut basculer a tout moment vers un autre pro-
gramme de mélange en appuyant sur une autre touche de programme.

Extrusion

= Préparer I'appareil comme décrit au chapitre 5.1.
= Appuyer sur la touche d’avancement (2) ou (3) et la maintenir
enfoncée :
- porte-empreinte (2), vitesse d’extrusion élevée
ou
- distributeur (3), faible vitesse d’extrusion.

4 La tige de mélange est actionnée afin de permettre a I'extrémi-
té hexagonale (13, Fig. 1) de s’enclencher automatiquement
dans I'embout mélangeur (21, Fig. 1).

¢ Les plateaux de pression avancent a vitesse élevée jusqu’a
rencontrer les masses de prise d’empreinte.

¢ Une fois la masse de prise d’empreinte atteinte, I'appareil bas-
cule automatiquement sur la vitesse d’extrusion sélectionnée
et 'axe mélangeur commence a tourner.

= Remplir le porte-empreinte ou le distributeur.
= Reléacher la touche d’avancement dés que la quantité de matériau voulue a été mélangée.

¢ Les plateaux de pression effectue une breve course de détente afin qu’aucune autre masse de prise
d’empreinte ne soit extrudée.

Les plateaux de pression ne peuvent étre mis en mouvement que si le clapet de I'appareil est fer-
mé.

Lors de l’insertion du mélangeur hexagonal dans I’'embout mélangeur, il se peut qu’un bruit se
fasse entendre. Cela dépend de la fonction.

Dans le cas de I'utilisation d’une nouvelle cartouche ou si une cartouche déja utilisée est réin-
sérée, les 5 premiers centimétres de matériau de prise d’empreinte ne doivent pas étre utilisés.
Veuillez vous conformer aux recommandations du fabricant de masses de prise d’empreinte !

Si la cartouche est vidée pendant I’extrusion, les plateaux de pression reviennent automatique-
ment en position initiale afin qu’une nouvelle cartouche puisse rapidement étre insérée et qu’un
nouveau processus d’extrusion puisse étre démarré.

Indicateur de remplissage et quantité résiduelle

Indicateur de remplissage

ﬁ
I

L'indicateur de remplissage (1) permet d’estimer le degré de rem-
plissage d’une cartouche.

Lorsque la cartouche est neuve ou bien remplie, I'indicateur rouge
n’est toutefois pas visible dans la fenétre au début.

L'indicateur n’apparait que lorsque le plateau de pression est ren-
tré d’environ 25 mm dans la cartouche. g

Reconnaissance de la quantité résiduelle

L'appareil est équipé d’'un dispositif électronique qui détecte quand
le niveau de remplissage passe sous un seuil critique. Lorsqu’il ne
reste dans une cartouche que la quantité nécessaire pour remplir
environ un porte-empreinte, la DEL jaune « Quantité résiduelle
faible » (5) s’allume.

L'indicateur de remplissage passe dans la zone de quantité rési- Fig. 9
duelle faible.

LI
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6.1

N, -

6.2

6.3

Nettoyage / Maintenance

Il n‘y a pas de piéces a I‘intérieur de I‘appareil qui nécessiteraient de la maintenance.
Il est interdit d‘ouvrir I‘appareil, sauf de la maniére décrite ci-aprés !

Ne pas utiliser de produits nettoyants abrasifs ou contenant des solvants.

Ne jamais utiliser de vapeur chaude pour le nettoyage de I’appareil !
N’utiliser qu’un chiffon humide pour nettoyer les surfaces extérieures de I'appareil.

Nettoyage de lI'intérieur de I'appareil

» Coupelle de la cartouche (14, Fig. 1) :
La coupelle de la cartouche peut étre facilement nettoyée en position de retrait des plateaux de pres-
sion (9, Fig. 1).

» Plateau de pression (9, Fig. 1) et couvercle de broche (10, Fig. 1) :

Pour éliminer les résidus sur les plateaux de pression ou les couvercles de broches, il est possible de
mener les plateaux de pression avec le clapet de I'appareil fermé, sans cartouche insérée, dans une
position adéquate.
Lors du nettoyage, ne JAMAIS nettoyer les broches (11, Fig. 1). Pour un bon fonctionnement, il est
nécessaire d’appliquer un lubrifiant.

Conseil :

Pour éliminer les salissures résultant de la sortie des masses de prise d’empreinte, il est recom-
mandé d’utiliser un chiffon sec ou un papier absorbant.

En plus du nettoyage avec un chiffon humide, les produits de nettoyage suivants sont approuvés :

* spray Incidur (Ecolab)

« lingettes Incides N (Ecolab)

Aprés l'utilisation de ces agents, aérer suffisamment afin d’éviter une atmosphére explosible.

Remplacement des plateaux de pression

Le frottement des plateaux de pression (9, Fig. 1) contre la paroi intérieure de la cartouche (20, Fig. 1)
engendre une usure des plateaux de pression. Des plateaux de pression trop usés risquent d’endomma-
ger le sachet tubulaire dans la cartouche auxiliaire (20, Fig. 1).

Si elle est mal insérée, la cartouche risque en outre de briser 'un des plateaux de pression.
C’est pourquoi les plateaux de pression sont disponibles en tant que pieces de rechange.

Les outils nécessaires au remplacement ainsi que la description de la marche a suivre accompagnent la
piece de rechange.

Remplacement du clapet de I'appareil

Le clapet de 'appareil (8, Fig. 1) est disponible comme piéce de rechange.

Les outils nécessaires au remplacement ainsi que la description de la marche a suivre accompagnent la
piece de rechange.

Remplacement du fusible

Veuillez débrancher la prise secteur avant de procéder au remplacement du fusible.

Lors du remplacement du fusible, utiliser uniguement des fusibles portant les données indiquées, voir
chapitre « Données techniques ».

Ne jamais utiliser de fusibles de valeur supérieure.

= Débrancher la prise secteur.
= Déverrouiller le support du fusible (17) et I'extraire.
= Retirer le fusible défectueux et en insérer un nouveau.

= Remettre le support du fusible en le poussant a fond jusqu’a ce
qu’il s’enclenche en haut et en bas.




6.5 Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les pieces soumises a une usure natu-
relle se trouvent dans le catalogue des pieces sur le site internet

www.renfert.com/p918.

Veuillez indiquer ensuite la référence de produit suivante :

61000000.

Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces soumises a
une usure naturelle et consommables) sont marquées sur le cata-
logue des pieces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la
plaque signalétique de I‘appareil.

7

Résolution des dysfonctionnements

Défaut

Cause

Remeéde

Les affichages DEL (5, 6, 7,
Fig. 1) ne s’allument pas,

les plateaux de pression ne
peuvent pas étre mis en mou-
vement.

 L'appareil n’est pas allumé.

* Allumer I'appareil en appuyant sur l'interrupteur de
I'appareil (16, Fig. 1).

L’appareil ne peut pas étre al-
lumé.

* Le cable secteur n'est pas correc-
tement raccordé a 'appareil.

* Le fusible est défectueux.

* Il n'y a pas de tension dans la prise
murale.

» L'appareil est défectueux.

* Controler le raccordement correct du cable secteur

(Fig. 2).
* Remplacer le fusible (voir chapitre 6.4).
« ContrOler si la prise est sous tension.

* Envoyer 'appareil en réparation.

Les plateaux de pression ne
peuvent pas étre avancés ou
reculés, la DEL « Clapet de
I'appareil » (7, Fig. 1) est allu-
mée ou clignote.

* Le clapet de I'appareil n’est pas
correctement fermé.

» Fermer le clapet de I'appareil (8, Fig. 1), éventuel-
lement contrdler le bon positionnement des car-
touches ou le corriger.

Les plateaux de pression ne
se déplacent que lancement
sur la cartouche.

* Le clapet a été ouvert avant que les
plateaux de pression ne soient im-
mobilisés. Une ancienne position de
cartouche est encore enregistrée.

» Appuyer sur la touche de retour (4, Fig. 1) et at-
tendre que les plateaux de pression aient atteint
la position de départ et qu'ils se soient totalement
arrétés. Ensuite, les avancer a nouveau sur la car-
touche.

Les cartouches ne peuvent
pas étre retirées / ne peuvent
pas étre insérées.

* Les plateaux de pression ne sont
pas revenus en position initiale.

* Appuyer sur la touche de recul (4, Fig. 1) et laisser
les plateaux de pression reculer jusqu’a ce qu'ils
s’arrétent automatiquement. La position initiale est
alors atteinte (voir chapitre 5.1).

Bruit lors de I'insertion du
mélangeur hexagonal dans
’embout mélangeur.

» L'axe mélangeur est avancé grace
a un ressort jusqu’a la butée.

» Selon la fonction, pas de solution nécessaire.
* Placer 'embout mélangeur seulement ultérieure-
ment.

L’embout mélangeur (21,
Fig. 1) ne tourne pas.

* Le mélangeur hexagonal ne s’est
pas inséré.

* Le matériau dans 'embout mélan-
geur est durci.

* Le relais de protection thermique
du moteur du mélangeur s’est dé-
clenché.

* Contréler le bon positionnement de la cartouche.
* Insérer un nouvel embout mélangeur.
« Laisser refroidir I'appareil pendant environ 30 mi-

nutes, et respecter le temps de fonctionnement
(2 mn de marche, 5 mn de pause).

L’appareil réduit de maniére
autonome la vitesse d’extru-
sion.

 L'appareil reconnait une masse de
prise d’empreinte hautement vis-
queuse et réduit automatiquement
la vitesse d’avancement et la vi-
tesse de rotation du mélangeur.

 Impuretés (par exemple dues au
frottement) dans la cartouche au-
xiliaire.

* Les broches ne sont pas assez lu-
brifiées.

* Le temps de pause n’a pas été res-
pecté

* Cette procédure n’apparait que dans le cas d’'un
matériau hautement visqueux ou trop froid. Tenir
compte des consignes d’utilisation (température
d’utilisation) des fabricants de matériaux.

* Nettoyer les surfaces intérieures de la cartouche
auxiliaire et les plateaux de pression.

* Lubrifier les broches (lubrifiant spécial !)

* 5 mn de pause au moins

-10 -




» Combinaison embout mélangeur /
sachet tubulaire inappropriée.

Défaut Cause Reméde
L’embout mélangeur (21, « Utilisation d’'un mauvais embout « Utiliser un embout mélangeur conforme aux indica-
Fig. 1) éclate. mélangeur. tions des fabricants de matériaux.

* Contacter le fabricant d’embouts mélangeurs / de
sachets tubulaires.

Le sachet tubulaire éclate /
est endommageé.

* Les plateaux de pression sont trop
usés ou endommageés si bien que
le sachet tubulaire est coincé entre
le plateau de pression et la car-
touche.

* Le matériau dans la cartouche est
en partie durci.

» Remplacer le plateau de pression (voir chapitre
6.2).

» Remplacer la cartouche (voir chapitre 5.1).

L’avancement s’arréte et une
bréve course de détente a
lieu.

* Le matériau dans 'embout mélan-
geur est durci.

« Utiliser un nouvel embout mélangeur.

L’avancement s’arréte brus-
quement et une bréve course
de détente a lieu.

» La commande de pilotage a recon-
nu une surchage.

» Le matériau dans la cartouche est
durci.

* Les broches ne sont pas assez lu-
brifiées.

» La masse de prise d’empreinte est trop froide, tenir
compte des consignes d'utilisation du fabricant de
matériaux !

« Utiliser une nouvelle cartouche.

* Lubrifier les broches (lubrifiant spécial, voir la liste
des piéces de rechange).

Lorsque le clapet de I'appa-

reil est ouvert, les DEL d’af-

fichage des programmes de

mélange clignotent alternati-
vement.

» Aucun programme de mélange n’'a
encore été activeé.

» Sélectionner le programme de mélange qui
convient pour la masse de prise d’empreinte (voir
chapitre 5.1.1).

8 Données techniques

N° d’article : g:gg gggg 6100 1000 6100 3000
Tension du secteur : 230V 120V 100 V
Fréquence secteur : 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Puissance absorbée : 280 VA

Fusible secteur : 2 x T2AH 2xT3,15AH

Dimensions (hauteur x largeur x longueur) :

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Poids (a vide) :

7,0 kg

Intensité sonore :

< 70 dB(A)

Classe de protection :

9 Garantie

Pour une utilisation adéquate de I'appareil, Renfert garantit toutes les piéces de I'appareil de mélange
SYMPRESS Il pendant 3 ans.
La condition sine qua non pour bénéficier de la garantie est I'existence de la facture d’achat originale
émise par le revendeur spécialisé.
Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les piéces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

La garantie s’annule en cas d’utilisation inadéquate de I'appareil, en cas de non-respect des consignes
d’utilisation, de nettoyage, de maintenance et de raccordement, en cas de réparation effectuée soi-
méme ou non réalisée par un technicien agréé du revendeur spécialisé, en cas d'utilisation de pieces de
rechange d’autres fabricants et en cas de conditions inhabituelles ou non autorisées par les consignes

d’utilisation.

Les prestations dans le cadre de la garantie n’entrainent pas de prolongation de la garantie.

-11 -
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10.1

10.2

10.2.1

134

Recommandations d’élimination

Elimination des produits consommables

Les cartouches vides et les sachets tubulaires ainsi que les embouts mélangeurs usagés doivent étre
éliminés conformément aux indications du fabricant.

Elimination de I'appareil

L’élimination de I'appareil doit étre effectuée par une entreprise spécialisée. Celle-ci doit étre informée
des déchets dangereux contenus dans I'appareil.

Consignes de mise aux déchets destinées aux pays de I'UE

Pour préserver et protéger I'environnement, pour éviter la pollution et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres, la Commission européenne a arrété une directive selon laquelle les appareils élec-
triques et électroniques sont repris par le fabricant afin qu’ils soient correctement éliminés ou recyclés.

Les appareils portant ce symbole ne peuvent donc pas étre éliminés avec les déchets urbains non
triés au sein des pays de I’'Union européenne.

Veuillez vous informer auprés de vos autorités locales sur les consignes d’élimination a respecter.

Sous réserve de modification

-12-
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1.2

Introduzione

Simboli utilizzati

In questo manuale e sull‘apparecchio si trovano dei simboli con il significato seguente:
Rispettare le istruzioni per I‘uso!

Pericolo
Sussiste il pericolo imminente di ferirsi!

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione elettrica

Attenzione
Non osservando quest’avvertenza si corre pericolo di danneggiare I’apparecchio

Avvertenza
Utile descrizione offerta per facilitare I’'uso e la manipolazione dell’apparecchio.

Le istruzioni per I'uso sono reperibili in formato elettronico nel nostro sito internet su
www.renfert.com/p915. Immettere il seguente codice articolo: 6100 0000.

Rispettare la durata di accensione.

Dopo max. 2 minuti di funzionamento occorre fare una pausa di min. 5 minuti.

Dopo aver elaborato consecutivamente 3 complete cartucce (ca. 30 impronte con cucchiaio di
media grandezza) & necessario osservare una pausa di 2 ore. Durante questo periodo di tempo,
I’apparecchio puo rimanere acceso.

Occorre rispettare le disposizioni dell’'UE in vigore per il prodotto.

All’interno dell’Unione Europea, I'apparecchio & soggetto alle disposizioni della direttiva WEEE
(RAEE).

Fabbricante
Data di produzione
Dispositivo medico

Utilizzo solo da parte di personale specializzato.

Enumerazione, da osservare in modo particolare
* Enumerazione
- enumerazione subordinata

= Istruzione per I'esecuzione di manovre / azione necessaria / immissione dati / sequenza di manovre:
Si richiede di eseguire le operazioni indicate rispettando I'ordine indicato.

¢ Risultato di un’azione / Reazione dell’apparecchio / Reazione del programma:
L'apparecchio o il programma reagiscono all’azione da lei eseguita, oppure in seguito a un definito
evento.

Altri simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Conformita EC

Con questa nostra la Renfert GmbH dichiara che il presente prodotto:
SYMPRESS II

Codice: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

€ conforme alle seguenti disposizioni europee:

Direttiva (UE) 2017/745
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2.41

Sicurezza

Si prega di istruire I'operatore sulla base di questo manuale in quanto riguarda i campi d’impiego e
i possibili pericoli in concomitanza con I'uso e la manipolazione di questa macchina.
Questo manuale deve essere tenuto a disposizione di chi utilizza la macchina.

In caso di reclami ed eventi dovuti al dispositivo medico, si prega di informare Renfert immedia-
tamente. Renfert esaminera la situazione e riferira alle autorita degli Stati membri interessati in
merito a gravi eventi.

Impiego regolamentare

SYMPRESS Il serve esclusivamente a miscelare ed estrudere i materiali da impronta di precisione a due
componenti. Con SYMPRESS Il & possibile utilizzare le cartucce o i sacchetti tubolari con cartuccia di
supporto 5:1 dei diversi produttori.

Per la miscelazione si applicano degli ugelli per miscelazione dinamica azionati da asta esagonale.
Osservare le avvertenze di sicurezza e i consigli di lavorazione del fabbricante del materiale!

Utilizzare esclusivamente i puntali di miscelazione conformi alle disposizioni del fabbricante.

Condizioni ambientali per un funzionamento sicuro

Il funzionamento sicuro di questo apparecchio viene garantito alle condizioni ambientali seguenti:
* in ambienti chiusi,

 ad un’altitudine non superiore ai 2.000 m sul livello del mare,

* ad una temperatura ambiente di 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ),

» con un’umidita relativa massima dell‘aria dell'80% ad una temperatura di 31 °C [87,8 °F], e decrescente
linearmente fino al 50% ad una temperatura di 40 °C [104 °F] *),

+ con alimentazione elettrica di rete se le oscillazioni di tensione non superano il valore nominale del 10 %,
» con grado di inquinamento 2,
» con categoria di sovratensione Il.

*) Atemperature comprese tra 5 e 40 °C [41 - 104 °F] I'apparecchio pud essere impiegato con un’umidita relativa
massima dell’aria dell’80%. A temperature tra 31 e 40 °C [87,8 - 104 °F] 'umidita dell’aria deve decrescere pro-
porzionalmente per garantire il corretto funzionamento dell’apparecchio (ad es. a 35°C [95°F] = 65% di umidita
dell’aria, a 40 °C [104 °F] = 50 % di umidita dell’aria). A temperature che superano i 40 °C [104 °F] I'apparecchio
non deve essere utilizzato.

Condizioni ambientali per lo stoccaggio e il trasporto

Per lo stoccaggio e il trasporto rispettare le seguenti condizioni ambientali:
» Temperatura ambientale - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],
* umidita massima relativa 80 %.

Avvertenze di pericolo

AN A

Avvertenze generiche

Utilizzare solamente in ambienti chiusi. L’apparecchio & stato costruito per I'impiego in ambienti
asciutti e non deve essere utilizzato o tenuto all’aperto, esposto all’umidita o in luoghi dove po-
trebbe bagnarsi.

» Utilizzare esclusivamente con un cavo di rete dotato di presa adatta al sistema di corrente locale.
» L’apparecchio puo essere connesso esclusivamente a prese di corrente con allacciamento al

cavo di terra.

» La presa di rete deve essere facilmente accessibile.
» Per scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica, estrarre la spina di alimentazione.




2.5

2.6

2.7

v
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Controllare regolarmente i cavi di alimentazione (come ad es. il cavo di rete), i cavi e la struttura
esterna (come ad es. il pannello di controllo) per verificare eventuali danni (ad es. pieghe, incrina-
ture, porosita) o segni di invecchiamento.

Non mettere piu in funzione apparecchi che presentano danni ai cavi di collegamento, ai tubi fles-
sibili, a componenti dell’alloggiamento o altri difetti!

L’apparecchio puo essere messo in funzione solamente se i dati riportati sulla targhetta identifica-
tiva coincidono con le caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.

Prima di eseguire dei lavori su parti elettriche dell’apparecchio, staccarlo dalla rete elettrica.
Osservare le avvertenze di pericolo e i consigli di sicurezza del fabbricante del materiale.
Non utilizzare in un ambiente a rischio di esplosione.

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul funzio-
namento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche.
In Germania si tratta della MPBetreibV in relazione alla norma DIN EN62353 (VDE0751).

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente accessori e ricambi forniti o approvati dalla
ditta Renfert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi da quelli prescritti pué6 compromet-
tere la sicurezza dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesioni, pué provocare danni
all’lambiente o danneggiare il prodotto.

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Informazioni sulla compatibilita elettromagnetica (CEM)

Informazioni sulla compatibilita elettromagnetica (CEM) si trovano in un capitolo separato alla fine di que-
ste istruzioni per l'uso.

Persone autorizzate

Il prodotto & previsto per essere utilizzato a partire da 14 anni di eta.

L‘utilizzazione e la manutenzione di questo apparecchio devono essere eseguite solamente da personale
formato sulla base di queste istruzioni.

Le riparazioni che non sono descritte in questo manuale possono essere eseguite solamente da elettrici-
sti specializzati e dai rivenditori specializzati.

Esclusione dalla responsabilita

La Renfert declina qualsiasi richiesta di risarcimento danni e di garanzia se:
il prodotto viene impiegato per scopi diversi da quelli descritti nelle istruzioni per I'uso,

il prodotto viene modificato arbitrariamente — oltre alle modifiche specificate nelle istruzioni per
I'uso,

il prodotto viene riparato da personale non autorizzato o in esso vengono montati dei ricambi non
originali Renfert,

il prodotto continua ad essere utilizzato nonostante la presenza di difetti o di danni evidenti,
il prodotto viene esposto ad urti di natura meccanica o cade a terra.

Non si assume alcuna responsabilita per i danni derivanti da puntali di miscela, sacchetti tubolari
o cartucce scoppiati.

Descrizione del prodotto

Descrizione generica

Il miscelatore per materiali da impronta SYMPRESS Il permette di erogare e miscelare facilmente le mas-
se per impronte dentali a due componenti.

E possibile utilizzare le cartucce o i sacchetti tubolari con cartuccia di supporto 5:1 dei diversi produttori.

Con il programma adatto, i materiali da impronta caratterizzati dai simboli ® e ® possono essere estrusi
con il SYMPRESS Il a doppia velocita.

Un programma di miscela regola individualmente I‘avanzamento degli stantuffi e la velocita rotazionale
dell‘asta esagonale. E permesso solo l‘utilizzo dei puntali miscelatori previsti dai produttori del materiale
da impronta per il materiale specifico.



3.2

Componenti e elementi funzionali

Indicatore del livello di riempimento
Tasto di avanzamento ,impronta“ (rapido)
Tasto di avanzamento ,dispenser” (lento)
Tasto di ritorno

LED gialla, quantita residua

LED verde, apparecchio acceso

LED rosso, coperchio dell’apparecchio
Coperchio dell‘apparecchio

Stantuffi

10 Coperchio del mandrino

11 Mandrino

12 Nasello di bloccaggio

© 00 NO G A WODN -

13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Miscelatore esagonale
Sede della cartuccia

Pulsanti per scelta del programma e spia
LED del programma di miscela

Interruttore di rete

Fusibile dell’apparecchio

Presa per I‘allacciamento alla rete
Cordone di rete

Cartuccia / Porta cartuccia con sacchetto
tubolare

Puntale miscelatore
Attacco di servizio

Fig. 1




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Dotazione

1 Miscelatore dinamico SYMPRESS ||
1 Cordone di rete
1 Manuale con le istruzioni per 'uso

Accessori
6000 0100 Set per il montaggio a parete

Messa in esercizio

Installazione

L'apparecchio deve essere usato come dispositivo da banco; un montaggio a parete & possibile opzional-
mente.

Apparecchio da banco

Scegliere una superficie stabile e anti-scivolo ove montare I‘apparecchio.

Montaggio a parete

SYMPRESS Il pud essere montato a parete tramite i | set per il montaggio a parete (vedi accessori). Le
istruzioni per il montaggio si trovano nel set per il montaggio a parete.

Consigli per I'installazione

Mettere in funzione I'apparecchio a temperatura ambiente 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Al momento dell’installazione, fare attenzione a:

* non collocare I'apparecchio sotto una fonte di calore.

» Non collocare I'apparecchio in vicinanza di finetre aperte.

 Tenere I'apparecchio lontano dall’esposizione diretta con i raggi del sole.

» Non esporre I'apparecchio ad un alto tasso di umidita.

Collegamento e accensione

L’apparecchio puo essere messo in funzione solamente se i
dati riportati sulla targhetta identificativa coincidono con le
caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.

= Inserire il cordone di rete (19, Fig. 1) incluso nella confezione nella
presa per l‘allacciamento di rete.

= Effettuare il collegamento del cordone di rete con la presa di rete.

= Accendere l‘apparecchio premendo il pulsante di rete (16).

Rimuovere il dispositivo di sicurezza per il trasporto
Prima di utilizzare & necessario rimuovere il dispositivo di sicurezza
per il trasporto:

= Collegare e accendere |'apparecchio come descritto nel cap. 4.2.
= Chiudere il coperchio dell’apparecchio (8, Fig. 1).

= Premere il tasto di ritorno (4).

¢ Gli stantuffi (9, Fig. 1) tornano indietro nella posizione iniziale e
si arrestano in questa posizione.

= Aprire il coperchio dell’apparecchio.
= Rimuovere il dispositivo di sicurezza per il trasporto (23).

Il vostro apparecchio & ora pronto all'uso.
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Uso

Inserzione della cartuccia e sostituzione della cartuccia
E possibile inserire e sostituire una cartuccia, solo quando i due
stantuffi (9, Fig. 1) si trovano nella posizione di partenza.

= Chiudere il coperchio dell'apparecchio (8, Fig. 1).

= Premere il tasto di ritorno (4).

¢ Gli stantuffi ritornano nella posizione di partenza fermandosi
automaticamente a fine corsa.
Poco prima della posizione finale, la velocita di ritorno viene

rallentata. Aprire il coperchio solo quando gli stantuffi si sono
completamente arrestati.

Se la fase di ritorno dei piattelli viene interrotta premendo il
tasto di avanzamento, non proseguira automaticamente. Per
continuare la retrocessione é necessario premere nuovamen-
te il tasto di ritorno.

= Aprire il coperchio dell’apparecchio (8, Fig. 1).

= Inserire la cartuccia (20) munita del puntale miscelatore nell‘ap-
parecchio. Assicurarsi che la cartuccia sia posizionata sotto il
nasello di bloccaggio (12).

= Premere il pulsante per il programma di miscelazione (15), vedi
anche il cap. 5.1.1.

= Le indicazioni relative al programma di miscelazione si trovano
sulla cartuccia sotto forma dei simboli asterisco ® oppure rombo Fig. 6
@®. Tutte le masse da impronta che non sono contrassegnate
con questi simboli, devono essere elaborate con il programma
&,

= Chiudere il coperchio dell’apparecchio (8, Fig. 1).

Il coperchio dell’apparecchio pud essere chiuso solamente se la cartuccia € inserita in modo corretto.
Finché il coperchio dell’apparecchio non & chiuso in modo corretto, la spia LED a luce rosso “coperchio
dell’apparecchio” (7, Fig. 1) rimane accesa.

= Per preparare e livellare le cartucce, tenersi alle indicazioni dei produttori del materiale da impronta.

Utilizzare solo i puntali miscelatori raccomandati dai produttori del materiale da impronta. L utiliz-
zo di altri puntali miscelatori pu6 portare ad un malfunzionamento.

Selezionare il programma di miscelazione

Per selezionare il programma di miscelazione, premere il pulsante
del programma corrispondente (15). La scelta del programma di
miscela viene confermata dalla spia LED verde in prossimita del
pulsante relativo.

| programmi di miscelazione asterisco ® oppure rombo ® possono
essere utilizzati solamente con i materiali da impronta, le cartucce
/ i puntali miscelatori specifici, che sono contrassegnati con questi
simboli.

Qualsiasi materiale da impronta, cartuccia o puntale miscelatore
che non sia contrassegnato con questi simboli deve essere elabora-
to con il programma 0.

I materiali da impronta che vengono estrusi con un programma di miscelazione non conforme,
potrebbero non presentare le caratteristiche assicurate dal produttore.

Selezionare il programma di miscelazione:

= Attivare il programma di miscelazione premendo il pulsante del relativo programma (15, Fig. 7).
¢ Il LED accanto al pulsante del programma si accende.

Per i programma di miscelazione vale:

» Terminato il processo di erogazione, il programma rimane allo stato stand-by e resta attivo allo spegni-
mento dell‘apparecchio.

» Con il cambio della cartuccia, quando gli stantuffi ritornano nella posizione di partenza, il programma di
miscelazione viene disattivato.
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» Finché gli stantuffi si trovano nella posizione di partenza, il coperchio dell‘apparecchio & aperto e non si
€ selezionato un programma di miscelazione, le spie dei pulsanti di programma si illuminano ad inter-
mittenza.

» Chiudendo il coperchio, tutte le spie LED si spengono. Quando si riapre il coperchio, le spie si riaccen-
dono ad intermittenza se il programma di estrusione non era ancora stato lanciato o non si era ancora
scelto un programma di miscelazione.

» Se si preme un pulsante per I‘estrusione del materiale senza aver prima selezionato un programma o
porta-impronta (2, Fig. 8) o siringa (3, Fig. 8), I'apparecchio richiama automaticamente il programma .
La spia LED in prossimita del pulsante & si accende.

» Se un programma di miscelazione & attivo, & possibile scegliere un altro programma di miscelazione in
qualsiasi momento, premendo il pulsante del programma.

Estrusione del materiale

= Preparare |'apparecchio come descritto nel cap. 5.1.

= Premere e tenere premuto il pulsante di avanzamento (2) o (3):
- Porta-impronta (2), elevata velocita di estrusione

0
- Siringa (3) bassa velocita di estrusione

¢ L‘asta esagonale (13, Fig. 1) comincia a ruotare e si inserisce
automaticamente nel puntale miscelatore (21, Fig. 1) prima di
fermarsi nuovamente.

+ Gli stantuffi avanzano a gran velocita fino a che i piattelli degli
stantuffi non vengano a contatto con le cartucce.

+ Una volta raggiunta la massa da impronta, I‘apparecchio pas-
sa automaticamente alla velocita di erogazione scelta e I‘asta
esagonale comincia a ruotare.

= Riempire i portaimpronte e i dispenser (siringhe).
= Rilasciare il tasto di avanzamento appena ¢ fuoriuscita la quantita desiderata di materiale.

+ Gli stantuffi compiono una breve corsa di scarico in modo da interrompere I'estrusione del materiale.
Gli stantuffi possono essere mossi solamente quando il coperchio dell‘apparecchio é chiuso.

Quando I‘asta esagonale si inserisce nel puntale miscelatore é possibile percepire un rumore.
Questo é un segnale di funzione.

Non utilizzare i primi 5 cm. di materiale da impronta estrusi da una cartuccia nuova o da una car-
tuccia precedentemente gia usata e reinserita nell’apparecchio. Osservare le raccomandazioni del
fabbricante del materiale!

Se la cartuccia si svuota durante I’estrusione del materiale, gli stantuffi ritornano automaticamen-
te nella posizione di partenza, in modo da permettere I'inserzione veloce di una nuova cartuccia e
di poter continuare con I’estrusione del materiale.

Indicazione del livello di riempimento e della quantita residua

Indicazione del livello di riempimento
Con I'indicazione del livello di riempimento (1) & possibile stimare = 1
la quantita di materiale da impronta all'interno della cartuccia.

All‘inizio, quando la cartuccia &€ nuova oppure ancora molto piena
l'indicatore rosso non € ancora visibile nel finestrino di controllo.

L'indicatore appare solo dopo che gli stantuffi sono penetrati per
ca. 25 mm nella cartuccia. 2]

-

Segnalazione della quantita residua

L‘apparecchio dispone di un sensore elettronico per la quantita N
di materiale da impronta residuo. La spia LED (5) a luce gialla si L_ -1 5
accende per segnalare la presenza di una “quantita residua“, se la
cartuccia contiene solamente la quantita di materiale necessaria a —%—
riempire circa un’impronta. 238
L‘indicatore supera il limite definito per il materiale residuo. Fig. 9
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Pulizia / Manutenzione

L’apparecchio non contiene al suo interno componenti che necessitano di manutenzione.
E’ vietato aprire I’apparecchio oltre ai casi di seguito descritti.

Non utilizzare dei detergenti a base di solventi.
Non utilizzare mai vapore caldo per la pulizia!

Per pulire la custodia esterna dell’apparecchio, passarla semplicemente con un panno umido.

Pulizia degli spazi interni

» Sede della cartuccia (14, Fig. 1):
La sede della cartuccia pu0 essere facilmente pulita quando gli stantuffi si trovano nella posizione di
ritorno (9, Fig. 1).

 Stantuffi (9, Fig. 1) e protezione del mandrino (10, Fig. 1):

Per eliminare i residui dai piattelli o dal coperchio del mandrino & possibile muovere i piattelli in una
posizione adatta previa chiusura del coperchio dell‘apparecchio e senza cartuccia inserita.
Non pulire MAI i fusi (11, Fig. 1). Questi sono trattati con del grasso necessario al loro funziona-
mento regolare.

Suggerimento:

Le contaminazioni causate dal silicone estruso possono essere tolte facilmente con un panno
asciutto o con fazzolettino di carta.

Oltre alla pulizia con un panno umido, sono approvati i seguenti agenti detergenti:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N fazzolettini di pulizia (Ecolab)

Dopo aver usato questi agenti, ventilare a sufficienza per evitare un ambiente potenzialmente esplosivo.

Sostituzione dei piattelli

L‘attrito degli stantuffi (9, Fig. 1) sulla parete interna della cartuccia (20, Fig. 1) causa l‘usura degli stantuf-
fi. Gli stantuffi usurati potrebbero danneggiare i sacchetti tubolari nel porta-cartuccia (20, Fig. 1).

Inoltre una cartuccia inserita in modo errato puo causare la rottura di un piattello.

Per questo motivo gli stantuffi sono disponibili come pezzi di ricambio.

L‘utensile per eseguire la sostituzione & allegato al pezzo di ricambio assieme alle istruzioni.

Sostituzione del coperchio dell’apparecchio

Il coperchio dell‘apparecchio (8, Fig. 1) & disponibile come pezzo di ricambio.
L‘utensile per eseguire la sostituzione & allegato al pezzo di ricambio assieme alle istruzioni.

Sostituzione dei fusibili
Prima di cambiare il fusibile, staccare I’apparecchio dalla rete elettrica disinserendo la spina.

Per la sostituzione dei fusibili, impiegare solamente dei fusibili con i valori riportati nel capitolo “Dati tecni-

ci’.
Non utilizzare mai dei fusibili con dei valori piu elevati.

— Staccare la spina dalla rete elettrica.

= Sfilare il porta-fusibile (17).

= Togliere il fusibile difettoso e inserire un fusibile nuovo.
= Reinserire il porta-fusibile fino a fondo.




6.5 Ricambi

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi

che si trova sul sito internet www.renfert.com/p918.

Si prega quindi di inserire il seguente numero di codice del prodot-

to: 6100 0000

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di
consumo) sono marcate nella lista dei ricambi.

I numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta

dell‘apparecchio.

7

Guida per risolvere i guasti

Guasto

Causa

Rimedio

Indicatori a LED (5, 6, 7,
Fig. 1) non si illuminano, gli
stantuffi non si muovono.

 L'apparecchio non & acceso.

» Accendere I'apparecchio tramite tasto sull’appa-
recchio (16, Fig. 1).

Non é possibile accendere
I’apparecchio

* La presa di rete non ¢ inserita corret-
tamente nell’apparecchio.

 Guasto al fusibile.

* Presa di rete priva di tensione.

» Guasto all’'apparecchio.

« Controllare 'alloggiamento corretto della presa
di rete (Fig. 2).

« Sostituire il fusibile (vedi cap. 6.4).

« controllare che la presa di corrente sia sotto ten-
sione.

* Inviare I'apparecchio al centro assistenza per ri-
parazione.

Gli stantuffi non avanza-
no e non ritornano, la spia
LED ,,coperchio dell‘appa-
recchio“ (7, Fig. 1) & acce-
sa o si illumina ad intermit-
tenza.

« Il coperchio dell’apparecchio non &
chiuso in modo regolare.

* Chiudere il coperchio dell’apparecchio (8, Fig. 1)
ed ev. controllare che le cartucce siano inserite
correttamente e in caso correggere la loro posi-
zione.

Gli stantuffi si avvicinano al-
la cartuccia lentamente.

* Lo sportello & stato aperto prima che gli
stantuffi si siano completamente ferma-
ti. E memorizzata ancora una posizione
vecchia della cartuccia.

» Premere il tasto di ritorno (4, Fig. 1) e attendere
fino a quando gli stantuffi non hanno raggiunto la
posizione iniziale e si sono fermati completamen-
te. Successivamente, intervenire nuovamente
nella cartuccia.

Non é possibile togliere /
inserire le cartucce.

« Gli stantuffi non sono ritornati nella
posizione di partenza.

* Premere il tasto di autoritorno (4, Fig. 1) e far ri-
tornare gli stantuffi nella posizione di partenza
fino a che non si fermino automaticamente. Solo
cosi raggiungono la posizione di partenza (vedi
cap. 5.1).

Rumore percepibile all’in-
serzione dell’asta di misce-
lazione nel puntale di mi-
scelazione.

« L'asta di miscelazione viene spinta da
una molla fino alla battuta.

* Rumore funzionale, non necessita di nessun ri-
medio.

* Applicare il puntale di miscelazione dinamica
solo in seguito.

Il puntale miscelatore (21,
Fig. 1) non ruota

* L’asta di miscelazione non si & inseri-
ta correttamente.

» Materiale indurito nel puntale di mi-
scela.

* La protezione termica del motore del
miscelatore & intervenuta.

« Controllare che la cartuccia alloggi correttamen-
te.
 Applicare un puntale di miscela nuovo.

* Far raffreddare I‘apparecchio per circa 30 minu-
ti; rispettare la durata di accensione (2 minuti di
funzionamento, 5 minuti di pausa).

L’apparecchio rallenta au-
tomaticamente la Velocita
di estrusione

* L’apparecchio riconosce una massa
altamente viscosa e riduce automati-
camente la velocita di avanzamento e
il numero di giri del miscelatore.

» Contaminazioni (dovute ad es. all’at-
trito) nella cartuccia di supporto.

* | mandrini non sono lubrificati a suffi-
cienza.

* LYintervallo di attesa non ¢ stato ri-
spettato.

* Questo processo ha luogo solamente se il ma-
teriale da impronta & altamente viscoso oppure
troppo freddo. Osservare le istruzioni per I'uso
(temperatura di lavorazione) del fabbricante del
materiale.

* Pulire le superfici interne della cartuccia di sup-
porto e i piattelli di spinta.

* Lubrificare i mandrini (grasso speciale!)

* Almeno 5 min. di pausa.

-10 -




Guasto

Causa

Rimedio

Il puntale di miscelazione
(21, Fig. 1) scoppia.

« Si é utilizzato il puntale errato.

» Combinazione non adatta di puntale
di miscelazione / sacchetto tubolare.

« Utilizzare un puntale di miscelazione conforme
ai dati del fabbricante del materiale da impronta.

« Contattare il produttore del puntale di miscela-
zione / sacchetto tubolare.

Il sacchetto tubolare scop-
pia, viene danneggiato.

« | piattelli di spinta sono talmente con-
sumati o danneggiati che il sacchet-
to tubolare si incastra tra i piattelli di
spinta e la cartuccia.

* Il materiale si € indurito in parte nella
cartuccia.

« Sostituire i piattelli di spinta (vedi cap. 6.2).

« Sostituire la cartuccia (vedi cap. 5.1).

L’avanzamento si blocca
repentinamente e compie
una breve corsa di scarico.

* |l materiale si & indurito nel puntale di
miscelazione.

* Utilizzare un puntale di miscelazione nuovo.

L’avanzamento si blocca
repentinamente e ritorna al-
la posizione iniziale.

« il sistema ha riconosciuto un sovrac-
carico.

* |l materiale si & indurito nella cartuc-
cia.

* | mandrini non sono lubrificati a suffi-
cienza.

* Il materiale da impronta e troppo freddo, osser-
vare le avvertenze per la lavorazione del fabbri-
cante del materiale.

» Utilizzare una nuova cartuccia.

* Lubrificare i mandrini (grasso speciale!).

Le spie LED dei programmi
di miscelazione si accendo-
no in alternanza quando il
coperchio dell‘apparecchio
é aperto.

* Non ¢ stato ancora attivato un pro-
gramma di miscelazione.

* Selezionare un programma conforme al materia-
le da impronta (vedi cap. 5.1.1).

8 Dati tecnici

Numero articolo: g: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Alimentazione di rete: 230V 120V 100 V
Frequenza di rete: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Potenza assorbita: 280 VA

Fusibile di entrata, rete: 2 x T2AH 2xT3,15 AH

Dimensioni

(Altezza x Larghezza x Lunghezza):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Peso (vuoto):

7,0 kg

Rumorosita:

<70 dB(A)

Classificazione di protezione: I

9 Garanzia

Nell’ambito di un utilizzo conforme alle prescrizioni, Renfert concede su tutti i componenti del miscelatore
dinamico SYMPRESS Il una garanzia di 3 anni.

Presupposto necessario per il ricorso alla garanzia & I'esibizione della fattura di acquisto originale emes-
sa dal rivenditore specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi
sono contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia decade in caso di utilizzo improprio, inosservanza delle norme di azionamento, pulizia, ma-
nutenzione e connessione, riparazioni eseguite in proprio o non eseguite dai centri specializzati, impiego
di ricambi di altre marche e in caso di circostanze inusuali o non ammesse dalle norme d’uso.

Le prestazioni di garanzia non prevedono proroghe della garanzia stessa.

-11 -
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Avvertenze per lo smaltimento

Smaltimento dei materiali di consumo

Smaltire le cartucce, i sacchetti tubolari vuoti e i puntali di miscelazione usati secondo le istruzioni del
fabbricante.

Smaltimento dell’apparecchio

Per lo smaltimento dell’apparecchio & necessario rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta specializ-
zata deve essere informata riguardo ai residui nocivi presenti all’interno dell’apparecchio.

Avvertenza per lo smaltimento nei Paesi dell’'lUE

Per la salvaguardia e la tutela del’ambiente, per evitare i rischi di inquinamento ambientale e per favo-
rire il ricupero delle materie prime (riciclaggio), la Commissione Europea ha emanato una direttiva che
prevede il ritiro degli apparecchi elettrici ed elettronici da parte del produttore, al fine di garantirne uno

smaltimento corretto o il ricupero.

All’interno dell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con questo simbolo non possono
pertanto essere smaltiti con i normali rifiuti non differenziati.

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche

-12-
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1.2

Introduccion

Simbolos empleados

En estas instrucciones y en el dispositivo encontrara simbolos con el siguiente significado:
jObserve las instrucciones de uso!

Peligro
iPeligro inminente de lesiones!

Tension eléctrica
iPeligro por descarga eléctrica!

Atencidn

En caso de no seguir las indicaciones, existe el peligro de que se daiie el dispositivo.
Indicacion

Da indicaciones utiles sobre la utilizacién y manipulacién.

El manual de instrucciones también puede obtenerse en formato electronico en nuestra pagina de
Internet www.renfert.com/p915. Introduzca alli el numero de articulo siguiente: 6100 0000.

Prestar atencién a la duracién de operacion.

Tras un maximo de dos minutos de funcionamiento, debera realizarse una pausa de al menos
5 minutos. Tras la elaboracion de 3 cartuchos completos (aprox. 30 impresiones, cubeta de im-
presion mediana), se debe realizar un descanso de 2 horas. Durante este intervalo de tiempo el
equipo puede permanecer encendido.

Se cumplen las normas vigentes de la UE relacionadas con este producto.

El dispositivo esta sujeto a las disposiciones de la Directiva WEEE dentro de la UE.
Fabricante

Fecha de fabricacion

Dispositivo médico

Unicamente personal especializado debe hacer uso del mismo.

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion.
* Enumeracion

- enumeracion subordinado
= Instruccion de manipulacién / accion requerida / introduccion / sucesion de trabajo:

Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.

4 Resultado de una manipulacién / reaccion del aparato / reaccion del programa:

El aparato o programa reacciona a su manipulacién, o porque se produjo un evento determinado.

Otros simbolos se explicaran con el uso.

Conformidad CE

Por la presente, Renfert GmbH declara que el producto:
SYMPRESS II

N.° de referencia: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

cumple las siguientes normas europeas:

Reglamento (UE) 2017/745
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Seguridad

Debe instruirse a los operarios siguiendo esta informacion de usuario sobre el ambito de aplica-
cion, los posibles peligros durante la operacion y el funcionamiento del dispositivo.
Esta informacion de usuario debe estar a disposicion del operario.

En caso de reclamaciones o incidencias relacionadas con el dispositivo médico, le rogamos que
informe a Renfert de inmediato. Renfert examinara el asunto e informara de cualquier suceso gra-
ve a las autoridades de los Estados miembros correspondientes.

Uso previsto
SYMPRESS Il sirve exclusivamente para la mezcla y el exprimido de materiales de impresién dental de
dos componentes.

Con SYMPRESS Il se procesan cartuchos de 5:1 o bolsas tubulares en cartuchos de apoyo de diversos
fabricantes.

Para la mezcla se utilizan boquillas de mezcla dinamica con accionamiento hexagonal.
iDeben seguirse las instrucciones de seguridad y procesamiento del fabricante del material!

Utilizar anicamente las boquillas de mezcla recomendadas por el fabricante del material.

Condiciones ambientales para el funcionamiento seguro

El funcionamiento seguro de este dispositivo queda garantizado en las siguientes condiciones ambienta-
les:

* En interiores.

» Hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mar.

* A una temperatura ambiente de 5 - 40 °C [41 — 104 °F]. *)

» Con una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C [88 °F], con descenso lineal hasta el 50 % de
humedad relativa a 40 °C [104 °F]. *)

» Con alimentacion de red, si las oscilaciones de tensién no superan el 10 % del valor nominal.
* Con un grado de suciedad de 2.
» Con una categoria de sobretensién de .

*) A5-40°C [41 - 104 °F], el dispositivo puede utilizarse con una humedad del aire de hasta el 80 %. A temperatu-
ras de 31 - 40 °C [88-104 °F], la humedad del aire debe reducirse proporcionalmente para garantizar la idoneidad
de uso (p. ej. 35 °C [95 °F] = 65% de humedad relativa, a 40 °C [104 °F] = 50 % humedad del aire). El dispositivo
no debe utilizarse a temperaturas superiores a 40 °C [104 °F].

Condiciones ambientales de almacenamiento y transporte

Deben respetarse las siguientes condiciones ambientales de almacenamiento y transporte:
» Temperatura ambiente de - 20 — + 60 °C [- 47 — + 140 °F],
* humedad maxima relativa del 80 %.

Indicaciones de peligro y advertencia

AN A

Indicaciones generales
Solo para su uso en interiores. El dispositivo solo es adecuado para su uso en seco y no debe
utilizarse ni guardarse al aire libre o en entornos humedos.

El dispositivo solo debe utilizarse con un cable de red con un sistema de conexién especifico de
cada pais.

El aparato debera enchufarse solo a tomas de corriente que se encuentren conectadas al sistema
conductor de proteccion.

El enchufe de red debe contar con un facil acceso.
Para aislar el aparato del suministro eléctrico, desenchufelo de la red.
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Revisar con regularidad las lineas de conexién (como el cable de red), las mangueras y la carcasa
(p. €j., el teclado de membrana) con el fin de detectar posibles dainos (p. ej., dobleces, fisuras, po-
rosidad) o envejecimiento. {No se deberan utilizar aparatos con conexiones, mangueras o piezas
de la carcasa danadas o que tengan algun otro defecto!

El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

Antes de realizar tareas en las piezas eléctricas, desconectar el dispositivo de la red.
Deben seguirse las indicaciones de peligro y los avisos del fabricante del material.
No utilizar en entornos con peligro de explosion.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiia operadora.

En Alemania éstas son la MPBetreibV (Reglamentacion sobre la fabricacién, la aplicaciéon y el uso
de productos médicos) en relaciéon con la DIN EN 62353 (VDEO0751).

En este producto se podran usar solo las piezas de accesorio y repuesto suministradas o autori-
zadas por la empresa Renfert GmbH.

El uso de otras piezas de accesorio o repuesto puede perjudicar la seguridad del equipo, conlleva
el riesgo de lesiones graves, y puede provocar daios en el medio ambiente o la averia del pro-
ducto.

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-
na Web www.renfert.com en el area Postventa.

Indicaciones sobre la compatibilidad electromagnética (CEM)

Para indicaciones sobre la compatibilidad electromagnética (CEM) véase la seccion especifica al final de
este manual de instrucciones.

Personal autorizado

Solo deben utilizar el producto personas mayores de 14 afos.
Solo deben utilizar y realizar el mantenimiento del dispositivo las personas capacitadas.

Las reparaciones no descritas en la informacion de usuario solo deben ser realizadas por personal espe-
cializado en electricidad y centros especializados.

Exencién de responsabilidad

Renfert GmbH renuncia a cualquier indemnizacion por dafios y responsabilidad de prestacion de servi-
cios de garantia en los siguientes casos:

Si el producto se utiliza con fines distintos a los descritos en las instrucciones de uso.

Si se realiza cualquier modificacién en el producto no descrita en las instrucciones de uso.

Si el producto no es reparado por personal especializado o si no se utilizan recambios originales
de Renfert.

Si el producto se sigue utilizando a pesar de haberse identificado fallos de seguridad o dafios.
Si el producto se expone a golpes mecanicos o se deja caer.
En el caso de daios causados por la rotura de boquillas de mezcla, bolsas tubulares o cartuchos.

Descripcién de producto

Descripcion general

La masa de impresién del dispositivo de mezcla SYMPRESS |l sirve para exprimir y mezclar comoda-
mente masas de impresion dental de dos componentes.

Se pueden procesar cartuchos de 5:1 o bolsas tubulares en cartuchos de apoyo de diversos fabricantes.
Las masas de impresiéon marcadas o con los simbolos ® o ® pueden procesarse en la mitad de tiem-

po con el programa de mezcla de SYMPRESS Il. El programa de mezcla regula de forma individual el
avance del plato de presion y la velocidad del hexagono de mezcla. Solo deben utilizarse las boquillas de
mezcla indicadas para cada material por el fabricante de la masa de impresion.
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Componentes y elementos funcionales
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Indicador de nivel de llenado de los cartu-
chos

Tecla de avance “Cuchara de impresion”
(alta velocidad de exprimido)

Tecla de avance “Dispensador”
(baja velocidad de exprimido)

Tecla de retroceso

Diodo amairillo, indicador de cantidad
restante

Diodo verde, dispositivo encendido
Diodo rojo, tapa del dispositivo abierta
Tapa del dispositivo

Plato de presion

10 Cubierta del husillo

11 Husillo

a

Pestafa de detencion
Hexagono de mezcla
Cubeta de los cartuchos

Teclas de programa y diodo indicador del
programa de mezcla

Interruptor de red
Fusible del dispositivo
Conector de red
Cable de red

Cartucho/cartucho de apoyo con bolsa
tubular

Boquilla de mezcla
Conexion de mantenimiento

Fig. 1
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Contenido del paquete

1 Dispositivo de mezcla SYMPRESS ||
1 Cable de red
1 Instrucciones de uso

Accesorios
6000 0100 Juego de soporte de pared

Puesta en marcha

Colocacion

El dispositivo debe utilizarse en posicion de pie. De forma opcional, también puede montarse en pared.
Posicion de pie

El dispositivo debe colocarse sobre una superficie estable y antideslizante.

Montaje en pared

El dispositivo puede fijarse a la pared con el juego de soporte de pared (véanse los accesorios).

Las instrucciones de montaje estan incluidas en el juego.

Recomendaciones de colocacion

El dispositivo debe operarse a una temperatura ambiente de 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Al llevar a cabo la colocacion, tener en cuenta lo siguiente:

» No colocar el aparato bajo ninguna fuente de calor.

» No colocar el aparato junto a ventanas abiertas.

» No exponer el aparato a la radiacion solar directa.

» No exponer el aparato a una humedad del aire elevada.

Conexién y encendido

El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando
coincidan las especificaciones de la placa caracteristica con
las especificaciones de la red regional.

= Conectar el cable de red provista (19, Fig. 1) en el conector de
red (18).

= Enchufar el cable de red en la toma. Fig. 2

= Encender el dispositivo con el interruptor de red (16).

Extraccion de las piezas de seguridad de transporte
Antes de utilizar el dispositivo, es necesario retirar las piezas de
seguridad de transporte:

= Conectar y encender el dispositivo de la forma descrita en el
capitulo 4.2.

= Cerrar la tapa del dispositivo (8, Fig. 1).
= Pulsar la tecla de retroceso (4).
¢ Desplazar los platos de presion (9, Fig. 1) y detenerlos en la
posicion inicial.
= Abrir la tapa del dispositivo.
= Retirar las piezas de seguridad de transporte (23).

El dispositivo esta listo para su uso.
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Utilizacion

Inserciéon y cambio del cartucho

El cartucho solo se puede insertar y cambiar cuando los dos pla-
tos de presion (9, Fig. 1) estan en la posicion inicial.

= Cerrar la tapa del dispositivo (8, Fig. 1).

= Pulsar la tecla de retroceso (4).

¢ Los platos de presion vuelven a la posicion inicial y se detie-
nen automaticamente al final.
Poco antes de llegar al final, la velocidad de retroceso dis-
minuye. No abrir la tapa hasta que los platos de presion se
hayan detenido por completo.

Si el retroceso de los platos de presion se detiene pulsando
la tecla de avance, no se reanudara de forma automatica.
Para reanudar el retroceso, es necesario volver a pulsar la
tecla de retroceso.

= Abrir la tapa del dispositivo (8, Fig. 1).

= Insertar el cartucho (20) en el dispositivo. Asegurese de que el
cartucho quede encajado bajo el talén de retencién (12).

= Pulsar la tecla del programa de mezcla (15), véase también el
capitulo 5.1.1.

= En el cartucho hay indicaciones sobre el programa de mezcla
sefalizadas mediante una estrella ® o un rombo @ .

= Todas las masas de impresién que no estén identificadas con
estos simbolos se deberan procesar con el programa &
= Cerrar la tapa del dispositivo (8, Fig. 1).

= La tapa del dispositivo solo se puede cerrar si el cartucho esta correctamente insertado. Si la tapa del
dispositivo no esta correctamente cerrada, se encendera el diodo rojo “Tapa del dispositivo abierta”
(7, Fig. 1).

= Para preparar y nivelar el sistema de cartuchos, deben seguirse las indicaciones del fabricante de la
masa de impresion.

Utilizar solamente las boquillas mezcladoras recomendadas por el fabricante del compuesto de
impresion. El uso de otras boquillas mezcladoras podria causar fallos de funcionamiento.

Seleccion del programa de mezcla

El programa de mezcla se selecciona pulsando una tecla de pro-
grama (15). El diodo verde situado junto a la tecla de programa de
mezcla confirma seleccién del mismo.

Los programas de mezcla estrella ® o rombo ® solo pueden
utilizarse con masas de impresién especiales o con sistemas de
boquillas de mezcla/cartuchos identificados con estos simbolos.

Todas las masas de impresion y los sistemas de cartuchos/boqui-
llas de mezcla no identificados deben procesarse con el programa
de mezcla .

Es posible que las masas de impresién procesadas con un

programa de mezcla inadecuado no cumplan con las caracte-
risticas garantizadas por el fabricante.

Seleccion del programa de mezcla:

= Activar el programa de mezcla pulsando la tecla de programa (15, Fig. 7).
¢ Se encendera el diodo situado junto a la tecla de programa.

Para el programa de mezcla:

* Una vez finalizado el proceso de exprimido, el programa de mezcla seleccionado permanece en modo
de espera, y activo al apagar el dispositivo.

» El programa de mezcla se desactiva si el cartucho se cambia mientras los platos de presién se despla-
zan hasta la posicion inicial.
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» Mientras que los platos de presién se encuentren en la posicion inicial, la tapa del dispositivo esté
abierta y no se haya seleccionado ningun programa de mezcla, los diodos de las teclas de programa
parpadearan de forma alterna.

» Los diodos se apagaran al cerrar la tapa. Al abrirla de nuevo, volveran a parpadear los diodos si el pro-

ceso de exprimido no se ha iniciado o no se ha seleccionado ningun programa de mezcla.

Si se pulsa la tecla de exprimido Cuchara de impresion (2, Fig. 8) o Dispensador (3, Fig. 8) sin haber

seleccionado antes ningun programa, el programa activara automaticamente el programa & . Se en-

cendera el diodo situado junto a la tecla .

+ Si hay algun programa de mezcla activo, puede cambiarse a otro programa de mezcla pulsando otra
tecla de programa en cualquier momento.

Exprimido
= Preparar el dispositivo de la forma descrita en el capitulo 5.1.

= Mantener pulsada la tecla de avance (2) o (3):

- Cuchara de impresion (2), alta velocidad de exprimido
o}
- Dispensador (3), baja velocidad de exprimido

¢ El hexagono de mezcla (13, Fig. 1) empieza a girar y se aco-
pla automaticamente en la boquilla de mezcla (21, Fig. 1). A
continuacion, vuelve a detenerse.
¢ Los platos de presién avanzan a gran velocidad hasta colocar-
se sobre la masa de impresion.
¢ Al llegar a la masa de impresion, el aparato pasa automatica-
mente a la velocidad de exprimido seleccionada y el eje de
mezcla comienza a girar.
= Llenar la cuchara de impresion o el dispensador.
= Soltar la tecla de avance cuando se haya mezclado la cantidad
de material deseada.
¢ Los platos de impresion realizan una breve elevacion de des-
carga para que no salga mas masa de impresion.
Los platos de presion solo pueden moverse cuando la tapa del dispositivo esta cerrada.

Puede que se oiga un ruido cuando el hexagono de mezcla se acople en la boquilla de mezcla.
Es parte del funcionamiento normal.

Cuando el cartucho sea nuevo o se vuelva a insertar un cartucho utilizado, no deben utilizarse
los 5 primeros 5 centimetros de material de impresion.
jDeben seguirse las recomendaciones del fabricante de la masa de impresion!

Si el cartucho se vacia durante el exprimido, los platos de presion vuelven automaticamente a
la posicién inicial para que se pueda insertar rapidamente un nuevo cartucho e iniciar un nuevo
proceso de exprimido.

Indicador de nivel de llenado y cantidad restante

Indicador de nivel de llenado

Mediante el indicador de nivel de llenado (1) puede calcularse la
capacidad restante del cartucho.

Al insertar un nuevo cartucho o si el cartucho esta muy lleno, el
indicador rojo no aparecera en la mirilla.

Aparecera cuando los platos de presion se hayan adentrado unos
25 mm en el cartucho. 8

ﬁ
I

Deteccion de cantidad restante

El dispositivo cuenta con un detector electronico de cantidad restan- N
te. Si un cartucho se vacia hasta que la cantidad restante de masa L_

de impresion baste para aproximadamente una cuchara de impre-
sién, se encendera el indicador amarillo “Cantidad restante” (5). _:@7—
El indicador habra superado una zona marcada de cantidad restan-
te. Fig. 9
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Limpieza / Mantenimiento

El aparato no contiene en el interior ninguna pieza que requiera mantenimiento alguno.
iSe prohibe realizar la apertura del aparato de manera diferente a la que se describe a continuacién!

No utilizar productos de limpieza con disolventes ni abrasivos.
iNo emplee nunca vapor caliente para la limpieza!

Para limpiar el aparato, basta con pasar un trapo humedo por fuera.

Limpieza del interior

» Carcasa del cartucho (14, Fig. 1):
La carcasa del cartucho se puede limpiar facilmente con los platos de presion (9, Fig. 1) hacia atras.
» Platos de presion (9, Fig. 1) y cubierta del husillo (10, Fig. 1):

Para eliminar restos de los platos de presion o las cubiertas del husillo, los platos de presiéon pueden
desplazarse hasta una posicién adecuada con la tapa del dispositivo cerrada y sin cartucho insertado.

No se deben limpiar NUNCA los husillos (11, Fig. 1) durante la limpieza. La grasa aplicada es ne-
cesaria para el funcionamiento correcto.

Consejo:

La mejor forma de limpiar la suciedad causada por las masas de impresion que han salido es utili-
zando un pano seco o un panuelo de papel.

Ademas de la limpieza con un trapo humedo, se permiten los siguientes productos de limpieza:

* Incidur Spray (Ecolab)

» Parfios de limpieza Incides N (Ecolab)

Tras la utilizacidn de estos agentes, proceder a una ventilacion suficiente para evitar un entorno en ries-
go de explosion.

Cambio de los platos de presién

Los platos de presion (9, Fig. 1) se desgastan debido al roce contra la pared interior del cartucho

(20, Fig. 1). Si los platos de presion estan demasiado gastados, pueden dafar la bolsa tubular del cartu-
cho de apoyo (20, Fig. 1).

Ademas, si el cartucho esta mal colocado, puede romper uno de los platos de presion.

Por este motivo, existen platos de presion de repuesto.

La herramienta necesaria para realizar el cambio, asi como la descripcion del procedimiento, se incluyen
con la pieza de recambio.

Cambio de la tapa del dispositivo

La tapa del aparato (8, fig. 1) esta disponible como pieza de recambio.

La herramienta necesaria para realizar el cambio, asi como la descripcion del procedimiento, se incluyen
con la pieza de recambio.

Cambio de fusibles

Antes de cambiar un fusible, debe desconectarse el conector de red.

Al cambiar el fusible, solo deben utilizarse fusibles con los datos indicados en el capitulo
“Datos técnicos”.

No utilizar nunca fusibles con valores mas altos.

= Desconectar el conector de red.
= Desbloquear y extraer el soporte del fusible (17).
= Retirar el fusible defectuoso e introducir uno nuevo.

= Volver a introducir el soporte del fusible por completo hasta que
esté encajado arriba y abajo.
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Piezas de recambio
Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista
de piezas de recambio en Internet en www.renfert.com/p918.
Introduzca aqui el numero de articulo siguiente: 6100 0000.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de con-

sumo, piezas sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista
de piezas de recambio.

El numero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la
placa identificadora del aparato.

7 Solucion de averias

Error

Causa

Solucién

Los diodos indicado-
res (5, 6, 7, Fig. 1) no se
encienden, los platos
de presion no se des-
plazan.

* El dispositivo no esta encendido.

* Encender el dispositivo con el interruptor de encendido
(16 Fig. 1).

El dispositivo no se en-
ciende.

* El conector no esta correctamente
conectado al dispositivo.

* Averia del fusible.

 La toma de conexién no tiene co-
rriente.

* Averia del dispositivo.

» Comprobar si el conector de red esta correctamente en-
chufado (Fig. 2).

» Cambiar el fusible (véase el capitulo 6.4.).

» Comprobar si la toma de conexion tiene corriente.

* Enviar el dispositivo a reparar.

Los platos de presion
no avanzan ni retroce-
den, el diodo “Tapa del
dispositivo” (7, Fig. 1)

se enciende o parpadea.

* La tapa del dispositivo no esta co-
rrectamente cerrada.

« Cerrar la tapa del dispositivo (8, Fig. 1), comprobar si los
cartuchos estéan correctamente colocados y corregirlos
en caso necesario.

Los discos de compre-
sion se desplazan muy
despacio hacia el cartu-
cho.

* La tapa se ha abierto antes de que
los discos de compresion se hayan
detenido. Todavia hay guardada
una posicion antigua del cartucho.

* Pulsar el boton de retraccion (4, fig. 1) y esperar a que
los discos de compresion hayan alcanzado la posiciéon
inicial y se hayan detenido por completo. A continuacion,
desplazarlos de nuevo hasta el cartucho.

Los cartuchos no se
pueden extraer / no se
pueden insertar.

* Los platos de presién no han vuelto
a la posicion inicial.

* Pulsar la tecla de retroceso (4, Fig. 1) y hacer retroceder
los platos de presién hasta que se detengan de forma
automética. De esta forma llegaran hasta la posicion ini-
cial (véase el capitulo 5.1.).

Ruido al acoplar el
hexagono de mezcla en
la boquilla de mezcla.

* Un resorte empuja el eje de mezcla
hasta que hace tope.

» Parte del funcionamiento normal, no es necesario tomar
ninguna medida.
* Colocar la boquilla de mezcla a posteriori.

La boquilla de mezcla
(21, Fig. 1) no gira.

* El hexagono de mezcla no se ha
acoplado.

* El material se ha endurecido en la
boquilla de mezcla.

* Ha quedado activada la proteccion
térmica del motor mezclador.

» Comprobar si el cartucho esta correctamente insertado.
* Insertar una nueva boquilla de mezcla.
* Deje enfriar el aparato durante unos 30 min. y tenga en

cuenta el tiempo de conexion (2 min. de servicio, 5 min.
de pausa).

El dispositivo reduce
automaticamente la ve-
locidad de exprimido.

* El dispositivo detecta una masa de
impresién altamente viscosa y re-
duce automaticamente la velocidad
de avance y de mezcla.

* Suciedad (p. ej. desgaste) en el
cartucho de apoyo.

* El husillo no esta suficientemente
lubricado.

* No se respeta el tiempo de pausa.

» Solo ocurre en el caso de materiales de impresion alta-
mente viscosos o demasiado frios. Respetar las indica-
ciones de procesamiento (temperatura de procesamien-
to) del fabricante del material.

« Limpiar las superficies interiores del cartucho de apoyo
y los platos de presion.

* Lubricar el husillo (lubricante especial).

* Al menos 5 min de pausa.

Rotura de la boquilla de
mezcla (21, Fig. 1).

* Se ha utilizado una boquilla de
mezcla inadecuada.

* La combinacion de boquilla de
mezcla/bolsa tubular no es ade-
cuada.

« Utilizar la boquilla de mezcla siguiendo las indicaciones
del fabricante del material.

 Contactar con el fabricante de la boquilla de mezcla/la
bolsa tubular.

-10 -




Error

Causa

Solucion

La bolsa tubular se rom-
pe o se dana.

* Los platos de presion estan dema-
siado desgastados o danados, de
forma que aprisionan la bolsa tubu-
lar entre los platos de presion y el
cartucho.

 El material del cartucho esta par-
cialmente endurecido.

» Cambiar los platos de presion (véase el capitulo 6.2.).

» Cambiar el cartucho (véase el capitulo 5.1.).

El avance se detiene su-
bitamente y se realiza
una breve elevacion de
descarga.

 El material se ha endurecido en la
boquilla de mezcla.

« Utilizar una nueva boquilla de mezcla.

El avance se detiene su-
bitamente y vuelve a la
posicion inicial.

« El sistema de control ha detectado
una sobrecarga.

* El material del cartucho se ha en-
durecido.

« El husillo no esta suficientemente
lubricado.

» La masa de impresion estd demasiado fria, seguir las in-
dicaciones de procesamiento del fabricante del material.
« Utilizar un nuevo cartucho.

* Lubricar el husillo (lubricante especial, véase la lista de
recambios).

Cuando la tapa del dis-
positivo esta abierta,
los diodos indicadores
del programa de mezcla
parpadean de forma al-
ternativa.

* No se ha activado ningun progra-
ma de mezcla.

* Seleccionar un programa de mezcla adecuado para la
masa de impresion (véase el capitulo 5.1.1.).

8

Datos técnicos

Articulo no.: g: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Tension de red: 230V 120V 100 V
Frecuencia de red: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Consumo eléctrico: 280 VA

Fusible de entrada de red: 2 xT2AH 2xT3,15AH

Dimensiones (alto x ancho x largo):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Peso (vacio):

7,0 kg

Nivel de ruido:

< 70 dB(A)

Clase de proteccion:

9

Garantia

Si se realiza un uso correcto del dispositivo, Renfert extiende una garantia de tres aifos sobre todos los
componentes del dispositivo de mezcla SYMPRESS II.

Para que la garantia sea efectiva, es necesario presentar la factura original de compra del establecimien-

to especializado.

La garantia no incluye componentes que se encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de

recambio.

La garantia se extinguird en caso de uso inadecuado, si no se siguen las indicaciones de uso, limpieza,
mantenimiento y conexién, en caso de reparacion propia o de reparacion no realizada por un estable-
cimiento especializado, utilizacion de repuestos de otros fabricantes e intervenciones inusuales o no
autorizadas segun las indicaciones de uso.

La prestacion de la garantia no implica la ampliacién de la misma.

-11 -
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Indicaciones de eliminacion

Eliminacion de consumibles

Las bolsas tubulares y los cartuchos vacios, asi como las boquillas de mezcla usadas, deben desechar-
se siguiendo las indicaciones del fabricante.

Eliminacién del dispositivo

Una empresa especializada debe hacerse cargo de desechar el dispositivo. Debe informarse a dicha
empresa sobre los restos de material peligroso que puede haber en el dispositivo.

Indicaciones de eliminacion para paises de la UE

Para conservar y proteger el medio ambiente, evitar la contaminacién medioambiental y mejorar el
reciclaje de materias primas, la Comision Europea ha promulgado una Directiva segun la cual el fabri-
cante debe aceptar la devolucién de los dispositivos eléctricos y electronicos para proceder a su correcta
eliminacién o reciclaje.

Los dispositivos marcados con este simbolo no pueden desecharse junto con los residuos sin
clasificar dentro de la Unién Europea.

Informe a las autoridades locales sobre la eliminacion inadecuada.

Reservado el derecho a realizar modificaciones

-12-
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1.2

Inleiding

Gebruikte symbolen

In deze gebruiksaanwijzing en op het apparaat zelf worden de volgende symbolen gebruikt:
Gebruiksaanwijzing opvolgen!

Gevaar
Er bestaat direct gevaar op letsel !

Elektrische spanning
Er bestaat gevaar door elektrische spanning!

Let op
Als de bijbehorende informatie niet in acht wordt genomen, kan het apparaat beschadigd raken.

Opmerking
Nuttige informatie voor de gebruiker voor beter en eenvoudiger gebruik van het apparaat.

De bedieningshandleiding kunt u ook in elektronische vorm winden op onze internetpagina onder:
www.renfert.com/p915. Voer daar het volgende artikelnummer in: 6100 0000.

Bedrijfsduur in acht nemen

Nadat het apparaat 2 minuten in bedrijf is geweest, moet u minmaal 5 minuten pauzeren.

Na verwerking van 3 volledige cartridges (ongeveer 30 afdrukken, middelgrote lepels) onmiddellijk
na elkaar, moet een pauze van 2 uur worden ingelast. Gedurende die tijd moet het apparaat inge-
schakeld blijven.

De voor het product geldende voorschriften van de EU worden aangehouden.
Het apparaat voldoet binnen de EU aan de bepalingen van de WEEE-richtlijn.
Fabrikant

Productiedatum

Medisch hulpmiddel

Toepassing uitsluitend door vakpersoneel.

Opsomming, met name in acht te nemen

» Opsomming
- Ondergeschikte opsomming

= Bedieningsaanwijzing / vereiste actie / invoer / werkvolgorde:
U wordt verzocht de aangegeven bediening in de vooraf aangegeven volgorde uit te voeren.
+ Resultaat van een bediening / reactie van het apparaat / reactie van het programma:

Het apparaat of het programma reageert op uw bediening of omdat een bepaalde event is opgetre-
den.

Overige symbolen worden tijdens het gebruik toegelicht.

EG-conformiteitsverklaring

Wij, Renfert GmbH, erklaren hierbij dat het huidige product:
SYMPRESS II

Artikelnr.: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

beantwoordt aan de volgende Europese voorschriften:

Verordening (EU) 2017/745
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Veiligheid

Instrueer, met deze gebruikshandleiding als uitgangspunt, alle gebruikers van het apparaat over
het toepassingsgebied, de mogelijke gevaren tijdens het gebruik, en het juiste gebruik van het
apparaat.

Zorg dat de gebruikers gemakkelijk over deze gebruikshandleiding kunnen beschikken.

In het geval van reclamaties en incidenten die samenhangen met het medische hulpmiddel, neem
dan direct contact op met Renfert. Renfert zal het proces controleren en zwaarwegende incidenten
melden aan de autoriteiten in de desbetreffende lidstaten.

Het juiste gebruik

De SYMPRESS Il is uitsluitend ontworpen voor het mengen en doseren van uit 2-componenten bestaan-
de afdrukmaterialen. De SYMPRESS Il werkt met 5 : 1 cartridges of folieverpakkingen in een houder van
verschillende fabrikanten.

Voor het mengen worden dynamische mengtips met hexagonale opening gebruikt.

Veiligheids- en verwerkingsaanwijzingen van de materiaalfabrikant in acht nemen!

Uitsluitend de door de materiaalfabrikant voorgeschreven mengsproeikoppen gebruiken.

Volg altijd alle veiligheids- en verwerkingsinstructies van de fabrikant
op!

Een veilig gebruik van het apparaat kan alleen worden verzekerd onder de volgende omstandigheden:
 gebruik binnen;

« tot een hoogte van 2000 m boven zeeniveau;

* bij een omgevingstemperatuur tussen 5 en 40 °C [41 — 104 °F] *);

* bij een maximum relatieve luchtvochtigheid van 80 % bij 31 °C [88 °F], lineair aflopend tot 50 % relatie-
ve luchtvochtigheid bij 40 °C [104 °F] *);

* netstroom waarvan de voltageschommelingen niet meer bedragen dan 10 % van de nominale waarde;
» onder omstandigheden van besmettingsniveau 2-;
» onder omstandigheden van overspanningscategorie Il-.

*) Tussen 5 en 40 °C [41 — 104 °F], kan het apparaat worden bediend bij een relatieve luchtvochtigheid tot maximaal
80 %. Bij temperaturen tussen 31 en 40 °C [88 — 104 °F] moet de luchtvochtigheid proportioneel afnemen om
bedrijfsgereedheid te kunnen blijven verzekeren (bijv. bij 35 °C [95 °F] = 65 % luchtvochtigheid; bij 40 °C [104 °F]
=50 % luchtvochtigheid). Het apparaat mag niet worden gebruikt bij temperaturen boven 40 °C [104 °F].

Omgevingscondities voor opslag en transport

Bij opslag en transport dienen de volgende omgevingscondities te worden nageleefd:
* Omgevingstemperatuur - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
» Maximale relatieve luchtvochtigheid 80 %.

Gevaren en waarschuwingen

AN A

Algemene aanwijzingen
Alleen bedoeld voor gebruik binnenshuis. Het apparaat is uitsluitend bedoeld voor droge toepas-
singen en mag niet buitenshuis of in natte omstandigheden worden gebruikt of opgeslagen.

Het apparaat mag uitsluitend worden gebruikt met een netsnoer dat is uitgerust met een stekker
die geschikt is voor het lokale elektriciteitsnet.

Het apparaat mag alleen op stopcontacten worden aangesloten, die verbonden zijn met een aard-
leksysteem.

De netstekker moet gemakkelijk toegankelijk zijn.

Voor het loskoppelen van het apparaat van de stroomvoorziening moet de netstekker worden
losgekoppeld.

Aansluitleidingen (zoals bijv. netkabels), slangen en behuizing (zoals bijv. bedieningsfolie) regel-
matig, ten minste wekelijks, op beschadigingen (bijv. knikken, scheuren, poreusheid) of slijtage
controleren. Apparaten met beschadigde aansluitleidingen, slangen of behuizingsonderdelen of
andere defecten mogen niet meer worden gebruikt!

-3-
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Het apparaat mag uitsluitend in bedrijf worden genomen als de gegevens van het typeplaatje over-
eenkomen met de instellingen van de regionale stroomvoorziening.

Voor werkzaamheden aan de elektrische onderdelen, moet het apparaat worden losgekoppeld van
het netwerk.

Wees attent op informatie over gevaren en waarschuwingen die door de materiaalfabrikant wor-
den gegeven.

Niet gebruiken in een omgeving met explosiegevaar.

Het is de verantwoordelijkheid van de exploitant dat de nationale voorschriften bij het bedrijf en
met betrekking tot de herhaalde veiligheidscontrole van elektrische apparaten worden nageleefd.
In Duitsland zijn dit de MPBetreibV in combinatie met DIN EN 62353 (VDE 0751).

Dit product mag alleen worden gebruikt met accessoires en reserveonderdelen die door de firma
Renfert GmbH geleverd of goedgekeurd zijn. Het gebruik van andere accessoires of reserveonder-
delen kan nadelig zijn voor de veiligheid van het apparaat, houdt het risico van ernstig letsel in en
kan tot milieuschade of beschadiging van het product leiden.

Informatie betreffende REACH en SVHC kunt u vinden op onze internetpagina www.renfert.com in
het support-gedeelte.

Aanwijzingen betreffende de elektromagnetische compatibiliteit (EMC)

Aanwijzingen betreffende de elektromagnetische compatibiliteit (EMX) kunt u in een aparte paragraaf aan
het einde van deze handleiding vinden.

Bevoegde personen

Dit product mag niet worden gebruikt door minderjarigen die jonger zijn dan 14 jaar.
Het apparaat mag uitsluitend worden gebruikt en onderhouden door getraind personeel.

Reparaties, die niet in deze gebruikersinformatie zijn beschreven, mogen uitsluitend door elektriciens en
de specialistische dealer worden uitgevoerd.

Afwijzing van aansprakelijkheid

Renfert GmbH wordt vrijgesteld van alle schade- of garantieclaims indien:
het product is gebruikt voor andere doeleinden dan wordt aangegeven in de gebruiksaanwijzing;
het product is aangepast op een andere manier dan wordt aangegeven in de gebruiksaanwijzing;

het product is gerepareerd door een andere dan een geautoriseerde faciliteit of als andere onder-
delen dan die van Renfert zijn gebruikt;

het gebruik van het apparaat wordt voortgezet ondanks duidelijke beveiligingsdefecten of schade;
het product is blootgesteld aan mechanische inslag of als het is gevallen.

Wij aanvaarden geen aansprakelijkheid voor schade die is veroorzaakt door het opensplijten van
mengtips, folieverpakkingen of cartridges.

Productbeschrijving

Algemene beschrijving

Het SYMPRESS ll-apparaat voor het mengen van afdrukmaterialen doseert en mengt tandheelkundige
afdrukmaterialen die uit 2 componenten bestaan. In het apparaat kunnen 5 : 1 cartridges of folieverpak-
kingen in houders van verschillende fabrikanten worden gebruikt.

Met de SYMPRESS Il kunnen afdrukmaterialen gemarkeerd met de symbolen ® of @ met het bijbeho-
rende meng-programma 2x zo snel worden gemengd en uitgedrukt. De mengprogramma’s sturen de
snelheid van de zuigers en de rotatiesnelheid van de hexagonale kop aan. Er mag alleen gebruik worden
gemaakt van mengtips die volgens de fabrikant bij het afdrukmateriaal horen.


http://www.renfert.com

3.2 Assemblage en bedieningselementen

1 Vulpeilaanduiding 12 Rubberen stop
2 Voedingstoets “Vormlepel” (hoge uitdruk- 13 Hexagonaal uiteinde

snelheid) 14 Ruimte voor cartridge
3 Voedingstoets “Dispenser” (lage uitdruk- 15 Bedieningsknoppen en LED-display voor

snelheid) mengprogramma’s
4 Achteruitknop 16 Netschakelaar
5 Gele LED, resthoeveelheid 17 Zekering
6 Groene LED, apparaat is AAN 18 Netstroomaansluiting
7 Rode LED, klep van het apparaat is open 19 Netsnoer
8 Apparaatdeksel 20 Cartridge / houder met folieverpakking
9 Drukplaat 21 Mengtip
10 Spindelafdekkingen 22 Serviceaansluiting
11 Spindels

7 6
5

Afd. 1
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3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standaard verpakkingsinhoud

1 Mengapparaat SYMPRESS Il
1 Netsnoer
1 Gebruiksaanwijzing

Accessoires
6000 0100 Wandmontagekit

Ingebruikname
Opstellen

Het apparaat moet als staand apparaat worden gebruikt, optioneel is ook wandmontage mogelijk.

Tafelmodel

Kies een stabiele ondergrond om het apparaat op te plaatsen.

Wandmont

Met behulp van de wandmontagekit (zie accessoires) kan het apparaat stevig aan de muur worden ge-
monteerd.

De montage-instructies worden bij de wandmontagekit meegeleverd.

Aanbevelingen voor opstellen

Apparaat bij ruimtetemperatuur 18 - 24 °C [64 - 75 °F] gebruiken.
Bij de opstelling in acht nemen:

» Apparaat niet onder een warmtebron plaatsen.

» Apparaat niet bij open vensters plaatsen.

» Apparaat niet blootstellen aan directe zonnestraling.

» Apparaat niet blootstellen aan hoge luchtvochtigheid.

Aansluiten en inschakelen

Het apparaat mag uitsluitend in bedrijf worden genomen als
de gegevens van het typeplaatje overeenkomen met de instel-
lingen van de regionale stroomvoorziening.

= Sluit het meegeleverde netsnoer (19, Afd. 1) aan op de
netstroomaansiuiting (18).

= Steek de stekker in het stopcontact. Afd. 2
= Apparaat op netschakelaar (16) inschakelen.

Transportbeveiliging verwijderen
Voordat het apparaat kan worden gebruikt, moet de transportbevei-
liging worden verwijderd:

= Apparaat zoals beschreven in hfdst. 4.2 aansluiten en inschake-
len.

= Sluit de klep van het apparaat.
= Druk op de achteruitknop (4).

¢ De drukplaten (9, Afd. 1) schuiven terug in de uitgangspositie
en stoppen daar.

= Open de klep van het apparaat (8, Afd. 1).
= Verwijder de transportbeveiliging (23).

Het apparaat is nu klaar voor gebruik.
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Bediening

De cassette installeren en vervangenl

Het inleggen, zoals het verwisselen van een patroon kan alleen
worden uitgevoerd als er zich twee drukplaten (9, Afd. 1) in de
uitgangspositie bevinden.
= Sluit de klep van het apparaat (8, Afd. 1)
= Druk op de achteruitknop (4).
¢ De drukplaten schuiven terug in de uitgangspositie en stoppen

automatisch aan het einde.
Kort voor het einde wordt de terugschuifsnelheid geredu-
ceerd. Klep pas openen als de drukplaten volledig tot stil-
stand zijn gekomen.

Als het terugschuiven van de drukplaten door het indrukken
van de voedingstoets wordt gestopt, dan wordt dit niet au-
tomatisch voortgezet. Om het terugschuiven voor te zetten,
moet de terugschuif-toets opnieuw worden ingedrukt.

= Open de klep van het apparaat (8, Afd. 1).

= Patroon (20) in apparaat plaatsen. Houd er rekening mee dat
het patroon onder de vergrendelingsneus (12) komt te liggen.

= Selecteer een mengprogramma (15), zie ook paragraaf 5.1.1.

Informatie over het mengprogramma kan op de cartridge worden 12
gevonden in de vorm van een “sterretie” ® of ,ruit* @ sym-
bool.

Afdrukmaterialen waarop deze symbolen niet zijn aangeduid,
mogen alleen worden verwerkt met het & -programma.

= Sluit de klep van het apparaat (8, Afd. 1).

= De apparaatklep kan alleen bij een correct geplaatst patroon sluiten. Zo lang de apparaatklep nog niet
correct is gesloten, brandt de rode LED “Apparaatklep open” (7, Afd. 1).

= Ter voorbereiding en nivellering van het patroonsysteem conform de gegevens van de fabrikant van de
vormmassa’s te werk gaan.

Uitsluitend de door de fabrikant van de vormmassa’s aanbevolen mengsproeikoppen gebruiken.
Bij het gebruik van andere mengsproeikoppen kunnen er foutieve werkingen ontstaan.

Mengprogramma selecteren

Het mengprogramma wordt geselecteerd door op de programma-
toetsen (15) te drukken.

De keuze voor een specifiek mengprogramma wordt bevestigd door
het groene LED-lampje naast de betreffende programmatoets.

De mengprogramma’s die worden aangeduid met een sterretje ®
of een ruit ® mogen alleen worden gebruikt met afdrukmaterialen
(cartridges en mengtips) die voorzien zijn van deze symbolen.

Afdrukmaterialen (cartridges en mengtips) die deze symbolen niet
hebben, moeten worden verwerkt met het & -mengprogramma.
Gietmaterialen die met het verkeerde mengprogramma zijn
verwerkt, voldoen niet aan de kwaliteitsnormen die door de
respectievelijke fabrikant wordt gegarandeerd.

De volgende punten zijn van toepassing bij het selecteren van een mengprogramma:

= Activeer het mengprogramma door op de overeenkomstige knop te drukken (15, Afd. 7).
¢ De LED naast de programmaknop gaat branden.

Voor een mengprogramma is het volgende van toepassing:

* Wanneer het doseren klaar is, blijft het geselecteerde mengprogramma in stand-by modus en blijft
eveneens geselecteerd wanneer het apparaat wordt uitgezet.

* Wanneer de cartridge wordt vervangen, zijn de zuigers naar hun startpositie verplaatst en is het meng-
programma uitgeschakeld.

» Zolang de zuigers in hun startpositie staan, de klep van het apparaat open is en geen mengprogramma
is geactiveerd, knipperen de LED’s van alle programmaknoppen.

-7-
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* Wanneer de klep van het apparaat wordt gesloten, gaat de LED uit. Wanneer de klep van het apparaat
wordt geopend en er nog geen dosering heeft plaatsgevonden of geen mengprogramma is geactiveerd,
gaan zij weer knipperen.

 Als de gebruiker op één van de vulknoppen drukt (afdruklepel (2, Afd. 8) of spuit (3, Afd. 8)) zonder een
mengprogramma te selecteren, wordt het &-programmma automatisch geactiveerd. De LED naast de
&D-toets gaat branden.

» De gebruiker kan op elk gewenst moment van het ene naar het andere mengprogramma overschakelen
door op de betreffende programmaknop te drukken.

Doseren
= Apparaat, zoals beschreven in hfdst. 5.1 beschreven, voorberei-
den.
= Voedingstoets (2) of (3) indrukken of ingedrukt houden:
- Vormlepel (2), hoge uitdruksnelheid
of
- Dispenser (3), lage uitdruksnelheid

¢ De mengerinbus (13, Afd. 1) begint te draaien en brengt deze
automatisch in de mengersproeikop (21, Afd. 1) in en stopt
dan weer.

¢ De drukplaten schuiven met hoge snelheid naar voren, totdat Afd. 8
deze de vormmassa’s raken.

4 Bij het raken van de vormmassa’s wordt automatisch omge-
schakeld naar de uitdruksnelheid en de mengeras begint te
draaien.

= Vormlepel of dispenser vullen.
= Voedingstoets loslaten zodra de gewenste hoeveeheid materiaal
is gemengd.
+ De drukplaten voeren een korte ontlastingsslag uit, zodat er
geen vormmassa meer uittreedt.

De drukplaten achter kunnen alleen bij een gesloten apparaatdeksel worden bewogen.

Bij het inschuiven van de mengerinbus in de mengsproeikop kan er een hoorbaar geluid ontstaan.
Dit is normaal.

Bij een nieuw patroon of als een gebruikt patroon al opnieuw is geplaatst, mag de eerste 5 cm
vormmateriaal niet worden gebruikt.
Neem het advies van de fabrikant van de vormmassa’s in acht!

Als het patroon tijdens het uitdrukken wordt geleegd, schuiven de drukplaten automatisch terug
in de uitgangspositie, zodat er snel een nieuw patroon ingelegd kan worden om een nieuw uit-
drukproces te starten.

Vulpeilaanduiding en resthoeveelheid

Vulpeilaandui

De vulniveau-indicator (1) helpt u een schatting te maken van de

hoeveelheid afdrukmateriaal die nog in de cassette aanwezig is.

Bij een nieuw of zeer vol patroon is de rode wijzer aan het begin

echter nog niet te zien in het kijkvenster. 1
De wijzer verschijnt pas nadat de drukplaten ca. 25 mm in het

patroon zijn geschoven.

-

Herkenning van de resthoeveelheid

Het apparaat is uitgerust met een elektronische herkenning voor — 5
de resthoeveelheid. L_

Als de cartridge zover leeg is, dat de resterende hoeveelheid _ —
slechts voldoende is om ongeveer 1 afdruklepel te vullen, gaat de 2o !/
gele LED “Resthoeveelheid” (5) branden.

De wijzer overschrijdt daarbij een gemarkeerde zone voor het
restbereik.




6.1

N,

6.2

6.3

Reiniging / Onderhoud

Het apparaat bevat inwendig geen onderdelen die onderhoud behoeven of kunnen worden gere-
pareerd!
Het openen van het apparaat is niet toegestaan!

Gebruik nooit oplosmiddelhoudende reinigingsmiddelen.
Voor het reinigen nooit hete stoom gebruiken!

Het apparaat alleen reinigen door het met een vochtige doek af te vegen.

Reiniging van de binnenkant

» Patroonschaal (14, Afd. 1):
De patroonschaal kan bij teruggeschoven drukplaten (9, Afd. 1) makkelijk worden gereinigd.
* Drukplaten (9, Afd. 1) en spilafdekking (10, Afd. 1):

Voor het verwijderen van resten op de drukplaten of de spilafdekkingen, kunnen de drukplaten bij geslo-
ten apparaatklep, zonder ingelegd patroon, in een daarvoor geschikte positie worden gebracht.

Met de klep van het apparaat gesloten en zonder cartridge kunnen de zuigers in een positie wor-
den gebracht die geschikt is om residu van de zuigerschijven of spindelafdekkingen te verwijde-
ren.

Tip:

Resten afdrukmateriaal kunnen het gemakkelijkst worden verwijderd met een droge doek of keu-
kenpapier

Naast vochtig afvegen zijn de volgende reinigingsmiddelen toegestaan:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N reinigingsdoekjes (Ecolab)

Na het gebruik van deze middelen voldoende ventileren om een explosiegevaarlijke omgeving te vermij-
den.

De zuigerschijf vervangen

Door de wrijving van de drukplaten (9, Afd. 1) aan de binnenkant van het patroon (20, Afd. 1) zijn de druk-
platen onderhevig aan slijtage. Te sterk versleten drukplaten kunnen de trechterzak in het steunpatroon
(20, Afd. 1) beschadigen.

Verder kan een incorrect geplaatst patroon tot breuk van een drukplaat leiden.
Daarom zijn de drukplaten verkrijgbaar als reserveonderdeel.

De voor het verwisselen benodigde gereedschap evenals een beschrijving van de werkwijze, worden bij
het reserveonderdeel geleverd.

De klep van het apparaat vervangen

De apparaatklep (8, Afd. 1) is verkrijgbaar als reserveonderdeel.

Het benodigde gereedschap om de klep te vervangen en een werkbeschrijving worden bij het reserveon-
derdeel geleverd.

Zekering vervangen

Koppel, voordat u de zekering vervangt, het apparaat los van de netstroom
door de stekker uit het stopcontact te trekken.

Vervang zekeringen alleen door nieuwe met dezelfde waarde als de zekeringen die worden vervangen.
Raadpleeg het hoofdstuk “Technische specificaties”.
Gebruik nooit zwaardere zekeringen.

= Koppel het apparaat los los van de netstroom.
= Trek de zekeringhouder (17) naar buiten.
= Verwijder de defecte zekering en plaats een nieuwe.

= Duw de zekeringhouder weer terug naar binnen en zorg dat hij
goed is aangedrukt.




6.5

Reserveonderdelen

Slijtage- resp. reserveonderdelen kunt u vinden in de reserveon-
derdelenlijst op het internet onder www.renfert.com/p918.

Voer daar het volgende artikelnummer in: 61000000.

Van de garantie uitgesloten onderdelen (slijtageonderdelen, ver-

bruiksmaterialen) zijn in de onderdelenlijst gemarkeerd.

Het serienummer en de datum van productie worden getoond op
de typeplaat van de eenheid.

7

Trouble shooting

Fout

Oorzaak

Corrigerende actie

LED-aanduidingen (5, 6, 7,
Afd. 1) branden niet, drukpla-
ten kunnen niet worden ver-
plaatst.

» Het apparaat is niet ingeschakeld.

» Zet het apparaat aan met behulp van de AAN / UIT-
-schakelaar (16, Afd. 1).

Het apparaat schakelt niet in.

* Netsnoer niet goed aangesloten.
 Zekering gesprongen.

» Geen spanning op het stopcontact.
 Apparaat defect.

« Controleer of de snoeren goed zijn bevestigd
(Afd. 2).

* Vervang de zekering (zie paragraaf 6.4).

« Controleer of er stroom op het stopcontact staat.

* Stuur het apparaat terug ter reparatie.

Drukplaten kunnen niet voor-
uit of achteruit schuiven, LED
“Apparaatklep” (7, Afd. 1)
brandt of knippert.

« Klep van het apparaat niet goed ge-
sloten.

* Sluit de klep van het apparaat (8, Afd. 1) en contro-
leer of de cassettes goed zijn aangedrukt. Plaats
de cassettes op de juiste manier indien nodig.

Drukplaten schuiven nu lang-
zaam naar het patroon.

* Klep wordt geopend, voordat de
drukplaten tot stilstand zijn geko-
men. Er is nog een oude patroonpo-
sitie opgeslagen.

* Terugschuif-toets (4, Afd. 1) indrukken en wachten
totdat de drukplaat de uitgangspositie bereikt en
volledig is gestopt. Daarna opnieuw naar patroon
schuiven.

Cartridges kunnen niet wor-

den verwijderd / geinstalleerd.

* Drukplaten zijn niet tot in de uit-
gangspositie teruggeschoven.

* Terugschuif-toets (4, Afd. 1) indrukken en drukpla-
ten laten terugschuiven, totdat deze automatisch
stoppen. Daarna is de uitgangspositie bereikt (zie
hfdst. 5.1).

Geluid hoorbaar bij het in-
brengen van de mengas in de
mengkop.

» De mengas wordt door een veer tot
aan een aanslag naar voor gescho-
ven.

* Functieafhankelijk, geen actie vereist.
» Mengkop pas achteraf aanbrengen.

Menger (21, Afd. 1) draait niet.

* De as heeft zich niet in de tip ge-
draaid.

* Er is materiaal is in de mengtip uit-
gehard.

» Thermobescherming van de men-
germotor is geactiveerd.

« Controleer of de cartridge juist is geplaatst.

* Plaats een nieuwe mengtip.

» Apparaat ca. 30 min. laten afkoelen, inschakelduur
(2 min. bedrijf, 5 min. pauze) in acht nemen.

Apparaat reduceert zelfstan-
dig de uitdruksnelheid.

» Het apparaat herkent hoogvisceus
/ te koud afdrukmateriaal en redu-
ceert automatisch de toevoer-snel-
heid en het toerental van de mixer.

« Verontreiniging (bijv. vuil) in de
ruimte waar de cartridges zijn ge-
plaatst.

* De spindels zijn onvoldoende ge-
smeerd.

» Pauzetijd niet aangehouden.

* Dit mechanisme treedt alleen in werking bij
hoog-viskeus / te koud afdrukmateriaal. Neem de
verwerkingsinstructies (verwerkingstemperatuur)
van de fabrikant van het afdrukmateriaal

* Reinig de binnenkant van het apparaat en de zui-
gerschijven.

* Smeer de spindels (speciaal vet!).

* Minimaal 5 min. pauze.

De mengtip (21, Afd. 1)
scheurt.

 VVerkeerde mengtip geplaatst.
» Mengtip / verpakking zijn niet com-
patibel.

» Gebruik de door de fabrikant aanbevolen mengtip.
* Neem contact op met de fabrikant van de mengtip /
verpakking.

Folieverpakking scheurt of
wordt beschadigd.

 Zuigerschijven zijn te ver versleten
of beschadigd, waardoor de folie-
verpakking klem komt te zitten tus-
sen de zuigerschijf en de houder.

* Het materiaal is gedeeltelijk uitge-
hard in de verpakking.

* VVervang de zuigerschijven (zie paragraaf 6.2).

* Vervang de verpakking (zie paragraaf 5.1).
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Fout Oorzaak Corrigerende actie

Aanvoer stopt plotseling en er
wordt een korte ontlastings-
slag uitgevoerd.

» Materiaal in mengkop is uitgehard. |+ Nieuwe mengkop gebruiken.

Aanvoer stopt plotseling en
keert terug naar de uitgangs-
positie.

* Besturing heeft een overbelasting
herkend.

» Materiaal in patroon is uitgehard.

* Spillen onvoldoende gesmeerd.

» Afdrukmateriaal te koud, verwerkingsinstructies van
de materiaalfabrikant in acht nemen.

» Nieuwe patroon gebruiken.

« Spillen smeren (speciaal vet!)

De mengprogramma-LED’s
knipperen terwijl de klep van
het apparaat open

* Er is geen mengprogramma gese-
lecteerd.

* Kies een bij het afdrukmateriaal passend meng-pro-
gramma (zie hoofdstuk 5.1.1).

8 Technische specificaties

Artikelnr.: g:: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Netspanning: 230V 120V 100 V
Netfrequentie (f): 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Stroomverbruik: 280 VA

Voedingszekering: 2 x T2AH 2xT3,15 AH

Afmetingen

(hoogte x breedte x diepte): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Gewicht (leeg): 7,0 kg
<70 dB(A)

Beschermingsklasse: I

Geluidsniveau:

9 Garantie

Indien het apparaat juist wordt gebruikt, geeft Renfert op alle componenten van het mengapparaat
SYMPRESS Il een garantie van 3 jaar

Garantieclaims kunnen alleen worden ingediend op vertoon van de originele aankoopbon.

Componenten die aan normale slijtage onderhevig zijn (bijv. motor en aandrijving) alsook verbruiksartike-
len (bijv. zekeringen, zuigerschijven en de klep van het apparaat) zijn uitgesloten van deze garantie.

De garantie geldt niet bij: oneigenlijk gebruik; het niet opvolgen van de bedienings-, reinigings-, onder-
houds- en verbindings-instructies; in het geval van reparaties door derden of reparaties door onbevoegd
personeel; het gebruik van reserve-onderdelen van andere fabrikanten, of in het geval van ongewone
invioeden of invioeden die niet overeenkomen met de gebruiksaanwijzing, alsook in het geval van wijzi-
gingen aan het apparaat.

Garantiewerk aan individuele componenten zal de originele garantieduur van het gehele apparaat niet
overschrijden.

-11 -



10 Aanwijzingen betreffende het afvoeren

10.1 Afvoeren van verbruiksstoffen

Lege cartridges en folieverpakkingen evenals gebruikte mengtips moeten in overeenstemming met de
instructies van de fabrikant worden afgevoerd.

10.2 Afvoeren van het apparaat

Het afvoeren van het apparaat moet door een erkend specialistisch bedrijf geschieden. Het specialistisch
bedrijf moet hierbij worden geinformeerd over de resten in het apparaat die gevaarlijk kunnen zijn voor de
gezondheid.

10.2.1 Aanwijzing betreffende het afvoeren voor de EU-landen

Voor het behoud van het milieu en om deze te beschermen, om milieuvervuiling te voorkomen en de te-
rugwinning van grondstoffen te verbeteren (recycling), heeft de Europese Commissie een richtlijn aange-
nomen waarbij elektrische en elektronische apparatuur door de fabrikant wordt teruggenomen om op een
ordelijke manier te worden verwijderd of gerecycled.

E De apparaten die zijn voorzien van dit symbool mogen daarom binnen de Europese Unie niet via
het ongesorteerde huishoudelijk afval worden weggegooid.

— Vraag informatie op bij uw lokale overheidsinstantie betreffende het afvoeren conform de voorschriften.

Wijzigingen voorbehouden

-12-
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1.2

Wprowadzenie
Uzyte symbole

W niniejszej instrukcji oraz na urzgdzeniu sg stosowane nastepujgce symbole:
Przestrzegac¢ instrukcji obstugi!

»Niebezpieczenstwo”
Powazne ryzyko obrazen ciata!

Prad elektryczny
Oznacza zagrozenie spowodowane pradem elektrycznym!

Przestroga
Nieprzestrzeganie powigzanych informacji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

Uwaga
Przydatne dla operatora informacje ufatwiajgce prace z urzadzeniem.

Instrukcje obstugi mozna znalez¢ rowniez w formie elektronicznej na naszej stronie interneto-
wej pod adresem www.renfert.com/p915. Nalezy wprowadzi¢ tam nastepujgcy numer artykutu:
6100 0000.

Kontrola czasu pracy.

Po 2 minutach dziatania nalezy przerwa¢ na co najmniej 5 minut.

Po przetworzeniu 3 catych wkladéw (ok. 30 wyciskéw przy uzyciu sredniej tyzki wyciskowej)
bezposrednio jeden po drugim nalezy zrobi¢ 2-godzinng przerwe. W tym czasie urzagdzenie moze
pozostaé wiaczone.

Przepisy UE obowigzujace dla produktu sa przestrzegane.
Urzadzenie jest objete przepisami dyrektywy WEEE na obszarze UE.
Producent

Data produkcji

Wyréb medyczny

Obstuga tylko przez wykwalifikowany personel.

Nalezy szczegdlnie uwzgledni¢ sekwencje nastepujacych po sobie czynnosci
* Lista poszczegolnych czynnosci
- Lista drugorzednych czynnosci
= Instrukcja postepowania / wymagane dziatanie / wprowadzenie informacji / sekwencja czynnosci:
Uzytkownik zostanie poproszony o wykonanie konkretnych czynnosci w podanej kolejnosci.
+ Wynik dziatania / reakcja urzgdzenia / reakcja programu:
Urzgdzenie albo program reaguje na dziatanie uzytkownika, albo na okreslone zdarzenie.
Inne symbole zostaty wyjasnione przy ich zastosowaniu.

Deklaracja zgodnosci WE

Firma Renfert GmbH niniejszym deklaruje, ze urzadzenie:
SYMPRESS Il

Nr kat.: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

jest zgodny z nastepujgcymi przepisami europejskimi:

Rozporzgdzenie (UE) 2017/745



2 Bezpieczenstwo

C Bazujac na niniejszej instrukcji obstugi, nalezy poinstruowac¢ wszystkich operatorow w zakresie
obszaru zastosowan, mozliwych zagrozen w czasie dziatania oraz wtasciwej obstugi urzadzenia.

Niniejsza instrukcja powinna by¢ fatwo dostepna dla operatorow.

W przypadku reklamacji i zdarzen w zwigzku z wyrobem medycznym, nalezy niezwtocznie poinfor-
mowac firme Renfert. Firma Renfert przeanalizuje sytuacje, a powazne incydenty zostang zgloszo-
ne do urzedéw we wiasciwych panstwach cztonkowskich.

N,

21 Wiasciwe uzytkowanie
Urzadzenie SYMPRESS Il jest przeznaczone wytacznie do wyciskania 2-sktadnikowych stomatologicz-
nych materiatow wyciskowych.

Urzgdzenie SYMPRESS Il obstuguje naboje typu 5 : 1 lub rekawami we wzmocnionych nabojach réznych
producentow.

Do mieszania stosuje sie dysze do mieszania dynamicznego z gtowicg szesciokatna.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa i sposobu uzytkowania wydanych
przez producentéw materiatow!

Stosowac tylko koncowki mieszajace zalecane przez producentéw materiatéw wyciskowych.

> B

2.2 Warunki otoczenia zapewniajgce bezpieczne dziatanie

Bezpieczne dziatanie urzgdzenia mozna zapewni¢ wytgcznie w nastepujgcych warunkach otoczenia:

* W pomieszczeniach;

* na wysokosci do 2000 m n.p.m.;

» w temperaturze otoczenia od 5 °C do 40 °C [od 41 °F do 104 °F] *);

 przy maksymalnej wilgotnosci wzglednej 80 % w temperaturze 31 °C [88 °F], przy spadku liniowym do
wilgotnosci wzglednej 50% w temperaturze 40 °C [104°F] *);

» przy wahaniach napiecia zasilania nieprzekraczajgcych 10 % warto$ci znamionowej;

» warunkach zanieczyszczenia 2. stopnia;

« w warunkach przepiec Il kategorii.

*) W temperaturze od 5 °C do 40 °C [od 41 °F do 104 °F] z urzgdzenia mozna korzystac przy wilgotnosci wzglednej
do 80 %. W temperaturach od 31 °C do 40 °C [od 88 °F do 104 °F] wilgotno$¢ musi zmniejszac sie proporcjonalnie
w celu zapewnienia gotowos$ci operacyjnej (np. w temperaturze 35 °C [95 °F] = wilgotnos¢ 65 %; w temperaturze
40 °C [104 °F] = wilgotno$¢ 50 %). Urzgdzenia nie nalezy uzytkowaé w temperaturze powyzej 40 °C [104 °F].

2.3 Warunki otoczenia podczas przechowywania i transportu

Podczas przechowywania i transportu nalezy zapewni¢ nastepujgce warunki otoczenia:
» temperatura otoczenia od — 20 °C do + 60 °C [od —4 °F do + 140 °F],
» maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 80 %.

2.4 Informacje o zagrozeniach i ostrzezenia

AN A

241 Informacje ogdlne

» Przeznaczone wylacznie do uzytkowania w pomieszczeniach. Urzadzenie jest przeznaczone wy-
tacznie do pracy w suchych warunkach i nie wolno go uzytkowaé ani przechowywaé na zewnatrz
lub w wilgotnych warunkach.

» Urzadzenie mozna uzytkowac¢ wytacznie z przewodem zasilania wyposazonym we wtyczke pasujg-
ca do gniazd zasilania stosowanych w danej placowce.

» Urzadzenie moze by¢ podtgczane wytgcznie do gniazd podtaczonych do uziemienia ochronnego.
» Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo dostepna.
> Aby odtaczy¢ urzadzenie od zasilania sieciowego, nalezy wyciggna¢ wtyczke sieciowa.



2.5

2.6

2.7

v

Przewody taczace (jak np. kabel zasilajacy), weze i obudowe (jak np. folie pokrywajaca panel ste-
rowania) nalezy regularnie kontrolowaé¢ pod katem uszkodzen (np. ztaman, peknie¢, porowatosci)
lub objawoéw starzenia sie¢ materiatow.

Urzadzenia z uszkodzonymi przewodami tagczacymi, kablami lub uszkodzeniami obudowy lub
innymi uszkodzeniami nie moga by¢ dalej uzywane!

To urzadzenie moze by¢é uzywane tylko wtedy, kiedy dane na tabliczce znamionowej odpowiadaja
parametrom lokalnej sieci zasilajacej.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na elementach elektrycznych urzadzenia nalezy zawsze
odtaczyé urzadzenie od sciennego gniazda zasilania.

Nalezy zwraca¢ uwage na informacje o zagrozeniach oraz ostrzezenia podane przez producenta
materiatu.

Nie uzytkowa¢ urzadzenia w miejscach zagrozonych wybuchem.

Na uzytkowniku spoczywa obowigzek przestrzegania krajowych przepiséw o eksploataciji i wielo-
krotnej kontroli urzadzen elektrycznych.
W Niemczech sg to MPBetreibV w potaczeniu z DIN EN 62353 (VDE0751).

W tym produkcie moga by¢ stosowane tylko dostarczone lub zatwierdzone przez firme Renfert

GmbH komponenty i czesci zamienne. Zastosowanie innych akcesoriéw lub czesci zamiennych
moze zagrozi¢ bezpieczenstwu urzadzenia, stworzyé ryzyko powaznych obrazen, spowodowaé
szkody dla srodowiska lub zniszczenie produktu.

Informacje na temat REACH i SVHC mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem
www.renfert.com w zakladce Wsparcie.

Uwagi dotyczace zgodnosci elektromagnetycznej (EMC)

Uwagi dotyczgce zgodnosci elektromagnetycznej (EMC) znajdujg sie w oddzielnym rozdziale na korcu
niniejszej instrukcji.

Upowaznione osoby

Tego produktu nie mogg obstugiwac dzieci w wieku ponizej 14 lat.

Urzgdzenie mogg obstugiwac i serwisowaé wytgcznie odpowiednio przeszkolone osoby.

Naprawy, ktore nie zostaty opisane w niniejszej instrukcji obstugi, moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykéw i autoryzowanych sprzedawcow.

Wytaczenie odpowiedzialnosci

Firma Renfert GmbH bedzie zwolniona od odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub gwarancje, jesli:
produkt jest uzywany w jakichkolwiek celach innych niz wskazane w instrukcji obstugi;

produkt zostal zmodyfikowany w jakikolwiek sposéb inny niz opisany w instrukcji obstugi;
produkt zostat naprawiony poza autoryzowanymi punktami serwisowymi lub jesli uzyto jakichkol-
wiek czesci innych niz oryginalne czesci firmy Renfert;

uzytkowanie produktu kontynuowano pomimo oczywistych usterek zagrazajacych bezpieczen-
stwu lub uszkodzen;

wyréb poddawano uderzeniom mechanicznym lub go upuszczono.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane przez koncéwki mieszajace, reka-
wy foliowe ani pekniete naboje.

Opis produktu
Opis ogdlny

Urzadzenie SYMPRESS Il do mieszania materiatéw wyciskowych umozliwia wyciskanie i mieszanie
2-skfadnikowych stomatologicznych materiatéw wyciskowych.

W urzgdzeniu mozna stosowac naboje typu 5 : 1 lub rekawy foliowe w uchwytach na naboje réznych
producentéw. Za pomocg urzgdzenia SYMPRESS |l materiaty wyciskowe oznaczone symbolami & lub
@® mozna mieszac i wyciska¢ w dwukrotnie krétszym czasie w poréwnaniu z tradycyjnymi materiatami
wyciskowymi (przy uzyciu odpowiedniego programu mieszania). Programy mieszania sterujg szybkos$cig
podawania ttoczkéw oraz szybkoscig obrotowg gtowicy szesciokgtnej. Mozna uzywac wytgcznie konco-
wek mieszajgcych, ktdre zostaty przyporzgdkowane do poszczegdinych materiatéw przez producentow
mas wyciskowych.


http://www.renfert.com

3.2 Podzespoly i elementy funkcyjne

1 Wskaznik poziomu napetnienia 11 Osie

2 Przycisk podawania ,Taca wyciskowa” 12 Zatrzask
(zwykta szybkos¢ wyciskania) 13 Koncéwka szesciokatna

3 Przycisk podawania ,Strzykawka wyciskowa” 14 Loze naboju
(zmnn.ajszona s.zybkosc wyciskania) 15 Przyciski sterowania i wyswietlacz LED

4 Przycisk cofania programéw mieszania

5 Zota kontrolka LED, wskaznik poziomu 16 Przetacznik zasilania
resztkowego 17 Bezpiecznik

6 Zielona dioda LED, urzgdzenie wtgczone 18 Zigcze zasilania

7 Czerwona dioda LED, otwarta pokrywa 19 Przewod zasilania
urzgdzenia

20 Nabgj/ nabdj z rekawem
21 Dysza do mieszania
22 Zigcze serwisowe

8 Klapa urzadzenia
9 Tarcza dociskowa
10 Ostony osi

Rys. 1
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Zakres dostawy

1 Urzadzenie mieszajgce SYMPRESS ||
1 Przewdd zasilania
1 Instrukcja obstugi

Akcesoria

6000 0100 Zestaw do montazu na Scianie

Przygotowanie do uzytkowania

Warianty ustawienia

Urzadzenie moze by¢ uzywane jako urzgdzenie wolnostojgce, montaz na Scianie jest réwniez mozliwy
jako oddzielna opcja.

Montaz na stole

Nalezy wybraé stabilng powierzchnie, na ktérej zostanie postawione urzgdzenie.

Montaz na scianie

Urzgdzenie mozna przymocowac do sciany, stosujgc odpowiedni zestaw montazowy (patrz akcesoria).
Instrukcja montazu jest dotgczona do zestawu montazowego.

Zalecenia dotyczace ustawienia

Urzgdzenie nalezy eksploatowac¢ w temperaturze pokojowej 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Nalezy wzig¢ pod uwage podczas ustawiania:

» Nie umieszczac urzgdzenia pod zrodtem ciepta.

* Nie umieszczac urzgdzenia na otwartym oknie.

» Nie naraza¢ urzgdzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

* Nie naraza¢ urzgdzenia na dziatanie znacznej wilgotnosci powietrza.

Podtaczenie i uruchomienie

To urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wtedy, kiedy dane
na tabliczce znamionowej odpowiadajg parametrom lokalnej
sieci zasilajacej.

= Dostarczony kabel sieciowy (19, Rys. 1) wtozy¢ do wtyczki przy-
taczeniowej (18).
= Podtgczy¢ przewdd zasilania do sciennego gniazda zasilania.

= Wiaczy¢ urzadzenie za pomocg przetgcznika sieciowego (16).

Wyjmowanie blokady transportowej
Przed przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy wyjgc
blokade transportowa:
= Podtgczy¢ urzgdzenie zgodnie z opisem w rozdz. 4.2 i wigczyc.
= Zamkna¢ pokrywe urzgdzenia.
= Nacisng¢ przycisk cofania (4).
¢ Tarcze dociskowe (9, Rys. 1) wracajg do pozycji wyjsciowe;j i
tam sie zatrzymuja.
= Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1).
= Wyja¢ blokade transportowa (23).

Urzadzenie jest teraz gotowe do uzytku.
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Dziatanie

Montaz i wymiana naboju
Wktadanie i wymiana wktadu moze by¢ przeprowadzona tylko
wtedy, gdy tarcze dociskowe (9, Rys. 1) znajdujag sie w pozycji
wyjsciowej.
= Zamkna¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1).
= Nacisna¢ przycisk cofania (4).

¢ Tarcze dociskowe powracajg do pozycji wyjsciowej i na koncu

zatrzymujg sie automatycznie.

Krotko przed korncem, zmniejszana jest predkos¢ wsteczna.
Nie otwiera¢ klapy, dopdki tarcze dociskowe nie zatrzymaja
sie catkowicie.

Jezeli powrét tarcz dociskowych zostanie zatrzymany przez
nacisniecie przycisku podawania lub otwarcie pokrywy urzg-
dzenia, nie zostanie on automatycznie wznowiony. Aby konty-
nuowac powroét, nalezy ponownie nacisna¢ przycisk cofania.

= Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1).

= Witozy¢ wktad (20) do urzgdzenia. Nalezy pamieta¢, aby utozy¢
wktad pod elementem blokujgcym (12).

= Wybrac¢ program mieszania (15). Patrz takze rozdziat 5.1.1.

Informacje dotyczgcg programu mieszania mozna znalez¢ na
naboju w formie symbolu ,gwiazdki‘ ® lub ,diamentu” @®.
Wszelkie materiaty wyciskowe niezawierajgce tych symboli
moga by¢ poddane obrébce wylgcznie przy uzyciu programu €. Rys. 6
= Zamkna¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1).
Pokrywa urzgdzenia moze by¢ zamknieta tylko wtedy, gdy wktad jest umieszczony prawidtowo. Dopoki
pokrywa urzgdzenia nie jest prawidtowo zamknieta, swieci sie czerwona dioda LED ,Pokrywa urzgdze-
nia otwarta” (7, Rys. 1).
= Podczas przygotowywania i poziomowania systeméw nabojow nalezy postepowac zgodnie z instrukcja-
mi producenta materiatu wyciskowego.

Stosowac¢ wytacznie koncowki mieszajgce zalecane przez producenta masy wyciskowej. W przy-
padku zastosowania innych koncowek mieszajgcych moze wystgpi¢ nieprawidtowe dziatanie.

Wybor programu mieszania

Program mieszania wybiera sie przez nacisniecie przyciskdéw pro-
gramow (15). Wybor okreslonego programu mieszania potwierdza
zielona kontrolka LED obok odpowiedniego przycisku programu.

Programy mieszania oznaczone symbolem gwiazdki ® lub diamen-
tu @ mozna stosowaé wytgcznie ze specjalnymi materiatami wyci-
skowymi i systemami nabojow / dysz do mieszania oznaczonymi
réwniez tymi symbolami.

Wszelkie materiaty wyciskowe oraz systemy nabojéw / dysz do
mieszania niezawierajgce tych symboli powinny by¢ poddawane
obrébce przy uzyciu programu mieszania &V.

Nalezy pamieta¢, ze materialy wyciskowe poddawane obrébce
w niewlasciwym programie mieszania nie beda spetniaé standardéw jakosci gwarantowanych
przez odpowiedniego producenta.

Instrukcje dotyczgce wybierania programu mieszania:

= Wigczy¢ program mieszania, naciskajgc odpowiedni przycisk programu (15, Rys. 7).
¢ Zaswieci sie kontrolka LED obok przycisku programu.

Instrukcje dotyczgce programu mieszania:

» Po zakonhczeniu procesu wyciskania wybrany program mieszania pozostanie w trybie gotowosci oraz
bedzie nadal aktywny po wytgczeniu urzgdzenia.

» Podczas wymiany naboju ttoczki powinny by¢ przesuniete do potozenia wyjsciowego, a program mie-
szania powinien by¢ wytgczony.



» Gdy ttoczki bedg znajdowacé sie w potozeniu wyjsciowym, pokrywa urzadzenia bedzie otwarta oraz nie
bedzie wigczony zaden program mieszania, kontrolka LED obok przycisku programu bedzie migac.

* Po zamknieciu pokrywy urzadzenia kontrolka LED zgasnie. Gdy pokrywa urzgdzenia zostanie otwarta

oraz nie bedzie uruchomiony zaden proces wyciskania ani wtgczony program mieszania, kontrolka LED

zacznie ponownie migac.

Jesli operator nacisnie jeden z przyciskéw podawania (taca wyciskowa (2, Rys. 8) lub dozownik (3,

Rys. 8)) bez wybierania programu mieszania, program @y wtgczy sie automatycznie. Zaswieci si¢ kon-

trolka LED obok przycisku .

» Operator moze w dowolnej chwili zmieni¢ jeden program mieszania na inny, naciskajgc odpowiedni
przycisk programu.

Pl 52 Wyciskanie

= Przygotowaé urzadzenie zgodnie z opisem w rozdz. 5.1.
= Nacisna¢ i przytrzymac przycisk podawania (2) lub (3):
- Lyzki wyciskowe (2), duza predkos¢ ttoczenia
lub
- Dyspenser (3), mata predkos¢ ttoczenia
¢ Adapter szesciokatny mieszadetka (13, Rys. 1) zaczyna si¢

obracac i wsuwa sie automatycznie w koricowke mieszajgcg
(21, Rys. 1), a nastepnie sie zatrzymuje.

¢ Tarcze dociskowe poruszajg sie do przodu z duzg predkoscia,
do momentu uderzenia w mase wyciskowa.

¢ Po uderzeniu w mase wyciskowg urzgdzenie automatycznie
przetgcza sie na zgdang predkos¢ ttoczenia, a watek miesza-
dta zaczyna sie obracac.

= Napetnianie tyzki wyciskowej lub dyspensera.

= Nalezy zwolni¢ przycisk podawania, gdy tylko zostanie wymie-
szana zgdana ilos¢ materiatu.

¢ Tarcze dociskowe wykonujg krotki skok odcigzajacy, dzieki
czemu nie wychodzi na zewnatrz dodatkowa ilo§¢ masy wyciskowe;.

Tarcze dociskowe mozna przesuwac tylko wtedy, gdy pokrywa urzadzenia jest zamknieta.

Podczas wsuwania sie adaptera szesSciokgtnego mieszadetka do koncowki mieszajgcej moze wy-
stgpi¢ wyrazny hafas. Jest to normalne.

Przy nowych wkifadach lub jesli zostanie wlozony ponownie uzywany wczesniej wkiad, nie nalezy
uzywac pierwszych 5 cm masy wyciskowej.
Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta masy wyciskowej!

N, N, N,

>  Jesli wkiad zostanie oprézniony podczas procesu wyciskania, tarcze dociskowe automatycznie
z powracajg do pozycji wyjSciowej, dzieki czemu mozna szybko wtozy¢ nowy wkftad, aby kontynu-
owac proces wyciskania.

5.3 Wskaznik poziomu napetnienia i pozostata ilos¢

5.3.1 Wskaznik poziomu napetnienia Y
Wskaznik poziomu napetnienia (1) pomaga oszacowa¢ pozostatg [ ]°
ilos¢ materiatu wyciskowego w naboju.

Jesli wktad jest nowy lub bardzo petny, czerwony wskaznik w
oknie nie jest na poczatku widoczny. 1

Wskaznik pojawia sie dopiero po tym, jak tarcze dociskowe prze- g
sung sie we wktadzie o ok. 25 mm.

5.3.2 Wykrywanie pozostatej ilosci

—
Urzadzenie SYMPRESS Il jest wyposazone w elektroniczny ukfad B L_ -l 5
wykrywania poziomu napetnienia. Jesli w naboju bedzie znajdo- g
wac sie ilos¢ materiatu wyciskowego wystarczajgca na napetnie- — -
nie ok. jednej tyzki do odlewania, zaswieci sie z6tta kontrolka LED £3®
Pozi tkowy” (5).
.Poziom resztkowy” (5) Rys. 9

Wskaznik wykracza przy tym poza zaznaczony obszar iloci reszt-
kowej.

-8-
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6.2

6.3

Czyszczenie /| Konserwacja

Urzadzenie nie zawiera zadnych wewnetrznych czesci, wymagajacych konserwaciji.
Niedopuszczalne jest otwieranie urzadzenia, oprécz opisanych dalej przypadkéow!

Nie wolno stosowac¢ srodkéw czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki.
Do czyszczenia nie nalezy nigdy uzywac¢ goracej pary!

Aby wyczys$ci¢ urzadzenie, nalezy je przetrze¢ zwilzong Sciereczka.

Czyszczenie wnetrza
* toze naboju (14, Rys. 1):

Pojemnik na wktady jest tatwy do czyszczenia, gdy tarcze dociskowe sg wsuniete (9, Rys. 1).
» Tarcze dociskowe (9, Rys. 1) i ostona wrzeciona (10, Rys. 1):

Aby usung¢ pozostatosci masy z tarczy dociskowych lub ostony wrzeciona, tarcze dociskowe mozna
przesung¢ do odpowiedniej pozycji przy zamknietej klapie urzgdzenia, bez wkfadania wktadu.

NIE WOLNO czysci¢ samych osi (11, Rys. 1). Smar naniesiony na osie jest niezbedny do prawidto-
wego dziatania urzadzenia.

Wskazéwka:

Pozostatosci materiatlu wyciskowego najlatwiej usuwa sie suchg sciereczkg lub recznikiem papie-
rowym.

Oprécz zmywania na mokro dozwolone jest stosowanie nastepujgcych srodkoéw czyszczgcych:

* Incidur Spray (Ecolab)

+ Incides N Sciereczki do czyszczenia (Ecolab)

Po zastosowaniu tych srodkéw nalezy odpowiednio dobrze przewietrzy¢ urzadzenie, aby unikngé powsta-
nia potencjalnie wybuchowego srodowiska.

Wymiana tarcz dociskowych

Ze wzgledu na tarcie tarcz dociskowych (9, Rys. 1) o wewnetrzng $ciane wkiadu (20, Rys. 1), tarcze
dociskowe ulegajg zuzyciu. Nadmiernie zuzyte tarcze dociskowe mogg uszkodzi¢ woreczek wktadu we
wktadzie pomocniczym (20, Rys. 1).

Ponadto nieprawidtowo wiozony wktad moze doprowadzi¢ do pekniecia tarczy dociskowe;.

Dlatego tarcze dociskowe sg dostepne jako czesci zamienne.

Narzedzie potrzebne do wymiany oraz opis sposobu postepowania zostaty dotgczone do czesci zamien-
ne;j.

Wymiana pokrywy urzadzenia
Klapa urzadzenia (8, Rys. 1) jest dostepna jako cze$¢ zamienna.
Do czesci zamiennej dotgczono narzedzie wymagane do wymiany oraz opis procedury.

Wymiana bezpiecznika

Przed przystapieniem do wymiany bezpiecznika nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, odtacza-
jac przewdd zasilania od gniazda $sciennego.

Bezpieczniki nalezy wymienia¢ wytgcznie na bezpieczniki o takich samych parametrach znamionowych.
Zobacz rozdziat ,Dane techniczne”.
Nie wolno stosowa¢ bezpiecznikéw o wyzszych parametrach znamionowych.

= Odtgczy¢ urzadzenie od gniazda.

= Wyjg¢ oprawke bezpiecznika (17).

= Wyja¢ wadliwy bezpiecznik, a nastepnie zatozy¢ nowy.

= Wepchnac¢ z powrotem oprawke bezpiecznika, upewniajac sie,
ze jest catkowicie osadzona.
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Nalezy wprowadzi¢ tam nastepujacy numer artykutu: 61000000.

Czesci zamienne

Materiaty eksploatacyjne i czesci zamienne znajdg Panstwo na liscie
czesci zamiennych w internecie na stronie www.renfert.com/p918.

Czesci urzgdzenia wytgczone z gwarancji (czesci, ktore sie zuzywaja,
czesci eksploatacyjne) sg zaznaczone w wykazie czesci zamiennych.

Numer serii, data produkciji i wersja urzgdzenia znajduje sie na tablicz-
ce znamionowej urzgdzenia.

Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Dziatanie korygujace

Dioda LED (5, 6, 7, Rys. 1) nie
swieci sie, nie mozna przesu-
ng¢ tarcz dociskowych.

» Urzgdzenie nie jest witgczone.

» Wigczy¢ urzgdzenie przetgcznikiem zasilania (16,
Rys. 1).

Urzadzenie sie nie wigcza.

* Przewdd zasilania jest nieprawidto-
wo podtgczony do urzagdzenia.

* Przepalony bezpiecznik.

* Brak zasilania w $ciennym gniez-
dzie zasilania.

* Usterka urzadzenia.

» Sprawdzi¢, czy wtyczka jest prawidtowo podtgczo-
na do urzgdzenia (Rys. 2).

» Wymieni¢ bezpiecznik (patrz rozdziat 6.4).

» Sprawdzi¢ napiecie w sciennym gniezdzie zasila-
nia.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Tarcze dociskowe nie moga
by¢ przesuwane do przodu
lub wstecz, dioda LED ,,Klapa
urzadzenia” (7, Rys. 1) swieci
sie lub miga.

» Pokrywa urzgdzenia nie jest prawi-
dtowo zamknieta.

» Zamkna¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1) i spraw-
dzi¢, czy naboje sg prawidtowo zatozone. W razie
potrzeby poprawi¢ osadzenie nabojow.

Tarcze dociskowe przesuwajg
sie powoli w giab wktadu.

» Pokrywa zostata otwarta, zanim tar-
cze dociskowe zatrzymaly sie. Sta-
ra pozycja wkfadu jest nadal zapa-
mietana.

» Nacisng¢ przycisk powrotu (4, Rys. 1) i poczekac,
az tarcza dociskowa osiggnie swojg pozycje wyj-
Sciowg i zatrzyma sig catkowicie. Nastepnie nalezy
ponownie wsung¢ tloki do wkfadu.

Nie mozna wyja¢ / wtozy¢ na-
bojow.

* Tarcze dociskowe nie sg cofniete do
pozycji poczatkowe;j.

 Nacisng¢ przycisk cofania (4, Rys. 1) i pozwoli¢,
aby tarcze dociskowe sie cofnety, az do automa-
tycznego zatrzymania. Wtedy zostanie osiggnieta
pozycja poczatkowa (patrz rozdziat 5.1).

Styszalny hatas podczas
wkrecania watka mieszadta
do koncowki mieszajace;j.

» Watek mieszadta jest przesuwany
do oporu za pomocg sprezyny.

 Funkcja dziata, nie jest konieczne stosowanie zad-
nych srodkéw zaradczych.
* Zatozy¢ koncowke mieszajgcg nieco pozniej.

Koncéwka mieszajaca (21,
Rys. 1) nie obraca sie.

» Adapter szesciokgtny mieszadetka
nie jest wsuniety.

» Materiat utwardzit sie w dyszy do
mieszania.

» Zadziatato zabezpieczenie termicz-
ne silnika mieszadta.

» Sprawdzi¢, czy nabdj jest prawidtowo osadzony.
» Zatozy¢ nowg dysze.
» Pozostawi¢ urzadzenie do ostygniecia na ok. 30 mi-

nut, przestrzegac cyklu pracy (2 min. praca, 5 min.
przerwa).

Urzadzenie automatycznie

zmniejsza predkosc¢ ttoczenia.

» Urzgdzenie wykrywa materiat wy-
ciskowy o wysokiej lepkosci i auto-
matycznie zmniejsza szybkos$¢ wy-
ciskania oraz szybko$¢ obrotowg
mieszadta.

» Zanieczyszczenia (np. brud) w
uchwycie naboju.

» Niewystarczajgce smarowanie osi.

» Czas przerwy nie zostat zachowany.

« Sytuacja ta wystepuje wytagcznie, gdy materiat wyci-
skowy jest bardzo lepki lub zbyt zimny. Nalezy za-
poznac sie z instrukcjg producenta dotyczaca tem-
peratury obrébki.

» Wyczysci¢ powierzchnie wewnetrzne uchwytu na-
boju i krgzek ttoczka.

» Nasmarowac osie.

» Co najmniej 5 min. przerwy.

Dysza do mieszania (21, Rys.
1) przesuwa si¢ skokowo.

» Zatozono nieprawidtowg dysze do
mieszania.

» Niezgodna koncéwka mieszajgca /
niezgodny rekaw foliowy.

* Mozna stosowaé wytgcznie dysze do mieszania
okreslone przez producenta.

» Skontaktowac sie z producentem koncoéwki miesza-
jacej / rekawa foliowego.

-10 -




Btad Przyczyna Dziatanie korygujace

Rekaw przesuwa sie skokowo |+ Krgzek tloczka jest zbyt zuzyty lub |+ Wymieni¢ krazek ttoczka (patrz rozdziat 6.2).
lub jest uszkodzony. zostat uszkodzony, powodujgc $ci-
Sniecie rekawa miedzy krgzkiem

ttoczka a nabojem.
 Materiat czesciowo utwardzit sie w [ * Wymieni¢ nabdj (patrz rozdziat 5.1).

naboju.
Podawanie zatrzymuje sie bez |« Materiat utwardzit si¢ w naboju. » Uzy¢ nowej dyszy do mieszania.
widocznej przyczyny, a urzg-
dzenie wykonuje
Podawanie zatrzymuje sie bez |« Sterownik wykryt przecigzenie. » Materiat wyciskowy jest zbyt zimny. Nalezy zapo-
widocznej przyczyny, a krazki znac sie z instrukcjg producenta dotyczgcg obrébki.
ttoczkow powracaja do poto- » Uzy¢ nowego naboju.
Zenia wyjsciowego. » Materiat utwardzit sie w naboju. * Nasmarowac osie.

» Niewystarczajgce smarowanie osi.

Kontrolki LED programu mie- |+ Nie wybrano programu mieszania. |+ Wybrac¢ program mieszania odpowiedni do materia-
szania migaja, gdy jest otwar- tu wyciskowego (patrz rozdziat 5.1.1).
ta pokrywa urzadzenia.

8 Dane techniczne

Artykut nr: g: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Napiecie zasilania: 230V 120V 100V
Czestotliwos¢ sieci: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Pobdr mocy: 280 VA

Bezpieczniki na wejsciu zasilania: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Wymiary

s iz 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)
(wysokos¢ x szerokos¢ x dtugosc):

Masa (puste): 7,0 kg

Poziom natezenia dzwieku: <70dB(A)

Klasa ochrony: I

9 Gwarancja

Firma Renfert udziela gwarancji na wszystkie elementy urzgdzenia mieszajagcego SYMPRESS Il na
okres 3 lat pod warunkiem prawidtowego uzytkowania urzadzenia.

Warunkiem domagania sie gwaranc;ji jest posiadanie oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego
punktu sprzedazy.

Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajgcych naturalnemu zuzyciu podczas pracy urzgdzenia (czesci
zuzywajgcych sie) a takze materiatdw eksploatacyjnych. Czesci te sg wyszczegdlnione na liscie czesci
zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia, nieprzestrzegania przepisow
dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potgczen i konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykona-
nej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatan nietypo-
wych, niedopuszczonych instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwarangcji.

-11 -
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Informacje o utylizaciji

Utylizacja materiatéw eksploatacyjnych

Puste naboje lub rekawy, a takze zuzyte dysze do mieszania nalezy zutylizowa¢ zgodnie z instrukcjami
producenta.

Utylizacja urzadzenia
Utylizacje urzadzenia nalezy powierzy¢ specjalistycznej placéwce. Zaktad utylizacyjny musi by¢ przy tym
poinformowany o niebezpiecznych pozostatosciach w urzadzeniu.

Wskazéwki dotyczace utylizacji w krajach UE

W celu utrzymania wtasciwego stanu oraz ochrony srodowiska, zapobiegania zanieczyszczeniu srodo-
wiska oraz zwiekszania stopnia ponownego wykorzystania surowcéw (recyklingu) Komisja Europejska
opracowata wytyczne dla producentéw, ktérzy muszg zapewni¢ odbidr urzgdzen elektrycznych i elektro-
nicznych w celu przekazania ich do sktadowania lub recyklingu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
W Unii Europejskiej urzagdzenia oznaczone tym symbolem nie mogg by¢ wyrzucane razem z nie-
sortowanymi odpadami komunalnymi:

Wiecej informaciji na temat wiasciwej utylizacji mozna uzyskac¢ w lokalnej jednostce administracji pan-
stwowe;.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zm ian technicznych.

-12-
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BBeaeHue

Ucnonb3yemble CUMBOJbI

Criegytowe cUMBOJSIbI UCMOMb3YTCA B HACTOSILLER MHCTPYKLUMKU U HA CaMOM YCTPOCTBE:
CnepoBaTb MHCTPYKLUU MO NPUMEHEHUIO!

«OnacHocTb»
Cepbe3HbIi PUCK NOBpeXaeHna!

AneKTprUYeCcKum ToK
YKa3blBaeT Ha ONacHOCTb, CBA3aHHYIO C 3MIEKTPUYECKUM TOKOM.

BHumaHue
HecobniogeHne AaHHOIoO yKka3zaHus MOXeT NPUBECTU K NOBPEXOAEHUIO YCTPOMUCTBA.

MpumeyvaHue
PekomeHaauum ans onepatopa, nomMorarwme caenartb paboTy ¢ ycTpoMCTBOM npoLye

PykoBoacTBO no akcnnyatauuu Bbl HanpeTe Takke B 3NIEKTPOHHOM (hopme Ha Hallen UHTep-
HeT-CTpaHuLe no agpecy www.renfert.com/p915. BBegute Tam criegyowmm Homep apTuKyna:
6100 0000.

Cnepgute 3a BpeMeHeM paboThbil.

Yepes kaxable 2 MUHYTbI paboTbl Heo6XxoANMMO AenaTtb nay3y Kak MUHMMYM 5 MUHYT. Coenainte
ABYXYacoBYyI0 nNay3y nocre nosiHoro BblaaBnuBaHusa 3 kaptpuaxen (okono 30 cnenkoB NOXKOMN
cpegHero pasmepa). BO Bpems nay3bl yCTPOMCTBO MOXET OCTaBaTbCA BKITHOYEHHbIM.

Cob6nropatorca aencTBylowWmMe ans npoaykra npeanucanus EC.
YctpowncTtBo noanexut BHyTpu EC nonoxeHusam aupektuBbl WEEE.
MpounsBoguTenn

[aTta Bbinycka

MeauumHckoe usgenuve

MpumeHeHMe ToNbLKO 06y4YeHHbIM NepcoHarom.

MepeuncneHne, obpaTute ocob6oe BHUMaHUe
* Nepeuncnenune
- NOQYNHEHHOE NepeyvncneHne
=> YKasaHus1 0 BbINOMHEHUN OeicTBUS / Heobxoaumoe aercTeue / BBoA AaHHbIX / NOCnenoBaTenbHOCTb
OEeNCTBUIA:
Bac npu3sbiBatoT BbIMNOMHUTL YKa3aHHOe AeNCTBME B NPeAnvMcaHHOM Mopsiake.
¢ PesynbraT gencrteus / peakumsa npubopa / peakums nporpaMmvbl;

YCTpOMCTBO 1M nporpamMmma pearmpyeT Ha Balue gencrteue unu Ha onpegeneHHoe HacTynmBeLlee
cobbiThe.

,D,pyrme CUMBOJSbI OOBACHAKTCA NO mMepe nx npuMeHeHun4.

Oeknapauusa o coorBetcTBUn EC

Mel, komnanua Renfert GmbH, HacToALWmMM 3asaBNsgeM, YTO HACTOSALLMI NPOAYKT:
SYMPRESS I

Ne nagenns: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

COOTBETCTBYET crneaymoLlmm EBponenckum npegnncaHnsim:

PacnopsokeHne EC 2017/745
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Be3onacHoCTb

Onupascb Ha HaCTOSILLY MHCTPYKLMIO MO 3KCMsyaTauuu, NPOUHCTPYKTUPYITE OonepaTopoB
ycTponcTBa 06 obnactu ero npuMeHeHusi, BO3MOXHbIX pUCKax Npu 3KcnyaTtaumum u npaBuibHOM
Mcnonb3o0BaHUUN YCTPOMCTBA.

[depxuTe MHCTPYKUMIO B AOCTYMHOM ON1S BCEX Nornb3oBaTernen mecTe.

B cny4ae peknamauui U UHUMAEHTOB, CBA3aHHbIX C MEAULIMHCKUM usaenuem, noxanymcra, cpoy-
Ho npouHdopmupymTte Renfert. Renfert paccMoTpuT MHLUMOEHT N COOGLUT O Cepbe3HbIX NpoucLue-
CTBUSIX BNacTsIM B COOTBETCTBYOLLMX CTpaHax-y4yacTHULaX.

MpaBunbHOe Ucnonb3oBaHue

SYMPRESS |l co3gaH ucknoumtensHo Ansg opMoBaHUs ABYXKOMMOHEHTHbIX OTTUCKHbIX MaTepuarnos.

SYMPRESS Il pabotaert ¢ kapTpumkamu 5 : 1 unm TpybyaTbiMm NakeTamMmmn B KpENexXHbIX KapTpuaxax ot
pasHbIX npoussoguTenein. [Ana cMmelnBaHnsa NCNonb3yroTca cMecuTenbHble Hacagkn SYMPRESS Il Ha

npmvBoae C LUECTUTPAHHOW rOrIOBKOMN.

YuyutbiBaTb YKa3aHudA no 6e3onacHoCTU 1 pa60Te OT npousBoguTens MaTepMana!

Ucnonb3oBaTb TONILKO npeanncaHHble Nnpon3BoanTenaMn matTepuanoB CMeCcUuTesribHble conna.

YcnoBusa 6e3onacHon paboTbl

BesonacHas akcnnyaTtaums yCcTponcTBa MOXET ObITb 06ecneyeHa TONbKO Npy CReayLWmnX YCroBUSIX:

* B nomeweHuy;

* Ha Bbicote go 2000 m Hag ypoBHEM MOpPS;

* [pn Temnepatype Bo3gyxa ot 5 —40 °C [41 — 104 °F] *);

* [pn MmakcumaneHowm oTHocuTenbHoW BnaxHocTn 80 % npwu 31 °C [88 °F], ¢ MMHENHbIM NOHWXKEHWEM
OoTHOCUTENbHOM BNaxHocTn 8o 50 % npu 40 °C [104 °F] *);

» C anekTponuTaHMeMm OT CeTH, rae konebaHus HanpsxeHus He npesbiwatoT 10 % 0T HOMUHANBLHOTO
3HaYeHus;

* [1pu ypoBHe 3arpsisHeHns 2;

* [1pn nepeHanpspkeHnn kateropum Il.

*) Mexay 5 — 40 °C [41 — 104 °F], ycTpoicTBO MOXET paboTaTb Npu oTHocuTensHom BrnaxHocTv 4o 80 %. Mpu
Temnepatype 31 — 40 °C [88 — 104 °F] BnaxxHOCTb BO3Zlyxa [OMKHa NponopuuoHansHo yobiBaTh, 4Tobbl obecne-
YWUTb FOTOBHOCTb K akcnnyataumu. (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] = 65 % BnaxHocTtu, npun 40 °C [104 °F] = 50 %
BMaXHOCTN). YCTPOMCTBO HE MOXET 3KCMIyaTupoBaTbCs Npu Temnepatypax Boile 40 °C [104 °F].

YcnoBusi XpaHeHUA U TPaHCMOPTUPOBKMU

Y6eanTtech B HanMumMm CrneayoLmx yCroBuii BO BPEMSI XpaHEHWUSI U TPAHCMOPTUPOBKM:
» Temnepatypa okpyxatowen cpegpl - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
* MakcumanbHas oTHocuTenbHasa BnaxHoctb 80 %.

MHdopmauma o6 onacHOCTU U npeaynpexaeHusax

AN A

O6wme ykasaHuA

MNMpeaHa3sHayeHo ANsA NCNONb30BaHUA TONIbKO BHYTPMU NOMeLLeHU. YCTPOMCTBO npeaHa3Ha4yeHo
TONbLKO AJIA CYyXMX NOMELUEHUN, M He MOXeT paboTaTb UNU XPaHUTBLCA Ha OTKPbITOM BO3AyXe Unu
B CbIPOCTU.

YCTpOMCTBO MOXET IKCNNyaTUPOBaTLCA TOMbKO CO LUHYPOM NMUTaHUS, OCHALLEHHOro pa3bLeMoM,
noaxoAsilMM A5t MECTHOW 3NEeKTPOoCeTH.

MopkntovyeHne npudopa paspeluaeTcsi TONbLKO K po3eTKaM, NOAKMIOYEHHbLIM K CUCTEME 3aLMUThl OT
MaKCMMarbHbIX Harpy3oK.

CeTeBasi BUnka AomkHa ObITb NerkogocTynHoOM.

[na otcoeaMHeHMsA yCTPONCTBA OT CETU U3BMeYb CETEBOM LUTEKep.

PerynsipHo npoBepsiiTe coeqMHUTENbHbIE NPoBoAa (Hanpumep, ceTeBON Kaberb), WiaHrm u
Kopnyc (Hanpumep, NeHKa naHenu ynpaeBneHus) Ha HanM4ve NoBpexaeHun (Hanpumep: cruobil,
TpeLWM HbI, NOPUCTOCTb) UNu n3Hoca. He paspeluaetcs akcnmnyaTauus NpuGopPoB C NOBPEXAEHHbI-
MW coeANHUTENbHLIMU NPOBOAAMMU, LUNAHraMK1, YacTAMU Kopnyca unu ¢ apyrumu aedekramm!
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BBop npubopa B akcnyaTauuto paspeLuaeTcs TofbKO B TOM criyyae, eCriv faHHble 3aBOACKOWN
TabrM4KM COOTBETCTBYIOT AaHHbLIM PErMoHarnibHOW CETU HanpsiXKeHUs.

Bcerpa oTtkniovanTe yCTPOMCTBO OT CeTU nepea paboTom € 3NMeKTPUYECKMMU KOMMOHEHTaMun
yCTpPOMCTBA.

OO6paliante BHUMaHue Ha noodyo MHhdopmaLmio 06 onacHOCTAX UMK NPeAynpPeXaAeHUAX OT NPous-
BOAMTENA MaTepuana.

He paboTtanTe BO B3pbIBOOMACHbIX YCIIOBUAX.

CobploaeHune rocyaapcTBeHbIX NpaBuil B OTHOLLEHUU NOBTOPHOM Npoueaypbl NpoBepku 6esonac-
HOCTM 3NEKTPOOOOopynoOBaHUS JIOKUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb NOJfib30BaTesA.

B N'epmaHum ato MPBetreibV (npaBuna, kacarwuecs MoHTaxa, 3KcnyaTauum m UCNosib30BaHUA
MeAMLMHCKUX usaenun) B ceBasu ctasaaptHon Hopmou DIN EN 62353 (VDE0751).

C 3TUM NpOAYKTOM pa3peluaeTcA UCMNOoNb30BaTb TONbLKO NPUHAASEXXHOCTU U 3an4yacTu, NocTaB-
feHHble unu gonyuieHHble K akcnnyaTtauun coupmon Renfert GmbH. Ucnonb3oBaHue apyrux npu-
HaANeXHoCTeN UK 3anyacTen MoXxeT OoTpMLaTeNbHO NOBNUSATbL Ha 6e3onacHoCcTbL NpuGopa, cTaTb
NPUYNHOMN NONYyYEHUA TAXeNbIX TPAaBM, MOXET HaHEeCTU Bpen OKpYXKaloLen cpeae unvm npuBecTu K
NOBpPEXAEeHUIO NPOoAYKTa.

Undopmauuio o REACH n SVHC Bbl HapeTe Ha Hawen cTpaHuue B UHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pa3gene «lMoaaepxka».

YKka3aHusi No anekTpomMarHutHom coemectumoctu (OMC)

YkaszaHus no anektpoMarHutHon cosmectumoctu (OMC) Bel HangeTe B oTAenbHOM pasferne B KoHLe
3TOr0 PyKOBOACTBA.

YnomnHoMmou4eHHble nuua

OTO YCTPOWCTBO HE MOXKET UCMONb30BaTLCS HECOBEPLLEHHONETHUMI B Bo3pacTe A0 14 neT. Tonbko Oomk-
HbIM 06pa3oM 06yYeHHble Nvua MoryT paboTaTbC YCTPOMNCTBOM M 0GCNyXMBaTb ero. PeMoHTHbIe paboThl,
He YNOMSIHYTbIe B 9TOW MHCTPYKLIMK, OOMKHbI MPOBOANTLCSA TONbKO NPOeccroHanbHbIMU 3NeKTpukaMmm 1
OVNEepomM.

UcknroyeHne oTBeTCTBEHHOCTHU

Renfert GmbH ocBoboxaaeTcs OT Bcex NPeTeH3nii No BO3MELLEHMIO yilepba nnv rapaHTum, ecrnu:
YcTpoACTBO UCMONb3YeTCA AN Lenen, OTIUYHbIX OT YKa3aHHbIX B MHCTPYKLMU MO 3KCnnyaTauuu;
B ycTpoincTBO GblNi BHECEHbI U3MEHEHMUS, He pa3peLleHHble MHCTPYKUUEN MO IKCnyaTauuu;

YCTPOMCTBO PEMOHTMPOBANIOCh CTOPOHHUM CEPBUCHBLIM LIEeHTPOM MU GblfN UCNOSIb30BaHbl, HEO-
pyUruHanbHbie 3anacHble YacTy;

YcTponcTBO NpoaosKaeT UCNONb30BaTbCs, HECMOTPS Ha BUAUMbIe AedeKTbl NN NOBPEXOEHUSN;
YcTpoicTBO noaBepraeTc MexaHM4ecKUM yaapam unuv nageHusm;

Mbl He HeceM HMKaKoW OTBETCTBEHHOCTM 3a yLUep6, MPUUYMHEHHbIA CMecUTEeNbHbIMU Hacagkamu,
MeLluKamMu U3 ponbru unu;

pacwensieHneM KapTpuoxKen.

OnucaHue npoaykra

O6bLwee onucaHue

YctponicteBo SYMPRESS |l onsi cmeluvBaHnst OTTUCKHBIX MaTepuanos obrerdyaeT SKCTPy3uto U CMeLLVBa-
HMe ABYXKOMMOHEHTHbIX CTOMaTONOMMYeCKNX OTTUCKHbIX MatepmanoB. MoryT ncnonb3oBaTbCst KapTpua-
XK1 5 ;1 nnn nakeTbl U3 onbrn ANs AepXKaTenen kapTpuoKen ot pasHblx nponssoautenein. bnnrogapsa
SYMPRESS |l cmeLunBaHme v 3KCTPpy3nst OTTUCKHBIX MaTepuarnos, OTMeYeHHbIX cumaonamu ® unn @
npoxoauT B ABa pasa beicTpee, Yem Npu TPaAMLMOHHON Npoueaype CMELUMBaHWS OTTUCKHBIX Matepu-
anos. [porpamma cMelUVBaHUs yNpaBnsieT CKOPOCTbIO Modayn MIyHXepoB U CKOPOCTbIO BpaLleHus
LLIECTUIPaHHOW ronoBkn. MoXHO MCNOMb30BaTh TONIbKO CMECUTESNbHbIE COMa, KOTOpble Ha3HavYeHbl AN
COOTBETCTBYIOLLMX MaTepUanos NpOM3BOAUTENAMN OTTUCKHBIX Macc.
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CTaHOapTHbLIA KOMMJIEKT

1 CwmecutenbHoe yctponcteo SYMPRESS Il
1 CeTeBoMn LWHYP
1 WHcTpykumm no akcnnyaTauum

Akceccyapbl

6000 0100 CTeHHOW KPOHLUTENH

BBoa B akcnnyaTtauuro

YcTtaHoBKa

yCTpOVICTBO cnenyet aKkcnnyatnpoBaTb B CTOAYEM BMAE, CyLLECTBYET TaKxe onunoHalribHasd BO3MOXHOCTb
HaCTEeHHOIro MOoHTaxa.

HacTtonbHoe ycTponcTBo

BbiGeprTe yCTONUMBYHO NOBEPXHOCTb A5 YCTaHOBKM YCTPOWCTBA.

HacTteHHas ycTaHOBKa

C nomolLLbio KOMNMEKTa AN HACTEHHOIO MOHTaXa (CM. akceccyapbl) YCTPOWCTBO MOXET OblTb YCTaHOB-
NEeHo Ha cTeHe.

MHCTPYKUMSA MO MOHTaXy BKIOYEHa B MOHTAXHbIN KOMMMNEKT.

PekoMmeHpauum no ycraHoBKe

SkcnnyaTnpyinTe yCTPOMCTBO NpW KOMHATHOW TemnepaTtype 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Mpu ycTaHoBKE 06paTnTE BHUMaHWE:

* He pacnonaratb yCTPOWCTBO NOA4 MCTOYHMKOM Tenna.

* He pacnonaratb yCTPOWCTBO Y OTKPbITbIX OKOH.

* He noasepraTb yCTPOMCTBO NPSIMOMY COfTHEYHOMY OBMNy4eHuto.

* He pacnonaratb B MecTax C BbICOKOWN BIaXXHOCTbO BO3AyXa.

NMopgknioyeHne u Havyano paboTbl

Beopg npnbopa B 3KcnslyaTauuio paspeLllaeTcsl TONbKO B TOM
crny4ae, ecnv AaHHble 3aBOACKOW TabNIM4YKM COOTBETCTBYHOT
AAHHbIM pervMoHanbHON CeTU HanpsKeHUA.

= Mogkniounte npunaraemelin kabens nutanus (19, Puc. 1) k rmas-
HOMY rHe3ay nuTtaHus (18).

= lNopgkntounTe Kabenb NMTaHMSA B PO3ETKY. Puc. 2
= BknounTe yCTpOMCTBO C MOMOLLBIO FMaBHOrO BbikMoyaTtens (16).

CHATUE TPaHCNOPTUPOBOYHbLIX Kpenexeun
Mepen vcnonb3oBaHWeM YCTPONCTBA HEOOXOAMMO CHATb TpaHCcnop-
TUPOBOYHBIE KPEMEXMU:

= [MoAKNIYUTE 1 BKITHOYNTL YCTPOMCTBO Kak OnMcaHo B 4.2,

= 3akpowuTe KpbIwKy (8, Puc. 1) yctponcTaa.

= HaxxmuTe kHonky Bo3Bparta (4).

¢ 3axnmHble anckn (9, Puc. 1) Bo3BpalyatoTca B UCXO4HOE NOro-
»KEHWe 1 ocTaHaBNMBAlOTCS TaM.

= OTKpOWNTE KPbILLKY YCTPONCTBA.
= CHUMUTE TPaHCNOPTUPOBOUHLIE Kpenexu (23).

Tenepb yCTpOIZCTBO rOTOBO K MCNOJb30BaHUIO.




~,

5.2

JKcnnyaTtauus

YcTtaHOBKa U 3aMeHa KapTpuaxa

YKnagKy u CMeHy KapTpuaxa MOXHO OCYLLECTBIIATb, TONbKO eCNn
OBa 3aXMMHbIX Ancka (9, Puc. 1) HaxoasTca B UCXOOQHOM NOSoXe-
HUW.
= 3akponTe KpbIlwKy 6roka (8, Puc. 1).
= HaxxmuTe KHoMky Bo3spata (4).
¢ 3aXnMHble ANCKM BO3BPALLAOTCH B UCXOAHOE MOMOXeHWE 1
OCTaHaBNMBAKOTCS B KOHLE.

HenocpedcmeeHHO neped oKoHYaHUEM CKOpPOCMmb 8o3epama
CHu)xaemcsi. OmKpbieamb KPbIWKY, MOJILKO €CJIU 3aXKUMHbIe
AucKu NosIHOCMbLI0 0OCMAaHOB8UJIUCK.

Ecniu eo3epam 3aXUMHbLIX OUCKO8 OCIMaHOo8JIeH Haxamuem
Knaeuwu nodaqu, oH He nNpPodosnKaemcsi asmomMamu4ecku.
Ans npodomxeHusi eo3epama noemMopHO HaXkamb Kiaguluy
eo3epama.

= OTkponTe KpbiLKy 6noka (8, Puc. 1).

= KapTtpugx (20) BNOXWTb B yCTPOWCTBO. YUMTbIBATb, YTOOLI Kap-
TpUAX nexan nofd dgpukcatopom (12).

= Bblibepute nporpammy cmewmBanus (15), cm. Takke rmasy 5.1.1.
WHopmaumio o nporpaMmme CMeLIMBaHUS MOXHO HaWUTK Ha Kap-
TpU@Xe B BUAE CUMBOMA «3Be304kn» ® nnn «anmvasa» @.
Jltobble OTTUCKHbIE MaTepurarbl, KOTOPblE HE UMEIOT Takol MapKu-
POBKM, MOTYT BbITh 06paboTaHbl TOMBKO C MOMOLLbIO NPOrpamMbl &0, Puc. 6

= 3akponTe KpbIWwKy ycTponcTea (8, Puc. 1).
KpbILLKy yCTpOMCTBA MOXHO 3aKpbITb TOSNIbKO MPU NPaBUibHO BIOXXEHHOM KapTpuaxke. Ecnu kpbiwka
YCTPOWNCTBA He 3aKpbiTa Hagnexawmnm obpa3om, CBETUTCA KpacHbIN cBeToamnos ,Kpbillka ycTponcTea
oTkpbiTa® (7, Pnc. 1).

= [1ns NoAroToBKM U cTabunusauum cUcTeM KapTpuaKen 4encTBOBaTh NO AaHHBIM MPOU3BOAMTENEN
OTTUCKHbIX Macc.

Mcnonb3oBaTh TONLKO PeKOMEeHAOBaHHbIE NPOU3BOAUTENSIMU OTTUCKHbLIX MacC CMecUTerbHble
conna. Mpu ncnonb30BaHWUM APYrMX CMECUTENbHbIX Conesn MOryT UMeTb MEecTO HenosagKu.

BbiGepuTe nporpaMmmy cMeLlMBaHUs

[Mporpammy cmeLLMBaHNsSE MOXHO BbIOpaTb HaXkaTtuem nporpamMmmu-
pyembIx KHOMOK (15). BbIGop KOHKPETHOW NporpamMmmMbl CMELLNBaHMUS
NOATBEPXKOAETCA 3eNIeHbIM CBETOANOAOM PSIAOM C KHOMKOW COOT-
BETCTBYIOLLEN NPOrpamMMbl.

MporpaMmmbl st CMELUMBaHUS, OTMEYEHHbIE CUMBOMIOM «3BE3404-
kn» ® unu «anmasa» ® MoryT Mcnonb3oBaThCs TOMLKO CO CheLy-
anbHbIMW OTTUCKHBIMW MaTepuanammn 1 KapTpuakem / cMecuTernb-
HbIMW HacagkaMu, KOTopble UMEKT MapKUPOBKY.

OTTUCKHbIE MaTepurarnbl U KAapTPUIKM / CMecuTenbHbIE CUCTEMBI, HE
UMeEtoLLINE MapPKMPOBKN, OOMKHbI 6bITb 06paboTaHbl NporpamMmon
cmeLumnBaHms 6.

O6paTtute BHUMaAHMKE, YTO OTTUCKHbIE MaTepuarbl, KOTOpble 06pabaTbIBalOTCs C MOMOL IO Hemnpa-
BUJIbHOW NporpamMmMbl CMeLIMBaHUA, He OyayT cOOTBETCTBOBaTb CTaHAApTaM KayecTBa, rapaHTu-
pOBaHHbIM NpousBoAUTENEM.

CnepytoLme ycrnosums NPYMEHSOTCA Npy BbiIGope NporpamMmmbl CMELLNBAHNS:

= AKTMBMpYIWTE NPOrpaMmMy HaxaTMeM KHOMKM COOTBETCTBYIOLLEN NporpaMmMbl cMelumBaHmns (15, Puc.7).
¢ BkntoyaeTcsa cBeToanoa psaaoM C KHOMKOW NporpaMmbl.

[ns nporpammbl CMeLLUUBaHWSA NPUMEHSIETCS CreaytoLLee:

* Korga npouecc 3KCTPy3nmn 3aBepLUEH, Bbl6paHHaF| nporpaMmmMma CMeLlunBaHNA OCTaeTCA B pEXUME OXKUN-
[aHus 1 OCTaeTCHa aKTUBHOM Npun BbIKITIO4YEHNN yCTpOVICTBa.

* Mpw 3ameHe KapTpumka, NiyHxXepbl JOMHKHbI ObITb NepeMeLleHbl B UCXOAHOE MOSIOKEHUe U NporpaMmMa
CMeLUVBaHMs1 OTKITIOYaeTCsl.

-7-



5.3

N, N, N,

N,

5.4
5.4.1

5.4.2

+ Korga nnyHxepbl BO3BpALLAKTCS B MCXOQHOE MOMOXEHWe, KpbilLKka YCTPOWCTBA OTKPLIBAETCSH U HU OgHa
nporpaMma CMeLUVBaHVs He akTUBMPYETCS, ¢/ KHOMKKU NporpaMmMbl OyaeT muraTb.

» Ecnu kpbliwka ycTponcTBa 3akpbiTa, ¢/g noracHeT. Ecnu Kpbllika yCTPOMCTBa OTKPLIBAETCS, Y HU OAMH
NpOLEeCC IKCTPY3nn He Bbin 3anyLLeH 1 He BKNoYEHbl MPpOorpaMmbl CMeLLeHMBasi, CBETOANOA HavyHeT
MuUraTb CHOBa.

» Ecnu onepartop HaxxumaeT ofHy U3 KHOMOK nogayu (noxka ottucka (2, Puc.8) unu gosatop (3, Puc. 8)
6e3 BbiGopa NporpamMMbl CMeLLMBaHKs, nporpamma 0 6yaeT akTuBMpoBaHa asTomaTtuyeckn. Ceetoau-
of PAAOM € KHOMKO &) HaYHeT MUraTh CHOBA.

+ OnepaTtop MOXEeT NepenTy OT OAHOI NporpaMMbl CMELLMBaHWSA K Apyroii B Nio6oe Bpems, HaxaB Ha
KHOTMKY COOTBETCTBYHOLLEN NMPOrpamMmbi.

AKCTpPYy3UA

= [NoarotoBnTh YCTPOMCTBO Kak onucaHo B rn 5.1.
= HaxaTb knasuwy nogaun (2) unu (3) n ygepxmeaTtb HaXKaToun:
- Jloxxka onst otTmcka (2), BbICOKasi CKOPOCTb BblaBMNMBaHNS
unm
- AncneHcep (3), HA3KaA CKOPOCTb BblAABMMBAHUS

¢ CmecutenbHbIv WwecturpaHHuk (13, Puc. 1) HadnHaer Bpa-
LWaTbCHA N aBTOMATUYECKN BXOAUT B CMECUTENBbHOE COMIo
(21, Puc. 1) n notoM cHoBa OCTaHaBMMBAETCS.

¢ 3aXUMHbIEe ANCKM NePeMEeLLatTCs C BbICOKON CKOPOCTbIO A0
BCTPEYM C OTTUCKHBIMU Maccamu.
¢ MNpwv BCTpeye ¢ OTTUCKHBIMU MaccaMu NPOUCXOAUT aBToMaTU-
Yyeckoe nepekstoyeHne Ha BbIGpaHHy CKOPOCTb BblaaBnmBa-
HVS1 U Ban CMEeCUTeSst HauMHaeT BpallaThCs.
=> 3anonH1Tb NOXKY ONs OTTUCKa UMK AUCTEeHcep.
= OTNyCcTUTb KNaBuLLy Nofayu, Kak TONbKO 3aMeLLlaHo HY)XHOe KONMYecTBO maTepuana.
¢ 3aXMMHbIE ANCKM BbINOMHAOT KOPOTKMI pasrpy304Hblii X0, YTOObl He BbICTynana UsnuwHsAS OTTUCK-
Hasi Macca.
3axumHbie Aucku Mo2ym deu2ambCsl MOJILKO MpuU 3aKpbIimMoli KpbilKe ycmpolicmea.

Mpu exode cMecumenibHO20 WecmuzpaHHUKa 8 cMecumesibHoe COMJI0 Mo)xem 6bImb ClibIWeH
wym. 3mo npoucxodum Mo (hyHKYUOHaNIbHbIM MPUYUHaM.

B cny4yae Hogoz2o Kapmpuadka usu ecsiu noemopHo eKsiadbieaemcsi Y)Ke ucrosib308aHHbIl Kap-
mpuodi, nepebie 5 cM ommMuUCKHO20 MamepuaJsia HeJlb351 UCMoJib308amb.
Yyumsbieamb pekomeHdayuu npou3zsooumersiss OmmUuUCcKHOU Macchbi!

Kozoa Kapmpud)K 80 spems ebl0aesiusaHuUsi cmaem nycmbiM, 3a>KUMHbIe ducKu aemomMamu4ecKu
eoisepauwaromcs 8 ucxo0Hoe rnoJsioxeHue, Ymobbl MOXXHO 6b1J10 6blcmpo 8JI0)KUMb HO8bIU Kap-
mpud)l( u 3anycmumb Ho8bIl rnpouyecc ebl0aesiusaHusl.

MHankaTop ypoBHS U ocTaTKa

MHaukaTop ypoBHA

MHauvkaTop ypoBHS 3anofnHeHns (1) NOMOXeT OLEHUTb KONMMYECTBO = 1
MaTepuana, ocTaBLUErocs B KapTpuaxe.

B Cliy4ae HOBOro Ui o4eHb 3anoJIHEHHOIo KapTpuaxa KpaCHbIVI
YKa3aTesib B Ha4arne eule He BUAHO B CMOTPOBOM OKOLLIKE.

YkasaTtenb NosiBASEeTCs TONbKO NOCe TOro Kak 3aXMMHbIE ANCKN
BOWAOYT B KAPTPUAXK NPUMEPHO Ha 25 MM. 8

OnpepeneHne ypoBHS ocTaTka

SYMPRESS Il ocHalleH anekTpOHHOM CUCTEMON OOHapYXeHWs
YPOBHs1 3anonHeHus. Korga B KapTpuaXke OCTaHETCS OTTUCKHbIN
MaTepuarn, KOTOporo XBaTuT, YTOObI 3aNONMHUTEL NPUONN3NTENBLHO
O[HY OTTUCKHYHO JTOXKY, 3aropuTCsl XKENTbIA CBETOAMOS «YPOBEHb
octatka» (5).

YkasaTtenb npwn 3TOM npeBbIlIaeT OTMEYEHHbIN JManas3oH ocTar- Puc. 9
KOB.

LI




6.1

N, -

6.2

6.3

Uuctka / ObcnyxuBaHue

Annapat He coaepXUT BHYTPU AeTarneu, KOTopble HyXAalTCA B TEXHUYECKOM 06CyXXUBaHUM.
OTKpbITME YCTPOUCTBA, KPOME CriyyaeB, ONUCbIBaeMbIX B AaribHeNLWeM, HegonycTumol!

Hukorpa He VICI10.l1b3yI;1Te MowLuwine cpencTtBa, cogepxawme pactBopuTenu.

[ns o4NCTKM HMKOrQA He UCNONbL30BaThb ropsAYunii nap!
YUT06bI O4YMCTUTL YCTPOMCTBO, MPOTPUTE €50 BIIAXKHOM TKaHbIO.

OuncTka BHYyTPEHHUX NOBEPXHOCTEMN

» Otcek kapTpugxa (14, Puc. 1):
EMKoOCTb ANs KapTpuaXa nerko noYncTuTb, ecnu 3axnmHble amcku (9, Puc. 1) Bo3spatnnumce.
» 3axumHown auck (9, Puc. 1) n kpbiwka wnuHgens (10, Puc. 1):

[nsa yoaneHnsa oCTaTkoB Ha 3aKUMHbIX OMCKaX UMW KPbILLKaX LWNNHAENS 3aXKMMHbIE UCKU MOXHO nepe-

MECTUTb B NPUrogHOE MONOXEHWE NPY 3aKPbITON KPbILLKE YCTPONCTBA, 6e3 BNOXEHHOIO KapTpuaa.
HUKOI'OA He unctutb camu wnuHgenu (11, Puc. 1). Cma3ka Ha wnuHpensax Heo6xoauma Ansi Hop-
ManbHoM paboTbl yCcTpoMCTBa.

Cosem:

Ocmamku ommucKHO20 Mamepuaria J1e2Ko y0aJsisiromcsi Cyxoll mKaHbto unu 6yMmaxHoll canghem-
Kod.

Kpome BnakHoro npoTupaHns paspeLleHbl CreayroLLme YACTALLME CpeacTBa:

* Aaposonb Incidur (Ecolab)

» Candertku Incides N (Ecolab)

Mocne nNpyMeHeHnst 3TUX CPeaCcTB HEOOXOAMMO XOPOLLIO NMPOBETPUTL, YTOBbI M36exaTb B3PbIBOONACHOM
cpensbl.

3amMeHa gucka nnyHxepoB

Bcrencrtaue TpeHus 3axnmHbix guckos (9, Puc. 1) o BHYTpPEeHHIOK CTOPOHY KapTpuaxa (20, Puc. 1)
3aXXUMHbIE OUCKM noanexaTt u3Hocy. ClMLIKOM CUITbHO U3HOLLEHHbIE 3a)XKMMHbIE AWCKN MOTYT MOBPeanTb
pyKaBHbIN NakeT B onopHoM kapTtpuaxe (20, Puc. 1).

Kpome Toro HenpaBuibHO BIIOXKEHHbIN KapTPUOK MOXET NPUBECTU K MOFIOMKE OL4HOI0 U3 3aXXMMHbIX ANC-
KOB.

nOSTOMy 3aXXNUMHbIEe OUCKN MOXHO MOJ1y4YUTb KaK 3an4yacTb.
Hy)KHbIl;l OnAa CMeHbl MHCTPYMEHT U OnnucaHne npouecca npnaarTcd 3an4acTtu.

3amMeHa KpbILKN YCTPOMNCTBA

Kpbiwky yctponcTsa (8, Puc. 1) MOXHO Nony4nTb Kak 3anyacTb.
VIHCTpyMeHT Heobxoaum Ans 3aMeHbl, U onucaHue npoLleaypbl NpuUnaratoTcs K 3anacHom YacTtu.

3ameHa npegoxpaHuTerneu

I'Iepe.q 3amMeHoM npegoxpaHuTena OoTKNnw4uTe an60p OT CeTU ANeKTponnTaHusa, oTcoeaunHUB Ka-
6enb NUTaHuA ot PO3eTKWN.

3ameHsinTe NpeaoxXpaHUTENn ToNbKo aHanorMyHbiMu. O6paTuTech K pasgeny « TeXHUYeckne xapakrepu-
CTUKW».
Hukorga He ucnonb3yiTe NpegoxpaHUTenu ¢ 6onee BbICOKUM HOMUHANoOM.

= OTKnoYNTE YCTPOUCTBO.
= WN3BnekuTe aepxarens npegoxpaHutens (17).
= CHMMUWTE HeucnpaBHbIN NPpegoXpaHUTENb U BCTaBbTE HOBBIN.

= YcTaHoBWTe gepxaTernb npeaoxpaHuTens obpartHo, ybeavs-
LUMCb, YTO OH MOJTHOCTbIO BOLLET.




6.5 3anyactu

BbiCTpoMsHalwmBaoLWmecsa getanm n 3anyacty Bel Mmoxete HanTu
B CMMCKe 3anyacTten B UHTepHeTe Ha canTe www.renfert.com/p918.

BeeeauTte ctoga criegyrowimn Homep aptukyna: 61000000.
[eTanu, NckntoYeHHble U3 rapaHTuK, (bbiCTpoM3HaLLMBatOLMECS

[eTanu, pacxogHble matepuarsl) NOMeYeHbl B CIUCKE 3anyacTen.
Homep cepun 1 gata M3rotoBrneHns ykasaHbl Ha PUPMEHHON Ta-

onunyke npubopa.
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YcTpaHeHMe HencrnpaBHOCTEN

Ownobka

MpuuunHa

KoppekTupytoliee gencreme

CBeToanoaHble MHOAMKaATOpPbI
(5, 6, 7, Puc. 1) He cBeTATCA,
3aXUMHbIe AUCKN HEBO3MOX-
HO NepeMecTUThb.

* YCTPOMCTBO He BKIOYaeTCA.

* Bkntounte yCTpOMCTBO C MOMOLLbIO FMABHOIO Bbl-
kntovatens (16, Puc. 1).

YCTpOMCTBO He BKIKOYaeTCA.

* lLHyp nuTaHnsa HenpaBunbHO NOA-
KIOYEH K YCTPONCTBY.

* MNeperopen npegoxpaHuTens.

* HeT HanpseHus B poseTke.

* HencnpaBHoOCTb yCcTponcTBa.

* Y6eauTtecs, 4YTO BUIKa yCTPONCTBA BKIIOYEHa npa-
BUnbHO (Puc.2).

» 3amMeHuTe NpefoxpaHnTens (CM. K . 6.4).

* [poBepbTE HanNUune aneKTPONUTaHNs B PO3ETKE.

* BepHute ycTponcTBo Ha peMoHT

3aXUMHbIe AUCKN HEBO3MOX-
HO NnepeMecTuUTb, CBETOAM-

oA ,,Kpblwka yctponcrea“ (7,
Puc. 1) cBeTuTCA Mnu muraer.

* KpbiLlwka ycTponcTBa He 3akpbiTa.

* 3akponTe KpbILWKy ycTporictea (8, Puc. 1) u npo-
BepbTe, YTOObI KAPTPUAXKM BbINKU YCTaHOBMEHbI Npa-
BUIMbHO. MNpu HE0BXOAMMOCTW YCTaHOBUTE KapTpua-
XU NpaBUnbHO.

3aXXUMHbIe QUCKU Hae3XaloT
Ha KapTpUaXX MeasieHHO.

* KpbILLKY OTKpbINK, Npexae Yem non-
HOCTbH OCTaHOBUIMUCb 3a>XUMHbIe
anckun. Ewle He coxpaHeHo cTapoe
nonoXxeHne KapTpuoxa.

» HaxaTtb knasuwy Bossparta (4, Puc. 1) n nogo-
XAaTb, MOKa 3aXXMMHbIE AUCKN OCTUTHYT MCXOLHO-
ro NornoXeHnsi n NONHOCTbI0 OCTaHoBATCS. [Nocne
3TOr0 MOBTOPHO NEPEMECTUTCH Ha KapTPUAX.

He ynaeTcs usBneus / ycraHo-
BUTb KapTPUAXK.

* 3aXXMMHbIEe OUCKUN He BO3BpaTUINCh
B NCXOOHOE NoJioXXeHune.

* HaxaTb knaBuwy Bo3sparta (4, Puc. 1) n Bo3Bpa-
TUTb 32XXUMHbIE ANCKM, MOKa OHW HEe OCTaHOBATCA
aBTOMaTUyeckn. Tem camblM JOCTUraeTcs UCXOOHO-
e nonoxexwve (cMm. rmasy 5.1).

CnblwnmMble WwyMbl Apu 3a-
XoXxgeHun Bana B cMecu-
TeNlbHYH0 HacapgkKy.

+ Ban BblgBUraeTcs npv NnomoLLm
NpY>X1HbI [0 yropa.

» OByCroBneHo KOHCTPYKLMEN.
» CMecuTenNbHYH HacaaKy YCTaHOBUTL NMKLb NO34-
Hee.

CmecuTtenbHoe conno (21,
Puc. 1) He BpawaeTcs.

* CMecuTEnNbHbIN LWECTUTPaHHUK HE
BOLLIES.

» Matepwvan 3aTBepaen B CMecuternb-
HOW Hacagke.

» Cpabotana TepMo3alluumTa gBurarte-
na cMecuTens.

* YbeamTech, 4TO KapTpWOXK YCTAHOBMNEH NPaBUIbHO.
* YCTaHOBWTb HOBYIO HacagkKy.
* [laTb OCTbITb YCTPOWCTBY NpnbNuanTensHo 30 MUH,

YUUTBIBATb NPOAOIKUTENBHOCTb BKIOYEHUS (2 MUH
pabota, 5 M1H nepepeIB).

yCTpOﬁCTBO caMoCToATesNIbHO
CHMXXaeT CKOpPOCTb BblaaBiun-
BaHUA.

* YCTponcTBO 06HapyXMBaeT BbICOKY-
10 BA3KOCTb M aBTOMaTU4ECKN CHU-
)KaeT CKOPOCTb IKCTPY3nUK U CKO-
pOCTb BpaLLEHUss CMecuTensi.

* 3arpsisHeHuVe (Hanpumep Mycop) B
aepxarene KapTpugxa.

* HepocrtatoyHasa cmaska wnuHae-
new.

* He BblgepxvBaeTcs Bpemsi nepe-
pbiBa.

* OTO NPOUCXOAUT TOMbKO €CMNU OTTUCKHBIN MaTepu-
an obnagaeT BbICOKOW BA3KOCTBIO UMW CIIMLLKOM
XonogHbI. CM. MHCTPYKUMto no obpaboTke (Temne-
paTypa nepepaboTku) Npou3BoanUTENS .

» O4nCTUTE BHYTPEHHME NOBEPXHOCTM AepKaTens
KapTpuapka 1 Aucka niyHXepos.

» CMaxbTe LWNMHAENu.

* [epepbiB MUHUMYM 5 MUH.

CmecutenbHasa Hacagka (21,
Puc. 1) nmeet yteuku.

* HenpaBunbHbIn BbIGOp cMecuTeNb-
HOW Hacaaku.

* HakoHe4HuK cmecuTens / naket
¢onbrn He COBMECTUMBI.

* Micnonb3yinTe cMecuTernbHbIN HAKOHEYHWK, PEKO-
MeHOO0BaHHbIMW MPON3BOAUTENEM.

* O6paTnTech K NPON3BOAUTENIO CMECUTENBHOIO Ha-
KOHeYHuKa / nakeTta ornbru.
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OwunodkKa

MpuunHa

KoppekTupyrouwee nemcreme

Tpy6uaThbIii nakeT UMeeT yTey-
K1 UK NOBPEXAEHUS.

* [INCK NITyHXEPOB CMLLKOM CUIlb-
HO M3HOLLIEH WIN MOBPEXIEH, B pe-
3ynkTaTe Yero TpybuaTblii naket
Obln 3axaT Mexay AUCKOM MiyHXe-
POB 1 KapTPUOXKEM.

« MaTepuan yacTvuHo 3aTBEpAEN B
KapTpuaxe.

» 3ameHuTe anck nnyHxepos (cm. rm. 6.2).

» 3ameHuTte kapTpuax (cm. rm. 5.1).

Mopaya ocTaHaBnMBaeTcH 6e3
BUAUMBbIX NPUYUH, U YCTPON-
CTBO MMeeT KOPOTKUI Xona.

» MaTepuan 3aTBepaen B KapTpuaxe.

* /icnonb3ynTe HOBYIO CMECUTENbHYI0 HacaakKy.

MNopava npekpawaetcs 6e3
BMAUMbIX NPUYKH U Npecco-
BOYHbLIN OUCK BO3BpPAaLLaloTCs
B UCXOAHOE NorioXeHue.

* KoHTponnep oGHapyxwun neperpys-
Ky.

- MaTepuan 3aTBepaen B kKapTpuoxe.

* HepocTatouHas cmaska WnuHae-
nemn.

* OTTUCKHbI MaTepuan CrMwKoM xornoaHbli. O6pa-
TUTECb K MHCTPYKUMUSIM Npou3BoauTenst no obpa-
6oTKe .

 Vicnonb3yite HOBbIN KapTpuax.

* CMaxbTe LWNUHAENW.

CeeToauoabl cMecUuTenb-
HbIX MPOrpamMM MUraroT, Korga
KpbILIKa yCTPOMCTBA OTKpPbITA.

* He BblbpaHa nporpamma cmeLuvBa-
HUS.

* Boibepute npaBunbHyto nporpaMMmy CMeLLVBaHUS
AN OTTUCKHOrO MaTtepuana (cm. pasgen 5.1.1).

8

TexHn4yeckue cneuundpumkauum

Ne uspenus: 2 00 9000 6100 1000 6100 3000
HanpsikeHne ot ceTu: 230V 120V 100V
CeteBas yactorTa: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
MoTpebneHue: 280 VA

CeTeBov NpegoxpaHUTensb: 2 x T2AH 2xT3,15AH

abapuTbl (BbICOTa X LUMPUHA X ANUHA):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 AloriMoB))

Macca (nycton):

7,0 kr

YpoBeHb Lyma:

<70 aB(A)

Knacc 3awurhbl:

Knacc | (nepBbliif)

9 TlapaHTuA

Mpu ycnoBuu npaBuIbHOMO MCNOMb30BaHWSA yCTporicTea, Renfert gaeT rapaHTWiO Ha BCE KOMMOHEHTHI
cmecuTenbHoro yctponictea SYMPRESS |l cpokom Ha 3 roaa.

Mpegnockinkon Ans npegbsaeneHns TpebosaHnn 06 MCNONMHEHUN rapaHTUNHBLIX 0653aTenbCTB ABMASETCS
Hanuyne opurnHana cyeta no NpoAaxe, BbI4AHHOMO CreunanuampoBaHHON TOProBeN.

Ha petanu, noaBepXeHHble eCTeCTBEHHOMY U3HOCY (6bICTpOI/I3HaLLII/IBaI'OLLI,MeCF| E,eTaJ'II/I), M Ha pacxoa-
Hble OeTanun rapaHTnda He pacrnpoCcTpaHAETCA. OTWn geTanu OTMeYeHbl B CMUCKE 3an4yacTen.

rapaHTVIFl npeKkpawlaeT cBoe OencTeme B ClnyYae HeHaanexalwlero ncrnosib3oBaHnA, HEUCNOJTHEHUA UH-
CprKLl,I/IIZ no aKcnnyartaunun, YNCTKe, yxoay U NOAKITHYEHUIO, B Clly4ae UCNOoJ1b30BaHNA 3anyacrten Opyrux
I'IpOVI3BO,CI,I/ITeJ'IeIZ N B Cly4daax HeOoObIYHbIX UMK HeOOoNnyCTUMbIX C TOYKM 3PpEHUA NHCTPYKLUKMK NO 3KCnJ1ya-
Taunn BMeELLATENbCTB.

lapaHTWiHbIe YCIyrn He ABNSOTCS NMOBOAOM AN NPOASIeHUs] rapaHTuu.
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10.1

10.2

10.2.1

134

UHdopmaumsa o6 yTtunmsauumm

YTunusauus pacxoaHbIX MaTepuanoB

HYCTbIe KapTpuaxu n pr6anb|e NakeTbl, a TakXkXe NCNoJib30BaHHbIE CMECUTESIbHbIE HaCaaKn OOJTXHbI
YTUITN3NPOBaTbCA B COOTBETCTBUN C MHCTPYKUUNAMK NMPOn3BOOANTENA.

YTunmsaumsa MHCTPYMEHTOB

YTunusaumsi npubopa OormkHa NponsBoanTbLCS crieuyanu3npoBaHHbIM npeanpusatiem. MNpu aTom Heobxo-
AVMMO NPOoNHOPMMPOBaTL 3TO NPeanpuaTME 06 onacHbIX AN 300POBbsi OcTaTkax B npubope.

Yka3aHue no ytunusauum ana ctpaH EC

B uensix nogaepkaHust U oxpaHbl OKpy»KatoLLe cpeabl, 36exaHus 3arpsisHeHNst OKpy»KatoLLei cpeapl v
yNyylLEHUs NPaKTUKM NOBTOPHOIO MCMoSb30BaHWe Cbipbs (yTuUnusauum), EBponeiickas komuccus pas-
paboTana pekoMmeHaaLum, CornacHO KOTOPbIM NPOVU3BOAUTENMN AOIMKHbI BEPHYTb NEKTPUYECKNE U SNEK-
TPOHHbIE NPUGOPbLI, YTOGLI HANPaBUTb UX HA YTUMM3aLMIO UM NepepaboTky.

B CTpaHax EBpOI'IGFICKOI’O Cotoza YCTpOﬁCTBa, onpegeneéHHble 3TUM CUMBOJIOM He MOryT yTUIIn3un-
poBaTbCA BMeCTe C OObIYHbIMU TBepAbiMU ObITOBbIMM OTXO4AMM.

[nsi nony4yeHns AONOMHUTENBHON MHpOPMAaLMK O MPaBUIIbHONM YTUNM3aLMKN OTX040B obpallanTecs B
MECTHbIE OpraHbl BNacTu.

Bo3MOXHbI U3MEHEHUS.
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1.2

Introducao

Simbolos utilizados

Os seguintes simbolos sdo usados nestas instrugdes e na propria unidade::
Seguir as instrucdes de uso!

Perigo
Risco de ferimentos graves!

Corrente elétrica
Indica perigo devido a corrente elétrica!

Atencgao
O nao cumprimento das informag¢oées pertinentes pode resultar em danos na unidade.

Observagéao
Fornece informacgdes Uteis ao operador para facilitar o trabalho com a unidade.

Vocé pode encontrar as instrugdes de operagdo também em formato eletrénico em nosso site
www.renfert.com/p915. Introduza ai o seguinte nimero de artigo: 6100 0000.

Respeite o tempo de operagao.

Apo6s 2 minutos de operacao, é necessario fazer uma pausa de pelo menos 5 minutos. Apés o
processamento sucessivo de 3 cartuchos completos (30 impressées, moldeira média), deve-se
respeitar uma pausa de 2 horas. Enquanto isso,0 aparelho pode ficar ligado.

Os regulamentos da UE aplicaveis ao produto foram observados.

O equipamento esta sujeito as disposi¢cdes da Diretiva REEE, internas a UE.
Fabricante

Dados do fabricante

Dispositivo médico

Utilizagao reservada a pessoal técnico.

Enumeracao que deve ser tida especialmente em conta.
* Enumeragéao
- Enumeracgao subordinada

= Ipstrugéo de procedimento / agdo necessaria / entrada / sequéncia de operacgoes:
E-lhe solicitado que execute a agao indicada na sequéncia especificada.

¢ Resultado de um procedimento / reagéo do aparelho / reagéo do programa:
O aparelho ou programa reage a sua agao ou porque ocorreu um determinado evento.

Outros simbolos seréo explicados a medida que forem surgindo.

Declaracao de conformidade CE

Nés, Renfert GmbH, declaramos pelo presente documento que este produto:
SYMPRESS II

Numero de artigo: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

corresponde as seguintes regulamentacgdes europeias:

Regulamento (UE) 2017/745
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Seguranca

Usando estas instrugoes de operagdao como base, instrua todos os operadores da unidade rela-
tivamente a area de aplicagao, aos possiveis perigos durante a operagao e a utilizagdo adequada
da unidade.

Mantenha estas instru¢des de operagéo prontamente disponiveis para os operadores.

Em caso de queixas e de incidentes relacionados com o dispositivo médico, por favor informe
imediatamente a Renfert. Renfert examinara o assunto e comunicara incidentes graves as autori-
dades dos estados membros em questao.

Utilizacao adequada

O SYMPRESS foi concebido exclusivamente para a dispensacdo de materiais de impressao de precisao
com 2 componentes. O SYMPRESS funciona com cartuchos 5 : 1 ou tubos para a recarga de cartuchos
de varios fabricantes. S&0 usados pontas misturadoras com unidades de cabeca hexagonal para a mis-

tura.

Obedeca sempre a todas as instrugdes de seguranga e processamento fornecidas pelo fabrican-
te!

S6 podem ser usados as pontas misturadoras especificadas pelo fabricante.

Condi¢coes ambientais para operagao segura

A operagao segura da unidade s6 pode ser garantida sob as seguintes condi¢des ambientais:
* Em ambientes interiores;

* Até uma altitude de 2 000 m acima do nivel do mar;

* A uma temperatura ambiente de 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

* Com uma umidade relativa maxima de 80 % a 31 °C [88 °F], diminuindo linearmente até uma umidade
relativa de 50 % a 40 °C [104 °F] *);

« Com uma alimentagéo elétrica cujas flutuagdes de voltagem nao excedam 10 % do valor nominal;
» Sob condig¢des de nivel 2 de contaminagao;
» Sob condigbes de categoria Il de sobrevoltagem.

*) Entre 5 —40 °C [41 — 104 °F], a unidade pode trabalhar com uma umidade relativa de até 80 %.
As temperaturas entre 31 — 40 °C [88 — 104 °F], a umidade deve diminuir proporcionalmente de forma a garantir
a prontidao operacional (p.ex., a 35 °C [95 °F] = 65 % umidade; a 40 °C [104 °F] = 50 % umidade). A unidade néao
deve ser colocada em funcionamento com temperaturas acima de 40 °C [104 °F].

Condi¢cdes ambientais para conservacgao e transporte

Garanta as seguintes condi¢des ambientais durante a conservagao e o transporte:
* Temperatura ambiente - 20 — +60 °C[-4 — + 140 °F],
» Umidade relativa maxima de 80 %.

Indicagoes de perigo e avisos

AN A

Indicagbes gerais

Para utilizagao exclusiva em ambientes fechados. A unidade foi concebida exclusivamente para
aplicacao em condicoes secas e nao pode trabalhar ou ser armazenada em ambientes abertos ou
umidos.

A unidade s6 pode trabalhar com um cabo de alimentag¢ao adequado a alimentacao elétrica local.
O aparelho s6 pode ser ligado a tomadas que possuam o sistema de condutor de protecgao.

O plugue do cabo elétrico tem de estar facilmente acessivel.

Para desconectar o equipamento da rede elétrica, remover o plugue da tomada.

Controlar regularmente os cabos de ligagao (por ex., o cabo elétrico), as mangueiras e a carcaga

(por ex., teclado de membrana) a fim de verificar se apresentam danos (por ex., pregas, fissuras,

porosidade) ou desgaste por envelhecimento. Equipamentos com cabos de ligagdo, mangueiras

ou pecgas da carcaga danificadas ou outros defeitos nao podem mais ser colocados em funciona-
mento!
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O equipamento s6 pode ser colocado em funcionamento se os dados da placa de caracteristicas
corresponderem as especificagoes da rede elétrica da regiao.

Desligue sempre a unidade da tomada antes de iniciar qualquer trabalho nos componentes elétri-
cos da mesma.

Leia com atencao as informagdes sobre perigos ou avisos fornecidas pelo fabricante do material.
Nao colocar a unidade em funcionamento em areas propensas a explosao.

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposi¢cdes nacionais aplica-
veis a operagao e as inspegdes de segurancga regulares dos equipamentos elétricos em estabele-

cimentos. Na Alemanha, estas consistem no regulamento MPBetreibV, em conjunto com a norma
DIN EN 62353 (VDEO0751).

Neste aparelho sé podem ser utilizados acessoérios e pecgas de reposigao fornecidos ou autoriza-

dos pela Renfert GmbH. A utilizagado de outros acessoérios ou pecgas de reposi¢ao pode prejudicar
a seguranca do aparelho, originar o risco de lesdes graves, resultar em danos para o ambiente ou
danificar o produto.

Informacgoes sobre Registo, Avaliacdo, Autorizagao e Restricao dos Produtos Quimicos (REACH)
e sobre substancias que suscitam elevada preocupacao (SVHC) podem ser encontradas em nos-
so sitio Internet em www.renfert.com na se¢ao Suporte.

Indicagoes relativas a compatibilidade eletromagnética (CEM)

Vocé pode encontrar as indicagdes relativas a compatibilidade eletromagnética (CEM) na seg¢ao separa-
da no final deste manual.

Pessoas autorizadas

Este produto ndo pode ser utilizado por menores de 14 anos de idade.
Apenas pessoas com formagao adequada podem trabalhar com e fazer a manutengao da unidade.

Quaisquer reparos nao especificamente descritos nestas instru¢gdes de operagéo sé podem ser executa-
dos por um eletricista qualificado ou revendedores autorizados.

Exclusao de responsabilidades

A Renfert GmbH devera ser absolvida de todas as reclamagdes por danos ou garantia se:

O produto for usado para quaisquer fins que nao os citados nas instrugdes de uso;

O produto for alterado de qualquer forma que nao segundo as alteragdes descritas nas instrugoes
de uso;

O produto for reparado por individuos nao autorizados ou se ndo forem usadas exclusivamente
pecas Renfert OEM;

O produto continuar a ser usado, apesar de falhas de seguran¢a ou danos ébvios;

O produto for sujeito a impactos mecanicos ou quedas.

Nao aceitamos quaisquer responsabilidades por danos provocados por pontas misturadoras,
tubos ou cartuchos rachados.

Descricao do produto

Descrigao geral

A unidade SYMPRESS para mistura de materiais de impressao facilita a dispensagao e mistura de mate-
riais de impressao odontolégica com 2 componentes.

Podem ser usados na unidade cartuchos 5 : 1 ou tubos em suportes de cartuchos de diferentes fabrican-
tes. Com SYMPRESS, é possivel realizar a mistura e dispensacao de materiais de impressao assinala-
dos com os simbolos ® ou ® em metade do tempo dos materiais de impress&o convencionais, usando o
programa de mistura correspondente (poupando tempo!). Os programas de mistura controlam o avango
dos émbolos e a velocidade rotativa da cabega hexagonal.

Podem ser utilizadas apenas as pontas misturadoras que tenham sido designadas aos respectivos mate-
riais pelos fabricantes do material de moldagem.
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3.2

Unidade e controles

1 Indicador de capacidade

2 Botao de avancgo do “painel de impressao”
(velocidade de dispensagao normal)

3 Botao de avanco da “seringa de impressao’
(velocidade de dispensacao lenta)

Botéo de retorno

LED amarelo, indicador de nivel residual
LED verde, unidade ligada (ON)

LED vermelho, tampa da unidade aberta
Tampa da unidade

Placa de impresséao

10 Coberturas dos eixos

11 Eixos

3

© 00 N O O b

a

Lingueta de retencao
Extremidade hexagonal
Leito do cartucho

Botdes de controle e visor LED para progra-
mas de mistura

Interruptor de alimentacgéao
Fusivel

Interruptor de alimentagéo
Cabo de alimentacgéao
Cartucho / cartucho com tubo
Bico de mistura

Conector para assisténcia

Fig. 1
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3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Embalagem padrao

1 Unidade de mistura SYMPRESS
1 Cabo de alimentacao
1 Folheto de instrugbes de uso

Acessorios
6000 0100 Kit de suporte de parede

Colocando em funcionamento

Instalacao

O equipamento deve ser utilizado como equipamento montado no chéo, a montagem na parede também
é possivel como opcgéo.

Unidade de bancada

Selecione uma superficie estavel para instalar a unidade.

Suporte de parede

Com a ajuda do kit de suporte de parede (consulte a se¢gado de acessorios), a unidade pode ser instalada
em seguranga numa parede. As instrugdes de instalagdo encontram-se incluidas no kit.

Recomendacgoes de instalagao

Operar o equipamento a temperatura ambiente 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Observar durante a instalacao:

* Nao colocar o equipamento sob uma fonte de calor.

» N&o colocar o equipamento perto de janelas abertas.

* Nao deixar o equipamento exposto a luz solar direta.

» Nao deixar o equipamento exposto a alta umidade.

Ligacao e inicializagao
O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento se os

dados da placa de caracteristicas corresponderem as especi-
ficagOes da rede elétrica da regiao.

= Ligue o cabo de alimentagao fornecido (19, Fig. 1) a entrada de
alimentacao (18).

= Ligue o cabo de alimentag&o a tomada.

= Ligue a unidade usando o interruptor de alimentagao (16).

Remocao do dispositivo de retengao de transporte
O sistema de retencéo de transporte deve ser removido antes de

se trabalhar com a unidade::

= A unidade foi conectada e ligada conforme o descrito na secgéo 4.2.

= Feche a tampa da unidade.

= Pressione o botao de retorno (4).

¢ As placas de impresséo (9, Fig. 1) retornam a sua posi¢ao de
saida e param.

= Abra a tampa da unidade.
= Remova o dispositivo de retencéo de transporte (23).

A unidade encontra-se agora pronta para utilizagao.
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Operacao

Instalacao e substituicao de cartuchos

Ainsergéo, assim como a troca de um cartucho, so6 € possivel
quando as duas placas de impresséo (9, Fig. 1) estiverem em sua
posicéo de saida.

= Feche a tampa da unidade (8, Fig. 1).
= Pressione o botao de retorno (4).

¢ As placas de impressao retornam a sua posicao de saida e
param automaticamente no final.

Pouco antes do final, a velocidade de retorno é reduzida.
Abrir a tampa apenas quando as placas de impressao tiverem
parado completamente.

Se o retorno das placas de impressao for interrompido pres-
sionando um botao de alimentagao, ele ndo prossegue au-
tomaticamente. Para prosseguir com o retorno, o botao de
retorno deve ser pressionado novamente.

= Abra a tampa da unidade (8, Fig. 1).

= Inserir o cartucho (20) no equipamento. Observe que o cartucho
esta localizado sob o dispositivo de extensao (12).

= Selecione o programa de mistura (15), consulte também a
secgdo 5.1.1. As informacgbes sobre o programa de mistura
encontram-se no cartucho na forma de um “asterisco” @) ou
“diamante” @ .

Os materiais de moldagem que n&o apresentem estes simbolos
s6 podem ser processados usando o programa .
= Feche a tampa da unidade (8, Fig. 1).

A tampa do aparelho s6 pode ser fechada quando o cartucho estiver inserido corretamente. Se a tam-
pa do aparelho nao estiver fechada corretamente, o LED vermelho “Abrir tampa do aparelho” (7, Fig. 1)
se acendera.

= Para a preparagéao e nivelamento dos sistemas de cartucho, proceder de acordo com as instru¢des do
fabricante do material de moldagem.

Utilizar apenas as pontas misturadoras recomendadas pelo fabricante do material de moldagem.
Se outras pontas misturadoras forem utilizadas, podem ocorrer falhas de funcionamento.

Selecao do programa de mistura

O programa de mistura é selecionado pressionando os botdes de
programa (15). A selegdo de um programa de mistura especifico é
confirmada pelo LED verde ao lado do botdo do programa relevante.

Os programas de mistura assinalados com um “asterisco” ® ou “dia-
mante” ® s6 podem ser usados com materiais de moldagem espe-
ciais e sistemas de cartuchos / bicos de mistura com estes simbolos.

Quaisquer materiais de moldagem e sistemas de cartuchos / bicos
de mistura que nao apresentem estes simbolos devem ser proces-
sados com o programa de mistura &,

Tenha em aten¢ao que materiais de moldagem processados
com um programa de mistura inadequado nao cumprirao as
normas de qualidade garantidas pelos respectivos fabricantes.

Os seguintes pontos sao aplicaveis ao selecionar o programa de mistura:

= Ative o programa de mistura pressionando o botdo de programa correspondente (15, Fig. 7).
¢ O LED ao lado do botédo do programa ilumina-se.

Para os programas de mistura aplicam-se os seguintes:

* Quando o processo de dispensagdo estiver concluido, o programa de mistura selecionado permanece
em modo de espera e continua ativado quando a unidade é desligada.

* Ao substituir o cartucho, os @mbolos movem-se para a posic¢ao inicial e o programa de mistura é desa-
tivado.
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* Enquanto os émbolos permanecerem na posi¢ao inicial, a tampa da unidade estiver aberta e nao for
ativado qualquer programa de mistura, todos os LEDs dos botdes de programa ficam a piscar.

* Quando a tampa da unidade for fechada, os LEDs apagam-se. Ao abrir a tampa da unidade sem ter
iniciado qualquer processo de dispensagao e sem ativar qualquer programa de mistura, estes voltarao
a piscar.

» Se o operador presiionar um dos botdes de alimentacao (painel de impressao (2, Fig. 8) ou dispensa-
dor (3, Fig. 8) sem selecionar um programa de mistura, o programa & ser4 ativado automaticamente.
O LED ao lado do bot&o & acende.

» O operador pode passar de um programa de mistura para outro a qualquer momento, pressionando o
respectivo botdo de programa.

Dispensacao
= Preparar o equipamento como descrito no cap. 5.1.
= Pressionar e manter pressionado o botéo de alimentagao (2)
ou (3):
- Moldeira (2), alta velocidade de impressao
ou
- Dispenser (3), baixa velocidade de impressao

¢ O misturador hexagonal (13, Fig. 1) comega a girar e se inse-
re automaticamente na ponta misturadora (21, Fig. 1) e depois
para novamente.

¢ As placas de impressao avangam em alta velocidade até atin-
girem os materiais de moldagem.

¢ Quando atinge o material de moldagem, a maquina muda
automaticamente para a velocidade de impressao selecionada
e 0 eixo do misturador comega a girar.

= Encher a moldeira ou o dispenser.
= Solte o botdo de alimentagéo assim que a quantidade desejada de material tiver sido misturada.
¢ As placas de impressao realizam um curto curso de alivio para evitar que qualquer material de mol-
dagem adicional escape.
As placas de impressdo podem ser movimentadas quando a tampa do dispositivo estiver fecha-
da.

Ao introduzir o misturador hexagonal na ponta misturadora, um ruido audivel pode ser ouvido.
Isto depende do funcionamento.

Se um novo cartucho for inserido, ou se um cartucho ja usado for inserido novamente, os primei-
ros 5 cm de material de moldagem nao devem ser usados.
Observe as recomendacgées do fabricante do material de moldagem!

Se o cartucho for esvaziado durante a impressao, as placas de impressao retornam automatica-
mente a sua posigcdo de saida para que um novo cartucho possa ser inserido rapidamente para
iniciar um novo processo de impressao.

Indicador de capacidade e quantidade residual

Indicador de capacidade _

B
O indicador de capacidade (1) ajuda a calcular a quantidade de 19
material de impressao residual no cartucho.
Entretanto, quando um cartucho novo ou muito cheio é usado, o
cursor vermelho ainda n&o é visivel na janela de visualizagdo no 1
inicio. )

O cursor so6 aparece apos as placas de impressdo se moverem
aprox. 25 mm para dentro do cartucho.

Deteccao de quantidade residual B=_ ] 5
O SYMPRESS vem equipado com deteccéo eletronica de capaci- L

dade. Assim que restar apenas material suficiente em um cartu- - -
cho para encher aproximadamente uma moldeira, o LED amarelo £o 8

“nivel residual” (5) acende. Fig. 9

O curso excede uma faixa de quantidade residual marcada.

-8-
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Limpeza / Manutencao

O aparelho nao tem no seu interior qualquer peca que necessite de manutencgao.
Nao é permitida a abertura do aparelho, para além do que esta descrito em seguida!

Nunca use agentes de limpeza contendo solventes.
Nunca utilizar vapor quente para limpar!

O aparelho deve ser limpo apenas com um pano humido.

Limpeza do interior

* Leito do cartucho (14, Fig. 1):
A sede do cartucho pode ser facilmente limpa com as placas de impresséo (9, Fig. 1) retraidas.
* Placa de impressao (9, Fig. 1) e tampa do eixo (10, Fig. 1):
Para remover residuos nas placas de impresséo ou nas tampas do fuso, as placas de impressao

podem ser movidas para uma posicdo adequada com a tampa do aparelho fechada, sem um cartucho
inserido.

NUNCA limpe os proprios eixos (11, Fig. 1). O lubrificante aplicado nos eixos é necessario para o
funcionamento adequado da unidade.

Dica:

Restos de material de impressao sao mais facilmente removidos usando um pano seco ou uma
toalha de papel.

Além da limpeza com pano umido, sdo permitidos os seguintes agentes de limpeza:

* Incidur Spray (Ecolab)
* Incides N Toalhetes de limpeza (Ecolab)

Apos utilizar esses agentes, ventilar adequadamente para evitar uma ambiente potencialmente explosi-
VO.

Substituicao dos discos dos émbolos

Devido ao atrito das placas de impresséo (9, Fig. 1) contra a parede interna do cartucho (20, Fig. 1),
as placas de impressao estao sujeitas a desgaste. Placas de impressao excessivamente desgastadas
podem danificar o saco tubular no cartucho de suporte (20, Fig. 1).

Além disso, um cartucho inserido incorretamente pode levar a quebra de uma das placas de impresséo.
Portanto, estdo disponiveis como pecas de reposi¢ao placas de impressao.

As ferramentas necessarias para a troca, assim como uma descricao do procedimento, sdo fornecidas
com a pega de reposigao.

Substituicao da tampa da unidade

A tampa do aparelho (8, Fig. 1) esta disponivel como peca de reposicao.
A ferramenta necessaria para a substituicdo e uma descrigdo do procedimento acompanham
a pecga sobressalente.

Substituicao do fusivel

Antes de substituir o fusivel, desligue a unidade da alimentagao elétrica desligando o cabo de
alimentacao da tomada.

Substitua apenas fusiveis por outros com a mesma classificagado. Consulte a se¢ao de “Especificagdes
técnicas”.
Nunca use fusiveis com uma classificagao superior.

= Desligue a unidade da alimentacéo.
= Puxe o suporte do fusivel (17) para fora.
= Remova o fusivel defeituoso e insira um novo.

= Empurre o suporte do fusivel para a sua posic¢ao, certificando-se de que fica completamente encaixa-
do.



6.5

Pecas sobressalentes

Vocé pode encontrar as pegas de reposicao, componentes ou
pecas sujeitos a desgaste na lista de pecas, publicada na Internet

em www.renfert.com/p918.

Ai, introduza o seguinte numero de artigo: 61000000.
Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumi-
veis ou pegas sujeitas a desgaste) estdo marcados como tal na
lista de pecgas de reposigao.

O numero de série, a data de fabricagéo e a versao encontram-se
na placa de identificacdo do aparelho.

7

Eliminar falhas

Falha

Causa

Solugéo

Os indicadores LED (5, 6, 7,
Fig. 1) ndo se acendem, as pla-
cas de impressao nao podem
se movimentar.

* A unidade néao esta ligada.

* Ligue a unidade usando o interruptor de alimenta-
céo (16, Fig. 1).

A unidade néo se liga.

* O cabo de alimentagéo nao esta
adequadamente ligado a unidade.

* Fusivel fundido.

» Sem energia na tomada.

* Falha da unidade.

« Verifique se a ficha da unidade esta encaixada
corretamente (Fig. 2).

« Substitua o fusivel (consulte a secg¢éo 6.4).

« Verifique a presenca de eletricidade na tomada.

» Devolva a unidade para reparagéo.

As placas de impressao nao
se movem para frente ou para
tras, LED “Tampa do aparelho”
(7, Fig. 1) se acende ou pisca.

» A tampa da unidade nao esta fecha-
da corretamente.

» Feche a tampa da unidade (8, Fig. 1) e verifique
se os cartuchos se encontram na posigéo corre-
ta. Se necessario, encaixe os cartuchos correta-
mente.

A placa de impressao se mo-
ve apenas lentamente sobre o
cartucho.

A tampa foi aberta antes que as pla-
cas de impressao parassem. Ainda
ha uma posi¢ao de cartucho memo-
rizada.

* Pressionar o botado de retorno (4, Fig. 1) e aguar-
dar até que a placa de impressao tenha alcancga-
do sua posicao de saida e parado completamen-
te. Em seguida, mova para frente de novo o car-
tucho.

Nao é possivel remover / insta-
lar cartuchos.

* As placas de impressao nao sao re-
traidas para sua posi¢ao de saida.

* Pressione o bot&o de retorno (4, Fig. 1) e deixe a
placa de impressao retroceder até que ela pare
automaticamente. A posigao de saida é, entéo, al-
cangada (ver cap. 5.1).

Ruido durante o enfiamento
do veio misturador no bico de
mistura.

* Uma mola empurra o veio mistura-
dor de modo que este avanga até
embater num encosto.

* O ruido é causado pela fungéo, ndo é necessario
fazer nada.
» Coloque o bico de mistura sé posteriormente.

Ponta misturadora (21, Fig. 1)
néo gira.

» O misturador hexagonal nao foi in-
serido corretamente.

» O material endureceu no bico de
mistura.

* A protegao térmica do motor do
misturador respondeu.

« Verifique se o cartucho se encontra na posi¢ao
correta.
* Instale uma nova ponta misturadora.

 Deixar o equipamento esfriar por aprox. 30 minu-
tos, observar o ciclo de trabalho (2 min. de opera-
¢ao, 5 min. de intervalo).

A unidade reduz automatica-
mente a velocidade de dispen-
sagao.

* O aparelho reconhece um material
de impressao altamente viscoso e
reduz automaticamente a velocida-
de de transporte e a velocidade de
rotagdo do misturador.

» Contaminagéo (p. ex., detritos) no
suporte do cartucho.

» Lubrificagao insuficiente do eixo.

» Tempo de pausa nao observado.

» Esse processo ocorre apenas para material de
impressao altamente viscoso ou frio demais. Ob-
servar as instrugdes de processamento (tempera-
tura de processamento) dos fabricantes do ma-
terial.

« Limpe as superficies internas do suporte do cartu-
cho e dos discos dos émbolos.

* Lubrifique os eixos (Graxa especial!).

* Pelo menos, 5 min. de pausa.
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Falha

Causa

Solugao

A ponta misturadora (21, Fig. 1)
quebra.

* Foi instalado uma ponta misturado-
ra incorreta.

» Ponta de mistura/tubo incompati-
veis.

» Use a ponta misturadora especificada pelo fabri-
cante.

 Entre em contato com o fabricante da ponta de
mistura / do tubo.

O tubo rompe-se ou esta dani-
ficado.

* Os discos dos émbolos estéo de-
masiado gastos ou foram danifica-
dos, prendendo o tubo entre os dis-
cos dos émbolos e o cartucho.

» O material polimerizou parcialmente
no cartucho.

 Substitua os discos de pressao (consulte a sec-
¢éo0 6.2).

* Substitua o cartucho (consulte a secgéo 5.1).

O avango para sem motivo apa-
rente e a unidade executa um
breve toque de impressao.

» O material polimerizou no cartucho.

* Use uma nova ponta misturadora.

O avango para sem motivo apa-
rente e os discos de pressao
voltam a posigao inicial.

» O controlador detectou uma sobre-
carga.

» O material polimerizou no cartucho.
* Lubrificagéo insuficiente do eixo.

* No caso de material de impresséao frio demais,
observar as instrugdes de processamento do fa-
bricante do material.

» Use um novo cartucho.

* Lubrifique os eixos.

Os LEDs dos programas de
mistura estdo piscando en-
quanto a tampa da unidade es-
ta aberta.

* Nenhum programa de mistura sele-
cionado.

* Selecionar o programa de mistura adequado para
o material de impresséo (ver cap. 5.1.1).

8

Especificacoes técnicas

N° de artigo: g}gg gggg 6100 1000 6100 3000
Voltagem da alimentagéo: 230V 120V 100V
Frequéncia de rede: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Consumo de energia: 280 VA

Fusivel de entrada da alimentacao: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Dimensdes (altura x largura x comprimento):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Peso (vazio):

7,0 kg

Nivel de ruido:

<70 dB(A)

Classe de protegao:

Classe | (um)

9 Garantia

Desde que a unidade seja usada corretamente, a Renfert fornece garantia a todos os componentes da
unidade de mistura SYMPRESS Il por um periodo de 3 anos.

Reclamacdes de garantia s6 podem ser realizadas com a apresentac¢ao do recibo de venda original.

Pecas que estdo sujeitas a desgaste natural (pecas de desgaste), bem como materiais de consumo séo
excluidos desta garantia. Estas pegas sdo marcadas na lista de pegas de reposigéo.

A garantia é anulada em caso de: utilizagdo inadequada, inobservancia das instru¢des de uso, limpeza,
manutengéo e instalagao, reparos por conta propria ou que nao tenham sido efetuadas por um revende-
dor autorizado, utilizagdo de pegas de reposigao de outros fabricantes, circunstancias ndo usuais ou nao
permitidas pelas instrugdes de uso.

A prestacao de servigos de garantia ndo implica o prolongamento do prazo de garantia original.
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10 Informacao relativa a descarte

10.1 Descarte de consumiveis

Os cartuchos vazios e tubos, bem como as pontas misturadoras usadas devem ser eliminados em con-
formidade com as instrugbes do fabricante.

10.2 Descartes do equipamento

A eliminagao do aparelho tem que ser realizada por meio de uma firma especializada. A firma especiali-
zada deve ser informada da presenca de residuos perigosos no aparelho.

10.2.1 Informacgao relativa ao descarte para paises da UE

De modo a manter e proteger o meio ambiente, evitar a contaminagdo ambiental e melhorar a reutili-
zacao de matériasprimas (reciclagem), a Comissao Européia estabeleceu diretrizes segundo as quais
os fabricantes devem recolher os seus dispositivos elétricos e eletrbnicos a fim de encaminha-los a um
sistema regulamentado de eliminag&o ou reciclagem.

Assim, dentro da Unidao Européia, os dispositivos identificados com este simbolo nao podem ser
eliminados no lixo sélido urbano indiferenciado.

134

Para obter mais informagbes sobre a eliminagao adequada, entre em contacto com as suas autoridades
locais.

Reservamo-nos o direito de efetuar alteragées técnicas.
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1

1.2

Inledning

Symboler som anvands

Foljande symboler anvands i dessa anvisningar och pa sjalva enheten:
Folj bruksanvisningen!

”Fara”
Allvarlig risk for skada!

Elektrisk strom
Detta indikerar en risk pa grund av elektrisk strom!

Obs!
Om den tillhérande informationen inte f6ljs kan enheten skadas.

Anmdrkning
Ger anvéndaren nyttig information som underléttar arbetet med enheten.

Bruksanvisningen finns ocksa i elektronisk form pa var webbplats www.renfert.com/p915.
Mata in féljande artikelnummer dér: 6100 0000.

Folj drifttiden.

Efter 2 minuters drift maste enheten pausas i minst 5 minuter.

Efter bearbetning av 3 kompletta patroner (ca 30 avgjutningar, medelstor form) omedelbart efter
varandra ska det hallas 2 tim. paus. Under denna tid kan apparaten forbli paslagen.

De EU-forordningar som galler for denna produkten ska félja
Apparaten maste motsvara EU-direktivet 2002/96/EG (WEEE-direktivet).
Tillverkare

Tillverkningsdatum

Medicinteknisk produkt

Anvandning endast av fackpersonal.

Upprakning, beaktas sarskilt
» Uppréakning
- underordnad upprakning
= Arbetsmoment/nédvandig atgard/inmatning/arbetsfoljd:
Du uppmanas att utféra de angivna arbetsmomenten i angiven ordningsfoljd.

+ Resultatet efter ett arbetsmoment/apparatens reaktion/programmets reaktion:
Apparaten eller programmet reagerar pa arbetsmomentet eller en viss handelse.

Ytterligare symboler forklaras nar de anvands.

EG-forsakran om dverensstammelse

Vi, Renfert GmbH, forsakrar harmed att den aktuella produkten:
SYMPRESS I

Artikelnummern: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

Overensstammer med foljande europeiska foreskrifter:

EU-férordningen 2017/745
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2.1
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2.3

24

241
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Sakerhet

Anvidnd dessa anvisningar som utgangspunkt och instruera alla som anvander enheten om an-
vandningsomrade, mdéjliga risker under drift och hur enheten anvands pa ratt satt.
Se till att dessa driftanvisningar ar lattatkomliga fér anvandarna.

Vid reklamationer och incidenter i sammanhang med den medicintekniska produkten ber vi dig
omgaende informera Renfert. Renfert kommer att kontrollera processen och rapportera allvarliga
incidenter till myndigheterna i berérda medlemslander.

Korrekt anvandning

SYMPRESS Il ar utformad enbart for extrudering av 2-komponentsmaterial for precisionsavtryck.

SYMPRESS Il fungerar med 5 : 1-cylinderampuller eller tubformade pasar vid forstarkning av cylinderam-
puller fran olika tillverkare.

Dynamic-blandningsmunstycken med sexkantiga drivhuvuden anvands for blandning.
Beakta materialtillverkarens sakerhets- och bearbetningsanvisningar!

Anvénd endast de blandningsmunstycken som foreskrivs av materialtillverkarna.

Omgivningsvillkor for saker drift

Saker drift av enheten kan endast garanteras vid féljande omgivningsvillkor:

e inomhus;

* upp till en altitud pa 2 000 m dver havet;

* vid en omgivningstemperatur i intervallet 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

+ vid en maximal relativ luftfuktighet pa 80 % vid 31 °C [88 °F], vilken sjunker linjart till 50 % relativ luftfuk-
tighet vid 40 °C [104 °F] *);

* med natstrom dar spanningsvariationerna inte dverstiger 10 % av det nominella vardet;

* vid kontaminationsvillkor pa niva 2;

* vid dverspanningsvillkor i kategori Il.

*) Mellan 5 och 40 °C [41 — 104 °F] kan enheten vara i drift vid en relativ luftfuktighet pa upp till 80 %. Vid tempera-
turer mellan 31 och 40 °C [88 — 104 °F] maste luftfuktigheten sjunka proportionellt for att driftberedskap ska kunna
garanteras (t.ex. vid 35 °C [95 °F] = 65 % luftfuktighet; vid 40 °C [104 °F] = 50 % luftfuktighet). Enheten bdr inte
vara i drift vid temperaturer éver 40 °C [104 °F].

Omgivningsvillkor for forvaring och transport

Se till att foljande omgivningsvillkor rdder under férvaring och transport:
» omgivningstemperatur — 20 till + 60 °C [ — 4 till +140 °F],
» maximal relativ luftfuktighet 80 %.

Risk- och varningsinformation

AN A

Allmanna anvisningar

Endast avsedd for inomhusbruk. Enheten ar endast avsedd att anvandas i torra miljéer och den
far inte anvandas eller forvaras utomhus eller under fuktiga forhallanden.

Enheten far endast anvandas med en nétsladd som har en lamplig stickpropp for den lokala kraft-
forsorjningen.

Apparaten far bara anslutas till uttag som ar anslutna till skyddsledarsystemet.

Elkontakten maste vara lattatkomlig.

Dra ut elkontakten for att koppla bort apparaten fran elnatet.

Kontrollera anslutningsledningarna (t.ex. elkabel), slangar och hdlje (t.ex. kontrollpanel) regelbun-
det med avseende pa skador (t.ex. bojar, sprickor, porositet) eller alderstecken.

Apparater med skadade anslutningsledningar, slangar eller holjesdelar, eller andra fel, far inte
langre anvandas!

Apparaten far endast anvdandas om uppgifterna pa typskylten stimmer 6verens med det regionala
elnatets uppgifter.
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2.5

2.6

2.7

v
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Dra alltid ut enhetens natsladd fran vagguttaget innan nagot arbete pa enhetens elektriska kom-
ponenter inleds.

Notera all risk- och varningsinformation som lamnas av materialtillverkaren.
Anvand inte enheten dar det finns en explosionsrisk.

Det ar operatorens ansvar att folja nationella bestammelser om drift och upprepad sédkerhetsprov-
ning av elektrisk utrustning.
| Tyskland ar detta MPBetreibV i samband med DIN EN 62353 (VDE 0751).

Till denna produkt far endast de av foretaget Renfert GmbH levererade eller godkanda tillbehors-
eller reservdelar anvdndas. Anvandningen av andra tillbehors- eller reservdelar kan paverka appa-
ratens sakerhet, utgora risk for allvarliga personskador, leda till skador pa miljon eller produkten.

Du hittar informationen om REACH och SVHC pa var webbplats pa www.renfert.com i supportde-
len.

Anvisningar om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Anvisningar om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) finns i ett separat avsnitt i slutet av denna anvis-
ning.

Behoriga personer

Denna produkt far inte anvandas av minderariga under 14 ar.
Endast personer med ratt utbildning far anvanda och serva enheten.
Reparationer som inte beskrivs i denna bruksanvisning far endast utféras av elektriker och fackhandel.

Undantag fran garantin

Renfert GmbH fritas fran alla skadestandskrav eller garantier i foljande fall:
Produkten anvéands for andra andamal &n de som beskrivs i bruksanvisningen.
Produkten fordndras pa nagot satt utover andringar som beskrivs i bruksanvisningen.

Produkten repareras av nagon annan an en auktoriserad verkstad eller nagot annat d@n originalde-
lar fran Renfert anvands.

Produkten fortsatter att anvandas trots uppenbara sakerhetsfel eller skador.
Produkten utsatts for mekaniska stotar eller faller i golvet.

Vi tar inget ansvar for skador som orsakas av blandningsspetsar, foliepasar eller cylinderampuller
som spricker.

Produktbeskrivning

Allman beskrivning

SYMPRESS ll-enheten fér blandning av avtrycksmaterial underlattar extrudering och blandning av
2-komponentsmaterial for dentala avtryck.

5 : 1-cylinderampuller eller foliepasar i cylinderampullhallare fran olika tillverkare kan anvandas i enheten.

Med SYMPRESS Il kan avtrycksmaterial som ar markerade med symbolerna ® eller ® blandas och
extruderas pa halva tiden jamfért med konventionella avtrycksmaterial med anvandning av motsvarande
blandningsprogram.

Blandningsprogrammen styr matningshastigheten fér kolven och rotationshastigheten for det sexkantiga
huvudet.

Endast de blandningsmunstycken som har tilldelats respektive material av tillverkarna av gjutmassan far
anvandas.


http://www.renfert.com

3.2

Komponentgrupper och funktionselement

© 00 N O O b

Nivaindikator for patron

Matningsknappen "Gjutform” (hdg uttryck-
ningshastighet)

Matningsknappen "Dispenser” (lag uttryck-
ningshastighet)

Tillbakadragningsknapp

Gul lysdiod, indikator for restniva

Gron lysdiod, enheten &r PA

R&d lysdiod, enhetens lock ar 6ppet
Apparatlucka

Tryckplatta

10 Axelskydd
11 Axel

a

12
13
14
15

Hake

Sexkantig ande

Cylinderampullfack

Kontrollknappar och lysdioder for bland-
ningsprogram

Natstrombrytare

Sakring

Natanslutning

Natsladd

Cylinderampull / cylinderampull med tubfor-
mad pase
Patron/stdédpatron med slangpéase

Serviceanslutning

. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standardleverans

1 SYMPRESS Il blandningsenhet
1 Natsladd
1 Bruksanvisning

Tillbehor
6000 0100 Vaggmonteringssats

Satta i drift
Uppsattning

Apparaten anvands fristdende. Som tillval &r ocksa vaggmontering majlig.
Bankenhet

Valj ett stabilt underlag dar enheten kan sattas upp.

Vaggmontering

Med hjalp av vaggmonteringssatsen (se tillbehdren) kan enheten monteras sakert pa en vagg.
Monteringsanvisningarna ingar i monteringssatsen.

Uppsattningsrekommendationer

Anvand apparaten vid rumstemperatur 18-24 °C [64—-75 °F].
Beakta vid uppstallningen att:

* Placera inte apparaten under en varmekalla.

* Placera inte apparaten vid 6ppna fonster.

 Utsatt inte apparaten for direkt solsken.

 Utsatt inte apparaten for hog luftfuktighet.

Anslutning och start

Apparaten far endast anvdndas om uppgifterna pa typskylten
stammer 6verens med det regionala elnatets uppgifter.

= Anslut den medféljande natsladden (19, Ill. 1) till natstréomsutta-
get (18).

= Anslut natsladden till vagguttaget.

= Sla pa enheten med nétstrdmbrytaren (16). n. 2

Avlagsna transportsakring
Transportsakringen maste avlagsnas innan enheten kan sattas i
drift:
= Anslut och sla pa apparaten sasom beskrivs i kap. 4.2.
= Stang enhetens lock (8, III. 1).
= Tryck pa tillbakadragningsknappen (4).
¢ Tryckplattorna (9, Ill. 1) aker tillbaka till utgangslaget och stop-
pas dar.

= Oppna enhetens lock. .3
= Avlagsna transportsakringen (23).

Nu ar enheten klar att anvanda.




5
5.1

N, N,

51.1

Drift
Satta i och byta cylinderampull

Inlaggning, samt byte, av en patron kan bara géras om de tva
tryckplattorna (9, lll. 1) befinner sig i utgangslaget.
= Stang enhetens lock (8, IIl. 1).
= Tryck pa tillbakadragningsknappen (4).

¢ Tryckplattorna aker tillbaka till utgangslaget och stoppas auto-

matiskt vid anden.

Tillbakakérningens hastighet sénks kort fére dnden. Oppna
inte luckan férran tryckplattorna har stannat helt.

Om tryckplattans tillbakakérning stoppas genom att trycka pa
en matningsknapp fortsétter den inte automatiskt igen. For
att fortsétta tillbakakoérningen maste tillbakakérningsknappen
tryckas in igen.

= Oppna enhetens lock (8, Ill. 1).

= L4&gg in en patron (20) i apparaten. Se till att patronen blir liggan-
de under sparrhaken (12).

= Valj blandningsprogram (15), se aven avsnitt 5.1.1.

Information om blandningsprogrammet aterfinns pa cylinderam-
pullen i form av symbolen “asterisk” ® eller "ruter” @ .
Gjutningsmaterial som saknar dessa symboler far endast bear-
betas med @)-programmet.

= Stang enhetens lock (8, lIl. 1).
Apparatluckan kan bara stdngas om patronen har satts in pa ratt
satt. Sa lange apparatluckan inte har stangts ordentligt an tands
réd LED, "Apparatlucka 6ppen” (7, 1ll. 1).

= F0lj instruktionerna fran tillverkaren av gjutmassan for att férbe-
reda och placera patronsystemen plant.

1. 5

15
. 6

Anvand bara blandningsmunstycken som rekommenderas av tillverkaren av gjutmassa. Vid an-

vandning av andra blandningsmunstycken kan det uppsta funktionsfel.

Valja blandningsprogram

Du valjer blandningsprogram genom att trycka pa programknap-
parna (15). Valet av ett visst blandningsprogram bekraftas med
den gréna lysdioden bredvid motsvarande programknapp.

Blandningsprogrammen som &r markerade med en asterisk ® el-
ler rutersymbolen ® kan bara anvandas med sarskilda gjutnings-
material och system for cylinderampull / blandningsmunstycke
som har dessa symboler.

Gjutningsmaterial och system for cylinderampull / blandningsmun-
stycke som saknar dessa symboler maste bearbetas i €-bland-
ningsprogrammet.

Observera att gjutningsmaterial som bearbetas med fel blandningsprogram inte motsvarar de

kvalitetsstandarder som garanteras av respektive tillverkare.

Foljande punkter galler vid valet av blandningsprogram:

= Aktivera blandningsprogrammet genom att trycka pa motsvarande programknapp (15, lll. 7).

¢ En lysdiod tands bredvid valt program.
For blandningsprogram géller foljande:

» Nar extruderingsprocessen ar slutford star det valda blandningsprogrammet kvar i vantelage och ar

fortfarande aktiverat nar enheten stangs av.

» Nar cylinderampullen byts ut har kolvarna flyttats till utgangslaget och blandningsprogrammet ar avakti-

verat.

» Sa lange kolvarna ar i utgangslaget, luckan pa enheten ar 6ppen och inget blandningsprogram ar akti-

verat, blinkar samtliga lysdioder fér programknapparna.

» Nar enhetens lock stangs slacks lysdioderna. Nar enhetens lock 6ppnas och ingen extruderingsprocess

har startats eller inget blandningsprogram har aktiverats borjar lysdioderna att blinka igen.

-7-



« Om anvandaren trycker pa en av matningsknapparna (avtryckssked [2, lll. 8] eller dispenser [3, lIl. 8])
utan att valja ett blandningsprogram, aktiveras & -programmet automatiskt. Lysdioden bredvid &
-knappen tands.

» Anvandaren kan byta fran ett blandningsprogram till ett annat nar som helst genom att trycka pa mot-
svarande programknapp.

5.2 Extrudering

= Forbered apparaten sdsom beskrivs i kap. 5.1.
= Hall matningsknappen (2) eller (3) intryckt:
- Gjutform (2), hég uttryckningshastighet
eller
- Dispenser (3), lag uttryckningshastighet
¢ Blandarsexkanten (13, Ill. 1) boérjar rotera och gangas automa-
tiskt in i blandningsmunstycket (21, lll. 1) och stoppas sedan
igen.
¢ Tryckplattorna kors framat med hdg hastighet tills gjutmassan Il. 8
traffas pa.
¢ Nar gjutmassan traffas pa gors det en automatisk omstallining
till vald uttryckningshastighet och blandaraxeln bdrjar rotera.

= Fyll gjutformen eller dispensern.

= Slapp matningsknappen sa snart dnskad mangd material har
blandats.

¢ Tryckplattorna aker ut ett kort avlastningsslag, sa att ingen
ytterligare gjutmassa kommer ut.

Tryckplattorna kan bara forflyttas med stidngd apparatlucka.

Vid ingédngning av blandarsexkanten i blandningsmunstycket kan det uppsta ett hérbart ljud. Det-
ta beror pa funktionen.

Med en ny patron, eller om en redan anvédnd patron ldggs in igen, ska de forsta 5 cm av gjutmateri-
alet inte anvidndas. Beakta rekommendationerna fran tillverkaren av gjutmassa!

Om patronen toms under utpressningen aker tryckplattorna automatiskt tillbaka till utgangsléaget
sa att en ny patron snabbt kan ldggas in och en ny utpressningsprocess startas.

W, N NN,

5.3 Indikator for fyllningsniva och aterstdende mangd

Y}
I

5.3.1 Indikator for fyliningsniva
Indikatorn for fyliningsniva (1) hjalper dig att berakna hur mycket
avtrycksmaterial som ar kvar i cylinderampullen.
Med ny eller mycket full patron gar det inte, atminstone i bérjan, 1
att se den réda pilen i siktrutan.
Pilen visas forst efter att tryckplattorna har kérts ca 25 mm in i
patronen.

-

5.3.2 Detektering av aterstaende mangd

—
SYMPRESS Il har en elektronisk detektering av fyllningsnivan. L_
Nar materialet i en cylinderampull endast racker till att fylla cirka s
en avtryckssked tands den gula lysdioden for "restniva” (5). e o !/

Pilen 6verskrider darmed ett markerat restmangdsomrade.

1.9



6.1

N, -

6.2

6.3

6.5

Rengoring / Underhall

Apparaten innehaller inga invdndiga delar som kraver underhall.
Det &r inte tillatet att 6ppna apparaten, forutom pa det satt som beskrivs nedan!

Anvand aldrig rengéringsmedel som innehaller I6sningsmedel.

Anvand inte het anga for rengoring!

Rengdr enheten genom att bara torka av den med en fuktig duk.

Invandig rengoring
 Cylinderampulifack (14, Ill. 1):
Patrondockan ar latt att rengdra om tryckplattorna (9, Ill. 1) har korts tillbaka.

» Tryckplattan (9, Ill. 1) och spindelskyddet (10, Ill. 1):

For att ta bort rester fran tryckplattorna eller spindelskydden kan tryckplattorna kéras till en position som
ar lamplig for detta, med apparatluckan stangd, utan inlagd patron.

Rengor ALDRIG sjidlva axlarna (11, lll. 1). Fettet som &r applicerat pa axlarna behovs for att enhe-
ten ska fungera pa ratt satt.

Tips:

Rester av avtrycksmaterial tas lattast bort med en torr duk eller en pappershandduk.

Foérutom att torka av med en fuktig trasa ar foljande rengoringsmedel tillatna:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N rengdringstrasor (Ecolab)

Ventilera ordentligt efter anvandning av dessa medel for att undvika en explosionsfarlig miljo.

Byta tryckplattorna

Tryckplattorna slits genom friktion mellan tryckplattorna (9, lll. 1) och patronens inre vagg (20, Ill. 1). Om
tryckplattorna ar for slitna kan slangpasarna i stédpatronen (20, lll. 1) skadas. Dessutom kan en felak-
tigt insatt patron leda till att en av tryckplattorna gar sonder. Darfor finns tryckplattorna tillgangliga som
reservdelar. Verktyget som behovs for bytet, samt en beskrivning av proceduren, medfdljer reservdelen.

Byta lock pa enheten

Apparatluckan (8, Ill. 1) ar tillgénglig som reservdel.
Verktyget som behdvs for utbytet och en beskrivning av proceduren medfdljer reservdelen.

Byta sakring

Innan du byter sékring ska du bryta strommen till enheten genom att dra ut natsladden ur vaggut-
taget.

Sakringar ska endast ersattas med nya sakringar av samma klass som de ursprungliga. Se avsnittet
"Tekniska specifikationer”.

Anvaénd aldrig sakringar med en hogre klass.

= Dra ut natsladden till enheten.
= Dra ut sakringshallaren (17).
= Ta ut den defekta sakringen och satti en ny.

= For in sakringshallaren igen och se till att den sitter pa plats
ordentligt.

Reservdelar

Du hittar slit- och reservdelar i reservdelslistan pa internet pa
www.renfert.com/p918.

Mata in féljande artikelnummer dar: 61000000.

Delar som inte omfattas av garantin (slitdelar, forbrukningsdelar)
ar markta i reservdelslistan.

Serienummer, tillverkningsdatum och apparatversion star pa appa-
ratens typskyilt.
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Felsokning

Fel

Orsak

Korrigerande atgard

LED-indikatorlamporna (5, 6,
7, lll. 1) lyser inte, tryckplat-
torna kan inte forflyttas.

* Enheten ar inte paslagen.

« Sla pa enheten med natstrombrytaren (16, IlI. 1).

Enheten slas inte pa.

 Natsladden ar inte riktigt ansluten till
enheten.

« Sakringen har gatt.

* Det finns ingen strom i vagguttaget.

* Fel pa enheten.

* Kontrollera att stickproppen till enheten ar riktigt in-
ford (Il 2).

* Byt sakringen (se avsnitt 6.4).

* Kontrollera att det finns strém i vagguttaget.

 Returnera enheten for reparation.

Tryckplattorna kan inte koras
framat eller bakat, LED-lam-
pan ”Apparatlucka” (7, lll. 1)
lyser eller blinkar.

» Enhetens lock ar inte riktigt stangt.

» Stang enhetens lock (8, Ill. 1) och kontrollera att
cylinderampullerna ar riktigt insatta. Satt i cylinde-
rampullerna riktigt vid behov.

Tryckplattorna aker bara lang-
samt mot patronen.

* Luckan 6ppnades innan tryckplat-
torna stannade helt. En gammal pa-
tronposition ar fortfarande lagrad.

* Tryck tillbakakdérningsknappen (4, lll. 1) och van-
tar tills tryckplattorna har uppnatt utgangslaget och
stoppats helt. Kér sedan mot patronen igen.

Det gar inte att ta ut / installe-
ra cylinderampuller.

* Tryckplattorna har inte korts tillbaka
till utgangslaget.

* Tryck pa tillbakakdrningsknappen (4, lll. 1) och
lat tryckplattorna aka tillbaka tills de stoppas au-
tomatiskt. Sedan har utgangslaget uppnatts (se
kap. 5.1).

Horbart buller nar bland-
ningsaxeln satts in i mun-
stycket.

* Blandningsaxeln har genom en fja-
der skjutits in ett stopplage.

* Funktionsbetingat, ingen hjalp behdvs.
» Montera blandningsmunstycket senare.

Blandningsmunstycket (21, Ill.
1) roteras inte.

« Blandarsexkanten har inte gang-
ats in.

* Materialet har hardnat i blandnings-
munstycket.

» Blandarmotorns termokontakt har
utlosts.

« Kontrollera att cylinderampullen ar riktigt insatt.
* Installera ett nytt munstycke.

« Lat apparaten svalna i ca 30 min. och beakta drift-
cykeln (2 min. drift, 5 min. paus).

Apparaten sanker automatiskt
utpressningshastigheten.

* Enheten detekterar om avtryck-
smaterialet ar hogviskdst och redu-
cerar automatiskt frammatningshas-
tighet och blandningsvarvtal.

» Kontamination (t.ex. skrap) i cylin-
derampullhallaren.

« Otillracklig axelsmorjning.

» Paustiden beaktades e;.

« etta sker bara om avtrycksmaterialet ar hogviskost /
for kallt. Folj materialtillverkarens temperaturanvis-
ningar..

» Rengor insidan pa cylinderampullhallaren och kolv-
skivorna.

* Smorj axlarna. (specialfett!).

* Minst 5 min. paus.

Blandningsmunstycket (21, IIl.
1) brister.

* Fel blandningsspets ar installerat.

* Blandningsspetsen / foliepasen ar
inte kompatibla.

* Anvand det blandningsmunstycke som specificeras
av tillverkaren.

 Kontakta tillverkaren av blandningsspetsen / folie-
pasen.

Den tubformade pasen brister
eller skadas.

« Kolvskivorna ar utslitna eller ska-
dade, vilket gor att den tubformade
pasen klams mellan kolvskivan och
cylinderampullen.

* Materialet har delvis hardnat i cylin-
derampullen.

* Byt ut tryckskivorna (se avsnitt 6.2).

* Byt ut cylinderampullen (se avsnitt 5.1).

Framatforingen stannar utan
synbar orsak och enheten ut-
for en kort avlastningsrorelse.

» Materialet har hardnat i cylinderam-
pullen.

» Anvand ett nytt blandningsmunstycke.

Framatforingen stannar utan
synbar orsak och tryckskivor-
na atergar till utgangslaget.

» Styrenheten har detekterat en 6ver-
belastning.

* Materialet har hardnat i cylinderam-
pullen.

« Otillracklig axelsmorjning.

* Avtrycksmaterialet ar for kallt. Folj materialtillverka-
rens temperaturanvisningar.
* Anvand en ny cylinderampull.

* Smorj axlarna. (specialfett).

Lysdioderna for blandnings-
program blinkar medan enhe-
tens lock ar 6ppet.

* Inget blandningsprogram har valts.

« Valj ett blandningsprogram som ar lampligt fér det
aktuella avtrycksmaterialet (se kap. 5.1.1).

-10 -
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Tekniska specifikationer

Artikelnr: g: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Natspanning: 230V 120V 100 V
Natfrekvens: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Stromforbrukning: 280 VA

Natsakring: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Matt (hojd x bredd x langd): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Vikt (tom): 7,0 kg

Bullerniva: <70 dB(A)

Skyddsklass: Klass | (ett)

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garanti
Forutsatt att enheten anvands pa ratt satt Iamnar Renfert en garanti for samtliga komponenter i
SYMPRESS Il blandningsenhet.under 3 ar.

Forutsattningen for ett garantiansprak ar att fackhandelns originalkvitto kan uppvisas. Garantin galler inte
delar som ar utsatta for naturlig forslitning (slitdelar) eller férbrukningsdelar.

Dessa delar ar markta i reservdelslistan.

Garantin galler inte langre vid felaktig anvandning, om bruks-, rengérings-, underhallsanvisningarna och
anslutningsforeskrifterna inte beaktas, vid egna reparationer eller reparationer som inte har genomforts
av fackhandeln, vid anvandningen av reservdelar fran andra tillverkare samt vid ovanlig eller enligt anvan-
darinformationen otillaten paverkan.

Garantiataganden férlanger inte garantitiden.

Information om avfallshantering

Avfallshantering av forbrukningsartiklar

Avfall i form av tomma cylinderampuller och tubformade pasar liksom anvanda blandningstippar maste
hanteras i enlighet med tillverkarens anvisningar.

Avfallshantering av instrument

Apparaten maste avfallshanteras av en specialfirma. Specialfirman maste da informeras om skadliga
rester i apparaten.

Avfallshanteringsinformation for EU-lander

| syfte att bevara och skydda miljon, forebygga miljokontamination och forbattra ateranvandningen av
ramaterial (atervinning) har Europeiska kommissionen faststallt riktlinjer enligt vilka tillverkare maste ta
tillbaka elektriska och elektroniska produkter for att vidarebefordra dem till ett reglerat system for avfalls-
hantering eller atervinning.

Inom EU far darfor inte produkter som @r markta med denna symbol kastas i osorterat kommunalt
fast avfall.

Vand dig till de lokala myndigheterna om du vill ha mer information om korrekt avfallshantering.

Vi forbehaller oss ratten att gora tekniska andringar.
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1.2

Innledning

Symboler som brukes

Felgende symboler benyttes i disse instruksjonene og pa selve enheten:
Folg bruksanvisningen!

«Fare»
Alvorlig risiko for personskade!

Elektrisk strom
Dette angir fare pa grunn av elektrisk strom!

NB!
Hvis den relaterte informasjonen ikke folges, kan det fore til skade pa enheten.

Merk
Dette gir brukeren nyttig informasjon som gjar det enklere & jobbe med enheten.

Brukerveiledningen finner du ogsa i elektronisk form pa var nettside pa www.renfert.com/p915.
Der legger du inn fglgende artikkelnummer: 6100 0000.

Folg den anviste driftstiden.

Etter 2 minutters drift, ma du ta en pause pa minst 5 minutter

Etter bearbeiding av 3 komplette patroner (ca. 30 former, mellomstor skje) rett etter hverandre, ma
det tas en pause pa 2 timer. | lopet av denne tiden kan apparatet forbli paslatt.

Forskriftene til EU som gjelder for dette produktet blir overholdt.
Apparatet er underlagt EU-direktiv 2002/96/EG (WEEE-direktiv).
Produsent

Produksjonsdato

Medisinsk utstyr

Skal kun brukes av fagpersonale.

Opptelling, ta spesielt hensyn til
» Opptelling

- underordnet opptelling
= Handlingsanvisning / ngdvendig handling / innlegging / oppgaverekkefglge:

Du oppfordres til & utfere de angitte handlingene i den gitte rekkefglgen.

¢ Resultat av en handling / apparatets reaksjon / programmets reaksjon:

Apparatet eller programmet reagerer pa dine handlinger eller, fordi en bestemt hendelse har inntratt.

Ytterligere symboler er forklart der de brukes.

EU-samsvarserklaering

Vi, Renfert GmbH, erkleerer herved at det gjeldende produktet:
SYMPRESS II

Artikkelnr.: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

er i overensstemmelse med falgende europeiske forskrifter:

Forodning (EU) 2017/745
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2.1
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2.3
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Sikkerhet

Med utgangspunkt i denne bruksanvisningen, ma du anvise alle brukere av enheten om bruksom-
rader, mulige farer under drift og riktig drift av enheten.
Oppbevar denne bruksanvisningen lett tilgjengelig for brukerne.

| tilfelle reklamasjoner og hendelser i sammenheng med det medisinske utstyret, ma du omga-
ende informere Renfert. Renfert vil gjennomga prosessen og rapportere alvorlige hendelser til
myndighetene i de bergrte medlemslandene.

Riktig drift
SYMPRESS Il er kun beregnet for ekstrudering av ngyaktige avirykksmaterialer med 2 komponenter.

SYMPRESS Il fungerer med 5 : 1 patroner eller rerformede poser for & forsterke patroner fra forskjellige
produsenter.

Dynamiske blandedyser med sekskanthodedrivere benyttes til blanding.
Folg materialprodusentenes merknader om sikkerhet og bearbeiding!

Bruk utelukkende blandedyser som er foreskrevet av materialprodusentene.

Omgivelsesforhold for sikker drift

Sikker drift av enheten kan kun sikres under fglgende omgivelsesforhold:
* Innendgrs;

* Ved en hgyde pa opptil 2000 m over havet;

» Ved en omgivelsestemperatur pa mellom 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

» Ved en maksimal relativ luftfuktighet pa 80 % ved 31 °C [88 °F], som synker linezert til 50 % relativ
luftfuktighet ved 40 °C [104 °F] *);

* Med nettstream der spenningssvingningene ikke overskrider 10 % av den nominelle verdien;
+ Ved forhold under kontaminasjonsniva 2;
* Ved forhold under overspenning kategori Il.

*) Mellom 5 —40 °C [41 — 104 °F], kan enheten brukes ved en relativ luftfuktighet pa opptil 80 %. Ved temperaturer
mellom 31 — 40 °C [88 — 104 °F], ma luftfuktigheten reduseres proporsjonalt for a sikre driftsmessig beredskap
(f.eks. ved 35 °C [95 °F] = 65 % luftfuktighet; ved 40 °C [104 °F] = 50 % luftfuktighet). Enheten kan ikke brukes
ved temperaturer over 40 °C [104 °F].

Omgivelsesforhold for oppbevaring og transport

Sarg for falgende omgivelsesforhold under oppbevaring og transport:
* Omgivelsestemperatur -20 — + 60 °C[-4 — + 140 °F],
» Maksimal relativ luftfuktighet 80 %.

Informasjon om farer og advarsler

AN A

Generelle anvisninger
Kun beregnet pa innendgrs bruk. Enheten er kun beregnet pa terre omgivelser og kan ikke benyt-
tes eller oppbevares utenders eller i vate omgivelser.

Enheten kan kun brukes med stremledninger som har en kontakt som er kompatibel med den
lokale stremforsyningen.

Apparatet skal kun kobles til stikkontakter som er forbundet med jordingssystemet.
Nettstopslet ma vare lett tilgjengelig.
For a koble apparatet fra forsyningsnettet, skal man trekke ut nettstepslet.

Tilkoblingsledninger (som f.eks. nettkabel), slanger og kapsling (som f.eks. betjeningsfolie) skal
kontrolleres regelmessig for skader (f.eks. knekker, sprekker, porgsitet) eller aldring.

Apparater med skadede tilkoblingsledninger, slanger eller kapslingsdeler, eller andre defekter,
skal ikke lenger brukes!

Apparatet skal kun tas i drift nar angivelsene pa typeskiltet stemmer overens med angivelsene til
det regionale spenningsnettet.
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2.6

2.7
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Koble alltid enheten fra vegguttaket for du starter arbeid pa enhetens elektriske komponenter.
Legg merke til informasjon om farer og advarsler fra produsenten av materialet.
Ma ikke brukes i et eksplosjonsutsatt omrade.

Det er eierens ansvar a overholde nasjonale bestemmelser ved drift og med hensyn til en gjentatt
sikkerhetskontroll av elektrisk utstyr.
| Tyskland er dette MPBetreibV i forbindelse med DIN EN 62353 (VDE0751).

Pa dette produktet skal det kun brukes tilbehgrs- og reservedeler som er levert og godkjent av
Renfert GmbH. Bruk av andre tilbehgrs- eller reservedeler kan skade sikkerheten til apparatet,
utgjer risiko for alvorlig personskade, kan fare til skader pa miljoet eller skade pa produktet.

Du finner informasjon om REACH og SVHC pa var Internettside pa www.renfert.com i Support-om-
radet.

Anvisninger om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Du finner merknader om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) i et separat avsnitt pa slutten av denne
anvisningen.

Autoriserte personer

Dette produktet kan ikke brukes av mindrearige under 14 ar.
Betjening og service kan kun utfgres av personer med relevant oppleering.

Reparasjoner, som ikke er beskrevet i denne brukerinformasjonen, skal kun utfgres av elektrikere og
forhandlere.

Ansvarsfraskrivelse

Renfert GmbH skal fritas fra alle krav med hensyn til skader eller garanti hvis:
Produktet brukes til andre formal enn de som er beskrevet i bruksanvisningen
Produktet endres pa annen mate enn endringene som er beskrevet i bruksanvisningen

Produktet repareres av andre enn et autorisert anlegg eller hvis det benyttes deler fra andre enn
Renfert OEM

Produktet fortsetter a bli brukt, pa tross av apenbare sikkerhetsfeil eller skader
Produktet utsettes for mekanisk stot eller slippes ned.
Vi tar ikke ansvar for skade som folge av at blandespisser, folieposer eller patroner revner.

Produktbeskrivelse

Generell beskrivelse

SYMPRESS ll-enheten for blanding av avtrykksmateriale forenkler ekstrudering og blanding av dentale
avtrykksmaterialer med to komponenter.

5 : 1 patroner eller folieposer i patronholdere fra ulike produsenter kan brukes i enheten.

Med DUOMIX Il kan avtrykksmateriale merket med symbolene ® eller ® blandes og ekstruderes dobbelt
sa raskt som konvensjonelle avtrykksmaterialer med samme blandeprogram.

Blandeprogrammene kontrollerer leveringshastigheten til stempelet og rotasjonshastigheten til sekskant-
hodet.

Bruk kun blandedysene som er tilordnet de respektive materialene av produsentene av avtrykkmaterialet.


http://www.renfert.com

3.2

Moduler og funksjonselementer

1 Nivaindikator for patron

2 Mateknapp "Avtrykksskje” (hgy utpressings-
hastighet)

3 Mateknapp "Dispenser” (lav utpressings-
hastighet)

Returtast

LED gul, restmengdeindikator
LED grenn, apparat PA

LED rgd, apparatluke apen
Apparatluke

Trykkplate

10 Spindeldeksler

11 Spindler

© 00 N O O b

a

Lasenese
Blandersekskant
Patronskal

Kontrolltaster og LED-display for blandepro-
grammer

Strembryter

Apparatsikring

Stremkontakt

Nettkabel

Patron / patron med rgrformet pose
Blandedyse

Servicekontakt

Fig. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standard levering

1 SYMPRESS Il blandeenhet
1 Nettkabel
1 Bruksanvisning

Tilbehgr
6000 0100 Veggmonteringssett

Igangkjering
Oppstilling

Apparatet skal brukes som frittstdende apparat, valgfritt er veggmontering ogsa mulig.

Benkenhet

Velg et stabilt underlag for oppsett av enheten.

Veggmontering

Enheten kan fastmonteres pa veggen ved bruk av et veggmonteringssett (se tilbeharet).

Monteringsanvisningene fglger med monteringssettet.

Anbefalinger for oppsett

Apparatet skal drives ved romtemperatur 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Pass pa ved oppstilling:

* |kke sett apparatet under en varmekilde.

* lkke sett apparatet ved apne vinduer.

* lkke utsett apparatet for direkte sollys.

* lkke utsett apparatet for hgy luftfuktighet.

Tilkobling og oppstart

Apparatet skal kun tas i drift nar angivelsene pa typeskiltet
stemmer overens med angivelsene til det regionale spen-
ningsnettet.

= Sett den medfalgende nettkabelen (19, Fig. 1) i stramkontak-
ten (18).

= Koble stramkabelen til vegguttaket.

— Sla pa apparatet pa strembryteren (16).

Fjern transportsikringen

Transportsikringen ma fjernes fgr enheten betjenes:
= Koble til og sla pa apparatet som beskrevet i kap. 4.2.
= Lukk enhetsdekslet.
= Trykk pa tilbaketrekkingstasten (4).
¢ Trykkplatene (9, Fig. 1) kjerer tilbake i utgangsstilling og stop-
per.
= Apne enhetsdekslet (8, Fig. 1).
= Fjern transportsikringen (23).

Apparatet er na klar til bruk.

Fig. 2
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51.1

Drift

Installasjon og bytting av patron

Det er kun mulig & legge inn og bytte patron, nar de to trykkplate-
ne (9, Fig. 1) er i utgangsstillingen.
= Lukk enhetsdekslet (8, Fig. 1).
= Trykk pa tilbaketrekkingstasten (4).
¢ Trykkplatene kjgrer tilbake i utgangsstilling og stopper pa
slutten automatisk.

Like for slutten reduseres returhastigheten. Apne luken forst,
naér trykkplatene har stoppet fullstendig.

Hvis returen til trykkplatene stoppes ved a trykke en mate-
knapp, forsetter den ikke automatisk. For a fortsette returen
ma du igjen trykke returtasten.

= Apne enhetsdekslet (8, Fig. 1).

= Legg patronen (20) inn i apparatet. Pass pa at patronen blir
liggende under lasenesen (12).

= Velg blandeprogram (15), se ogsa avsnitt 5.1.1.

Informasjon om blandeprogram finnes pa patronen i form av
symbolet «stjerne» ® eller «diamant» @ .

Avtrykksmaterialer som ikke har disse symbolene kan kun be-
handles med ¢V-programmet

= Lukk enhetsdekslet (8, Fig. 1).

Apparatluken kan lukkes nar en patron er lagt inn korrekt. Sa
lenge apparatlukene ikke er forskriftsmessig lukket, lyser den
rede LED-en "Apparatluke apen” (7, Fig. 1).

= For forberedelse og nivellering av patron-systemer & du ga frem
tilsvarende anvisningene fra produsenten av avtrykkmaterialet.

Bruk kun blandedyser som anbefales av produsenten av av-
trykkmaterialet. Ved bruk av andre blandedyser kan det fore
til feilfunksjoner.

Velge blandeprogram

Du velger blandeprogram ved a trykke pa programtastene (15).
Valget av et bestemt blandeprogram bekreftes med den grgnne
lysdioden ved siden av den aktuelle programtasten.
Blandeprogrammer merket med en stierne ® eller ® diamant kan
kun brukes med spesielle avtrykksmaterialer og patron-/ blandedy-
sesystemer med disse symbolene.

Avtrykksmaterialer og patron-/ blandedysesystemer som ikke har
disse symbolene ma behandles med &-blandeprogrammet.

Vaer klar over at avtrykksmaterialer som behandles med feil
blandeprogram ikke overholder kvalitetsstandardene som ga-
ranteres av den relevante produsenten.

Folgende punkter gjelder ved valg av blandeprogram:

= Aktiver blandeprogrammet ved a trykke pa tilsvarende programtast (15, fig 7).

¢ Lampen ved siden av programtasten tennes.
Folgende gjelder for blandeprogram:

» Nar ekstruderingsprosessen er fullfart, blir det valgte blandeprogrammet veerende i standbymodus og

er fremdeles aktivert nar enheten slas av.

» Nar du skifter patronen, er stemplene flyttet til deres utgangsposisjon, og blandeprogrammet deaktive-

res.

» Sa lenge stemplene er i utgangsposisjon, enhetsdekslet er apent og ingen blandeprogrammer er akti-

vert, blinker alle lysdiodene for programtastene.

» Nar enhetsdekslet lukkes, slukkes lysdioden. Nar enhetsdekslet apnes og ingen ekstruderingsprosess
er startet eller blandeprogram er aktivert, begynner de a blinke igjen.

-7-




 Hvis brukeren trykker pa en av leveringstastene (avtrykksbrett (2, Fig. 8) eller dispenseren (3, Fig. 8))
uten 4 velge et blandeprogram, aktiveres &)-programmet automatisk. Lysdioden ved siden av @»-tasten
tennes.

* Brukeren kan skifte fra ett blandeprogram til et annet nar som helst ved a trykke pa den relevante pro-
gramtasten.

5.2 Ekstrudering

= Forberede apparat, som beskrevet i kap. 5.1.
= Trykk mateknapp (2) eller (3) og hold trykket:
- avtrykksskje (2), hay utpressingshastighet

eller
- dispenser (3), lav utpressingshastighet

¢ Blandersekskanten (13, Fig. 1) begynner a rotere og mates
automatisk inn i blandedysen (21, Fig. 1) og stopper igjen.

¢ Trykkplatene kjarer frem med hgy hastighet, helt til de moter
pa avtrykksmassene.

¢ Nar de mater pa avtrykksmassen blir det automatisk koblet om
pa valgt utpressingshastighet og blandeakselen begynner a
rotere.

= Fyll avtrykksskjeen eller dispenseren.

= Slipp mateknappen straks gnsket mengde materiale er blitt
blandet.

¢ Trykkplatene utfgrer et kort avlastningsslag slik at ikke ytterli-
gere avtrykksmateriale kommer ut.

Trykkplatene kan kun beveges ved lukket apparatluke.

Ved innfering av blandersekskanten i blandedysen kan det oppsta en harbar lyd. Dette er funk-
sjonsrelatert.

Ved en ny patron, eller hvis en brukt patron legges inn pa nytt, bor du ikke bruke de forste 5 cm
med avtrykksmateriale.
Vaer oppmerksom péa anbefalingene til produsenten av avtrykksmaterialet!

N, N, N,

S  Hvis patronen temmes under utpressing, kjorer trykkplatene tilbake i utgangsstillingen, slik at du
z raskt kan legge inn en ny patron, for a starte en ny utpressingsprosess.

5.3 Indikator for fyllingsniva og restvolum

5.3.1 Indikator for fyllingsniva N
Indikatoren for fyllingsnivaet (1) hjelper deg med a beregne hvor ]°
mye avtrykksmateriale som er igjen i patronen.

Ved en ny eller veldig full patron er den rgde pekeren i begynnel-
sen ikke synlig i visningsvinduet.

Pekeren vises farst, etter at trykkplatene er kjgrt ca. 25 mm inn i 8
patronen.

5.3.2 Registrering av restvolum

—
SYMPRESS Il er utstyrt med elektronisk registrering av fyllingsni- - L_ -1 5
va. Nar det kun er nok materiale i patronen til & fylle ca. én st@pe- a]
skje, tennes den gule lysdioden «Residual level» (Restniva) (5). “Foou -
Derved overskriver pekeren et markert restmengdeomrade. oo
Fig. 9
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Rengjoring / Vedlikehold

Det er ikke noen deler inne i apparatet som trenger vedlikehold.
Det er ikke tillatt & apne apparatet utover det som beskrives pafelgende!

Bruk aldri Iesemiddelbaserte rengjgringsmidler

Bruk aldri varm damp for rengjering!

Rengjer enheten ved a terke den med en fuktig klut.

Innvendig rengjoring
» Patronskal (14, Fig. 1):

Patronskalen kan enkelt rengjares nar trykkplatene (9, Fig. 1) er kjart tilbake.
» Trykkplate (9, Fig. 1) og spindeldeksel (10, Fig. 1):

For a fierne rester pa trykkplater eller spindeldekslene, kan trykkplatene ved lukket apparatdeksel, uten
innlagt patron, kjgres i en posisjon som er egnet for dette.

Rengjor ALDRI selve spindlene (11, Fig. 1). Fettet som spindlene er smurt inn med er ngdvendig
for at enheten skal fungere riktig.

Tips:

Det er lettest a fjerne reststoffer fra avtrykksmaterialer med en torr klut eller papirserviett.

| tillegg til a tarke over med en fuktig klut, er felgende rengjagringsmidler tillat:

* Incidur spray (Ecolab)

* Incides N rengjgringskluter (Ecolab)

Etter bruk av disse midlene ma du sarge for tilstrekkelig lufting, slik at man unngar en eksplosjonsfarlig
omgivelse.

Bytte stempelplate

Gjennom friksjon av trykkplatene (9, Fig. 1) pa innsiden av patronen (20, Fig. 1) er trykkplater utsatt for
slitasje. For kraftig nedslitte trykkplater kan skade slangeposen i stgttepatronen (20, Fig. 1). | tillegg kan
en patron som er lagt inn feil fgre til brudd av en trykkplate. Derfor er trykkplater tilgjengelige som reser-
vedel. Verktgyet som kreves for utskiftning samt en beskrivelse av fremgangsmaten er vedlagt reservede-
len.

Bytte enhetsdeksel

Apparatluken (8, Fig. 1) er tilgjengelig som reservedel.
Redskapet som kreves til utskiftning og en beskrivelse av prosedyren falger med reservedelen.

Bytte sikring

Far du bytter sikringen, ma enheten kobles fra nettstrammen ved a koble stremledningen fra veg-
guttaket.

Sikringer ma kun byttes med nye sikringer av samme styrke. Se avsnittet « Tekniske spesifikasjoner».
Bruk aldri sikringer med hgyere styrke.

= Koble fra enheten.
= Trekk ut sikringsholderen (17).
= Ta ut den defekte sikringen og sett inn en ny.

= Skyv sikringsholderen inn igjen, og pass pa at den er skikkelig
innsatt.

Reservedeler

Slite- eller reservedeler finner du i reservedelslisten i Internett pa
www.renfert.com/p918.

Der legger du inn fglgende artikkelnummer: 6100 0000.

Deler (slitedeler, forbruksdeler) som er utelukket fra garantien er
kjennetegnet i reservedelslisten.

Serienummer, produksjonsdato og apparat-versjon finner du pa
typeskiltet til apparatet.

-9-
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Feilsgking

Feil

Arsak

Korrigerende tiltak

Visnings LED (5, 6, 7, Fig. 1)
lyser ikke, trykkplatene kan
ikke flyttes.

» Enheten er ikke slatt pa.

+ Sla pa enheten med strgmbryteren (16, Fig. 1).

Enheten slar seg ikke pa.

« Strgmledningen er ikke riktig koblet
til enheten.

« Sikringen er utgatt.

* Ingen stregm i vegguttaket.

* Feil ved enheten.

* Kontroller at enhetens kontakt er riktig innsatt
(Fig. 2).

« Skift ut sikringen (se avsnitt 6.4).

* Kontroller at det er stram i vegguttaket.

» Send enheten tilbake for reparasjon.

Trykkplatene kan ikke kjores
frem eller tilbake, LED ”Appa-
ratluke” (7, Fig. 1) lyser eller
blinker.

» Enhetsdekslet er ikke riktig lukket.

* Lukk enhetsdekslet (8, Fig. 1) og kontroller at patro-
nene er riktig plassert. Om ngdvendig méa patrone-
ne settes riktig pa plass.

Trykkplatene kjorer kun lang-
somt pa patronen.

* Luken ble apnet fgr trykkplatene har
stoppet fullstendig. Det er enda lag-
ret en gammel patronposisjon.

* Trykk returtasten (4, Fig. 1) og vent til trykkpla-
ter nar utgangsstillingen og har stoppet fullstendig.
Deretter kjgrer du pa nytt mot patronen.

Patronene kan ikke fjernes /
installeres.

* Trykkplater er ikke kjart helt tilbake i
utgangsstillingen.

« Trykk returtasten (4, Fig. 1) og trykkplatene kjare til-
bake, til de stopper automatisk. Da er utgangstillin-
gen nadd (se kap. 5.1).

Herbar lyd nar blanderakselen
griper inn i blandedysen.

« Blanderakselen skyves fram til en
stopper av en fjeer.

* Dette skyldes funksjonen, det kreves ikke utbed-
ring.
* Vent med a sette pa blandedysen til etterpa.

Blandedysen (21, Fig. 1) rote-
rer ikke.

* Blandersekskanten er ikke matet
inn.

» Materialet har stivnet i blandedysen.

* Termovernet til blandemotoren har
blitt utlast.

* Kontroller at patronen er riktig innsatt.

* Installer en ny dyse.
* La apparatet avkjgle ca. 30 min., vaer oppmerksom
pa innkoblingstiden (2 min. drift, 5 min. pause).

Apparatet reduserer automa-
tisk utpressingshastigheten.

* Enheten oppdager et materiale med
hay viskositet og reduserer automa-
tisk ekstrusjons hastigheten og rota-
sjonshastigheten pa blanderen.

» Kontaminasjon (f.eks. smuss) i pa-
tronholderen.

« Utilstrekkelig smaring av spindelen.

» Pausetiden ble ikke overholdt.

* Dette skjer bare hvis avtrykksmaterialet er hgy-
viskgst eller for kaldt. Les bearbeidingsanvisninge-
ne fra produsenten (bearbeidingstemperatur).

* Rengjer de innvendige flatene til patronholderen og
stempelplatene.

* Smer spindlene. (spesialfett!).

* Minst 5 min. pause.

Blandedysen (21, Fig. 1)
sprekker.

« Feil blandedyse installert.
* Blandespiss / foliepose er ikke kom
patible.

* Bruk blandedysen som er anvist av produsenten.
» Kontakt produsenten av blandespissen / folieposen.

Den rerformede posen
sprekker eller er skadet.

» Stempelplatene er slitte eller skad-
de, slik at den rgrformede posen
kommer i klem mellom stempelpla-
ten og patronen.

* Materialet er delvis stivnet i patro-
nen.

« Skift ut trykkplatene (se avsnitt 6.2).

« Skift ut patronen (se avsnitt 5.1).

Fremferingen stopper uten
tilsynelatende grunn og en-
heten utforer et kort avlast-
ningsslag.

» Materialet har stivnet i blandedysen.

* Bruk en ny blandedyse.

Fremferingen stopper uten
tilsynelatende grunn og
trykkplatene returnerer til
utgangsposisjonen.

 Kontrolleren har registrert en over-
lasting.

» Materialet har stivnet i blandedysen.

« Utilstrekkelig smaring av spindelen.

* Avtrykksmaterialet er for kaldt. Les bearbeidingsan-
visningene fra produsenten.

 Bruk en ny patron.

* Smer spindlene.

Lysdiodene for blandepro-
grammet blinker mens en-
hetsdekslet er apent.

* Det er ikke valgt noe blandepro-
gram.

* Velg riktig blandeprogram for avitrykksmaterialet (se
avsnitt 5.1.1).

-10 -
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Tekniske spesifikasjoner

Artikkelnr.: g: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Nettspenning: 230V 120V 100 V
Nettfrekvens: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Stremforbruk: 280 VA

Sikring for streminngang: 2 xT2AH 2xT3,15 AH

Mal (hgyde x bredde x lengde): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Steyniva: 7,0 kg

Vekt (tom): <70dB(A)

Beskyttelsesklasse: Klasse | (en)

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garanti

Sa fremt enheten brukes korrekt, garanterer Renfert alle komponenter i SYMPRESS Il blandeenhet i en
periode pa 3 ar.

Forutsetningen for bruk av garantien er at man har original-kvitteringen fra fagforhandleren.

Utelukket fra garantien er deler som er utsatt for naturlig slitasje (slitedeler) og forbruksdeler.

Disse delene er merket i reservedelslisten.

Garantien opphgarer ved feil bruk, hvis man ikke fglger forskriftene for betjening, rengjaring, vedlikehold
og tilkobling, hvis man reparerer apparatet selv, eller ved reparasjoner som ikke er gjennomfgrt av fag-
forhandleren, ved bruk av reservedeler fra andre produsenter og ved uvanlige pavirkninger eller pavirk-
ninger som ikke er i henhold til forskriftene for bruk.

Bruk av garantien fgrer ikke til noen forlengelse av garantien.

Avfallshandtering

Avhending av forbruksvarer

Tomme patroner og rgrformede poser samt brukte blandedyser ma avhendes i samsvar med produsen-
tens anvisninger.

Entsorgung des Gerates

Apparatet ma avfallshandteres av et spesialfirma. Spesialfirmaet skal da informeres om helsefarlige
rester i apparatet.

Anvisninger om avfallshandtering for landene i EU

For & bevare og beskytte miljget, beskytte mot miljgforurensning og forbedre gjenbruk av ramaterialer
(resirkulering), har EU-kommisjonen etablert retningslinjer som angir at produsenter ma innhente elektrisk
og elektronisk utstyr for & videresende dette til et regulert avfallshandterings- eller resirkuleringssystem.
| EU kan derfor ikke enheter med dette symbolet avhendes sammen med usortert husholdnings-
avfall.

Forhgr deg med dine lokale myndigheter for mer informasjon om riktig avfallshandtering.

Vi forbeholder oss retten til & utfore tekniske endringer.
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1.2

levads

Izmantotie simboli

Saja instrukcija un uz ierices atrodami simboli ar $adu nozimi:
levérojiet lietoSanas pamacibul!

Bistami
Pastav tieSs savainos$anas risks!

Elektriskais spriegums
Pastav risks, ko rada elektriskais spriegums!

levéribai
Neievérojot noradijumu, pastav ierices bojajumu risks.

Norade
Sniedz lietotajam noderigu un lietoSanu atvieglojosu noradi.

LietoSanas instrukcija ari elektroniska veida atrodas musu timekla vietné www.renfert.com/p915.
levadiet tur Sadu preces numuru: 6100 0000.

leverojiet ieslegsanas ilgumu.

Péc maksimali 2 minGisSu darbibas izdariet vismaz 5 minasu partraukumu.Péc 3 pilnu patronu
izmantoSanas (apm. 30 nospiedumi, vidéja izméra karote) tieSa seciba jaizdara 2 stundu partrau-
kums. Saja laika ierice var palikt ieslégta.

Razojumam spéka esosie ES noteikumi tiek ievéroti.

lericei ES robezas ir piemérojamas EEIA direktivas prasibas.
Razotajs

Razosanas datums

Medicinas razojums

Lietot drikst tikai specialisti.

Uzskaitijums, jaievéro 1pasi
» Uzskaittjums
- zemak pakartots uzskaitijums
= Norade par veicamu darbibu / nepiecieSama darbiba / ievade / darbu seciba:
jus tiekat aicinats noraditaja seciba veikt noraditas darbibas.
¢ Darbibas rezultats / ierices reakcija / programmas reakcija:
ierice vai programma reagé uz jlsu darbibu vai seko konkréts rezultats.
Citu simbolu skaidrojums ir sniegts tad, kad simboli tiek izmantoti.

EK atbilstiba

Ar 3o dokumentu més, Renfert GmbH, apliecinam, ka Sis razojums:
SYMPRESS I

preces numuri: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

atbilst $adu Eiropas noteikumu prasibam:
Regula (ES) 2017/745
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DrosSiba

Instruéjiet operatorus, izmantojot Sos lietoSanas noradijumus, par lietoSanas jomu, iespéjamiem
riskiem ierices darbibas un vadibas laika.
NodroSiniet operatoram 3o lietoSanas noradijumu pieejamibu.

Reklamaciju un incidentu gadijuma sakara ar medicinas razojumu, lidzam nekavéjoties informét
Renfert. Renfert parbaudis procesu un par nopietnakajiem atgadijumiem zinos attiecigo dalibval-
stu iestadem.

Noteikumiem atbilstosa lietoSana

SYMPRESS Il ir paredzéta vienigi dentalo 2 komponentu nospieduma materialu maisiSanai un izspiesa-
nai.

Ar SYMPRESS Il izmanto 5:1 patronas vai Slitenes maisinus dazadu raZotaju balsta patronas.
MaisiSanai izmanto dinamiskas maisiS8anas sprauslas ar seSkan$a piedzinu.

levérojiet materiala razotaja drosibas un apstrades noradijumus!

Izmantojiet vienigi materiala razotaju noraditas maisiSanas sprauslas.

Apkartéjas vides apstakli drosai darbibai

STs ierices dro$a darbiba ir nodro$inata $ados apkartéjas vides apstaklos:
* iekstelpas,

* Itdz 2000 m augstuma virs jaras limena,

* vides temperatira no 5 Iidz 40 °C [41 - 104 °F] *),

» maksimali 80 % relativaja mitruma 31 °C [88 °F] temperatira, lineari samazinoties l1dz 50 % relativajam
mitrumam 40 °C [104 °F] temperatlra *),

* pieslégtu pie elektrotikla, ja sprieguma svarstibas neparsniedz 10 % no nominalas vértibas,
* piesarnojuma pakapes 2 robezas,
* parsprieguma kategorijas Il robezas.

gaisa mitrums proporcionali jasamazina, lai nodroSinatu gatavibu ekspluatacijai (piem., 35 °C [95 °F] = 65 % gaisa
mitrums, 40 °C [104 °F] = 50 % gaisa mitrums). Temperatira, kas parsniedz 40 °C [104 °F], ierici lietot nedrikst.

Apkartéjas vides apstakli uzglabasanai un transportésanai
Uzglabajot un transportéjot, jaievéro $adi apkartéjas vides apstakli:

* vides temperatira-20 — +60°C[-4 — + 140 °F],

» maksimali 80 % relativais mitrums.

Bistamibas norades un bridinajumi

Visparigi noradijumi

Tikai izmantoSanai iekStelpas. lerice ir piemérota tikai lietoSanai sausos apstaklos, un to nedrikst
izmantot vai uzglabat arpus telpam vai slapjos apstaklos.

lerici drikst izmantot tikai ar elektribas vadu, kas aprikots ar konkrétajai valstij specifisku spraud-
ni.

lerici drikst pievienot tikai pie tam kontaktligzdam, kuras ir savienotas ar aizsargsavienojuma
sistemu.

Kontaktdaksai jabut viegli aizsniedzamai.

Lai ierici atvienotu no elektrotikla, izraujiet kontaktdaksu.

Regulari parbaudiet, vai piesleguma vadiem (piem., elektribas vads), Sliteném un korpusiem
(piem., membranas klaviatiira) nav bojajumu (piem., lizumi, plaisas, porainiba) vai nolietojuma
pazimju. lerices ar bojatiem piesléeguma vadiem, Sliteném, korpusa dalam vai citiem defektiem
vairs nedrikst izmantot!

lerices ekspluataciju drikst sakt tikai tad, ja datu plaksnité noraditie dati atbilst regionala elektro-
tikla parametriem.

-3-
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Pirms veikt ar elektriskam dalam saistitus darbus, ierice jaatvieno no tikla.

leverojiet materialu razotaja bistamibas norades un bridinajumus.

Nelietojiet spradzienbistama videé.

Lietotajs ir atbildigs par to, lai darba laika tiktu ievéroti nacionalie noteikumi un noteikumi par
elektroieriCu regularu drosibas parbaudi.

Vacija to regulé Medicinas produktu lietotaju noteikumi (MPBetreibV) apvienojuma ar standartu
DIN EN 62353 (VDEO0751).

Sim razojumam drikst izmantot tikai uznémuma "Renfert GmbH" piegadatus vai sertificétus pie-
derumus un rezerves dalas. Citu piederumu vai rezerves dalu izmantoSana var negativi ietekmét
ierices drosibu, ta rada smagu savainosanas risku, var kaitét apkartéjai videi vai radit razojuma
bojajumus.

Informacija par REACH un SVHC atrodama musu timekla vietné www.renfert.com sadala "Sup-
port".

Norades par elektromagnétisko saderibu (EMS)

Norades par elektromagnétisko saderibu (EMS) atradisiet atseviSka sadala STs instrukcijas beigas.

Pilnvarotas personas

Razojums ir paredzéts lietoSanai no 14 gadu vecuma.
Vadibu un apkopi drikst veikt tikai instruétas personas.

Remontus, kas nav aprakstiti Sajos lietoSanas noradijumos, drikst veikt tikai kvalificéti elektriki un specia-
lizeta tirdzniecibas uznémuma.

Atbildibas atruna

"Renfert GmbH" noraida jebkadas pretenzijas uz zaudéjumu atlidzinaSanu un garantijas prasibas, ja:
razojums tiek izmantots citiem mérkiem, kas nav noraditi lietoSanas instrukcija.

razojums jebkada veida tiek izmainits - iznemot Saja lietoSanas instrukcija aprakstitas izmainas.
razojuma remontu neveic specializéts tirgotajs vai netiek izmantotas originalas Renfert rezerves
dalas.

razojums tiek lietots, neskatoties uz redzamiem triakumiem vai bojajumiem.

razojums tiek paklauts mehaniskiem triecieniem vai tiek nomests zeme.

Uznémums neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas rodas plistoSu maisiSanas sprauslu, S|ite-
nes maisinu vai patronu rezultata.

Razojuma apraksts

Visparigs apraksts

Nospieduma masu iemaisisanas ierice SYMPRESS Il ir paredzéta dentalo 2 komponentu nospieduma
masu értai izspieSanai un maisisanai.

Var izmantot 5:1 patronas vai Slutenes maisinus dazadu razotaju balsta patronas.

Ar simboliem ® vai ® atzimétam nospieduma masam iericei SYMPRESS Il, izmantojot piederigo maisi-
Sanas programmu, var veikt padevi divtik liela atruma.

MaisiSanas programma individuali regulé piespiedéjdisku padevi un maisiSanas seSkansa apgriezienu
skaitu.

Drikst izmantot tikai tds maisiS8anas sprauslas, kuras nospieduma masas razotaji ir pieskirusi attieciga-
jiem materialiem.
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Konstruktivie mezgli un funkcionalie elementi
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Patronas uzpildes limena indikacija

Padeves taustins "Nospieduma karote"
(liels izspieSanas atrums)

Padeves taustins "DozéSanas ierice" (mazs
izspieSanas atrums)

AtvirziSanas tausting

Dzeltena gaismas diode, atlikuma indikacija
Zala gaismas diode, ierice ieslégta

Sarkana gaismas diode, ierices vaks atverts
lerices vaks

Piespiedéjdiski

10 Varpstas apvalks
11 Varpsta

12
13
14
15

16
17
18
19
20
21
22

Fiksacijas gals

Maisitaja seSkantis

Patronas korpuss

Programmas taustini + gaismas diodes
indikacija maisiS8anas programmam
Tikla slédzis

lerices droSinatajs

Tikla kontaktspraudnis

Elektribas vads

Patrona / balsta patrona ar Slatenes maisinu
MaisiSanas sprausla

Servisa pieslégums

1. att.
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41.2

41.3
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Piegades komplekts

1 lemaisiSanas ierice SYMPRESS Il
1 Elektribas vads
1 LietoSanas instrukcija

Piederumi
6000 0100 kronsteinu komplekts

Ekspluatacijas saksana

Uzstadisana

lerice ir izmantojama ka vertikala ierice, péc izvéles ir iespéjama art montaza pie sienas.

Vertikala ierice

UzstadiSanai izvélieties stabilu, neslidoSu pamatni.

Montaza pie sienas

Izmantojot montazas pie sienas komplektu (skatit piederumus), ierici var nostiprinat pie sienas.

Montazas instrukcija ir pievienota montazas pie sienas komplektam.

Uzstadisanas ieteikumi

Lietojiet ierici telpas temperatira 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Uzstadidanas laika ievérojiet:

» Nenovietojiet ierici zem siltuma avota.

» Nenovietojiet ierici pie atvértiem logiem.

* Nepaklaujiet ierici tieSam saules starojumam.

* Nepaklaujiet ierici augstam gaisa mitrumam.

Pievienosana un iesléegsSana

lerices ekspluataciju drikst sakt tikai tad, ja datu plaksnite
noraditie dati atbilst regionala elektrotikla parametriem.

= levietojiet komplekta ieklauto elektribas vadu (19, 1. att.) tikla
kontaktspraudnt (18).

= lzveidojiet elektribas kabela - kontaktligzdas savienojumu.

= leslédziet ierici ar tikla slédzi (16).

TransportéSanas stiprinajuma nonemsana

Pirms izmantoSanas janonem transportéSanas stipringjums:
= Pievienojiet un ieslédziet ierici, ka aprakstits 4.2. nodala.
= Aizveriet ierices vaku (8, 1. att.).
= Nospiediet atvirziS8anas taustinu (4).
¢ Piespiedéjdiski (9, 1. att.) virzas atpakal [1dz sakotng&jam sta-
voklim un tur apstajas.
= Atveriet ierices vaku.
= Nonemiet transportéSanas stiprinajumu (23).

Tagad ierice ir gatava ekspluatacijai.

2, att.

3. att.




5 Vadiba

5.1 Patronas ievietoSana un patronu nomaina
Patronas ievietoSanu, ka arf nomainu var veikt tikai tad, ja divi
piespiedéjdiski (9, 1. att.) atrodas sakotnéja stavokir.

= Aizveriet ierices vaku (8, 1. att.).
= Nospiediet atvirziS8anas taustinu (4).
¢ Piespiedejdiski virzas atpakal sakotné&ja stavoklii un gala auto-
matiski apstajas.
S Isu bridi pirms beigam atvirzi$anas atrums samazinas. At-
Z veriet vaku tikai tad, ja piespiedéjdiski ir pilnigi apstadinata
stavokili.

Ja, nospieZot padeves taustinu, apstadina piespiedéjdisku 5. att.
atvirzisanu, ta netiek automatiski turpinata. Lai turpinatu
atvirziSsanu, atkartoti janospiez atvirziSanas taustins.

~,

= Atveriet ierices vaku (8, 1. att.).

= levietojiet patronu (20) iericé. leveérojiet, lai patrona novietotos
zem fiksacijas gala (12).

= Nospiediet programmas taustinu maisiS8anas programmai (15),
skatit arf 5.1.1. nodalu.

Norades par maisiSanas programmu atradisiet uz patronas
zvaigznites ® vai romba @® simbolu veida.

Visas nospieduma masas, kuras nav markétas ar Siem simbo-
liem, jaapstrada ar programmu .

= Aizveriet ierices vaku (8, 1. att.).
lerices vaku ir iespéjams aizvert tikai ar pareizi ievietotu patronu. Kamér ierices vaks nebus pienacigi
aizvérts, degs sarkana gaismas diode "lerices vaks atverts" (7, 1. att.).

= Lai sagatavotu un nolimenotu patronu sistémas, rikojieties atbilstoSi nospieduma masas razotaja nora-
dém.

Izmantojiet tikai nospieduma masas razotaja ieteiktas maisiSanas sprauslas. Izmantojot citas mai-

siSanas sprauslas, var notikt klidainas darbibas.

5.1.1 MaisiSanas programmas izvéle

Maisi8anas programmu izvélas, nospiezot kadu no programmas
taustiniem (15). MaisiSanas programmas izveéli apstiprina ar lidzas
attiecigajam taustinam eso$o zalo gaismas diodes lampinu.
Maisi$anas programmas zvaigznite ® vai rombs @ drikst izman-
tot tikai ar jpaSam nospieduma masam vai patronu / maisiSanas
sprauslu sistémam, kuras ir markétas ar Siem simboliem.

Visas nospieduma masas vai patronu / maisiSanas sprauslu sisté-
mas, kuras nav markeétas, jaapstrada ar maisiSanas programmu ©0.
Nospieduma masam, kuras izvada ar nepiemérotu maisiSanas
programmu, iespéjams, nepiemit razotaja nodrosinatas ipasibas.

MaisiSanas programmas izvéle:

= Aktivizéjiet maisiS8anas programmu, nospiezot atbilstoSo programmas taustinu (15, 7. att.).
¢ Deg gaismas diode I1dzas programmas taustinam.

Uz maisiSanas programmam attiecas:

» Péc izspieSanas procesa pabeig3anas izvélétd maisiSanas programma paliek aktiva gaidstaves rezZima
un ierices izslégSanas gadijuma.

» Patronu nomainas gadijuma, kad piespiedéjdiski parvietojas sakotné&ja stavokli, maisiSanas programma
tiek deaktivizéta.

» Kameér piespiedéjdiski atrodas sakotnéja stavokli, ierices vaks ir atvérts, un nebija izvéléta maisiSanas
programma, programmas taustinu gaismas diodes parmainus mirgo.

« Aizverot vaku, visas gaismas diodes nodziest. To atkal atverot, gaismas diodes atkartoti mirgo, ja iz-
spieSanas process VEl nebija palaists vai vél nebija izvéléta neviena maisiSanas programma.
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5.3.1

5.3.2

+ Ja bez iepriekS&jas programmas izvéles nospiez izspieSanas taustinu (nospieduma karote (2, 8. att.)
vai dozésanas ierice (3, 8. att.), tad ierice automatiski aktivizé & programmu. Deg gaismas diode I1dzas
&0 taustinam.

+ Ja ir aktiva kada maisiS8anas programma, nospiezot kadu citu programmas taustinu, jebkura bridi var
parslégties uz citu maisiS8anas programmu.

Izspiesana
= Sagatavojiet ierici, ka aprakstits 5.1. nodala.
= Nospiediet un turiet nospiestu padeves taustinu (2) vai (3):
- Nospieduma karote (2), liels izspieSanas atrums
vai
- DozéSanas ierice (3), mazs izspieSanas atrums
¢ MaisiSanas seskantis (13, 1. att.) sak griezties, un automa-
tiski tiek ievadits maisttaja sprausla (21, 1. att.), un tad atkal
apstajas.
¢ Piespiedéjdiski liela atruma virzas uz prieksu, l1dz tie sastopas ar nospieduma masu.
¢ Sastopoties ar nospieduma masu, notiek parslégSanas uz izvéléto izspieSanas atrumu, un maisitaja
varpsta sak griezties.
= Uzpildiet nospieduma karoti vai dozéSanas ierici.
= Atlaidiet padeves taustinu, tiklidz tika samaisits vajadzigais materiala daudzums.
¢ Piespiedgjdiski izpilda Tslaicigu atslodzes gajienu, lai neizplUstu papildu nospieduma masa.
Piespiedéjdiskus var parvietot tikai ar aizvértu ierices vaku.

levadot maisitaja seskanti maisisanas sprausla, var rasties dzirdams troksnis. Tam ir funkcionals
iemesls.

Jaunas patronas gadijuma, vai ja atkartoti ievieto jau lietotu patronu, nevajadzétu izmantot pirmos
5 cm nospieduma materiala. levérojiet nospieduma masas razotaja ieteikumus!

Ja izspiesanas laika iztukSo patronu, tad piespiedéjdiski automatiski atvirzas sakotnéja stavokii,
lai atri varétu ievietot jaunu patronu un saktu jaunu izspieSanas procesu.

Uzpildes limena indikacija un atlikums

Uzpildes limena indikacija

B
Izmantojot uzpildes lTmena indikaciju (1), var novértét, cik pilna vél 1°

ir patrona.

Jaunas vai loti pilnas patronas gadijuma sarkanais raditajs saku-

ma skatlodzina vel nav saredzams. 1

Raditajs paradas tikai péc tam, kad piespiedéjdiski par apm. g

25 mm bds ievirzijuSies patrona.

Atlikuma identifikacija |

lericei ir elektroniska atlikuma identifikacija. Ja kada patrona ir - L_ -1 S
iztukSota tiktal, ka nospieduma masas atlikusais daudzums vél a

ir pietiekams apm. vienas nospieduma karotes uzpildei, tad sak - —
mirgot dzeltena gaismas diode "Atlikums" (5). s !/
Turklat raditajs parsniedz atziméto atlikuma zonu. 9. att.

Tirisana / Apkope

lerices iekSpusé nav detalu, kuram butu nepiecieS8ama apkope.Nav pielaujama citada ierices atver-
Sana, ka tikai tada, kas ir turpmak aprakstita!

TiriSanai nekad neizmantojiet karstu tvaiku!

TiriSanai noslaukiet ierici tikai ar mitru dranu.
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lekSpuses tiriSana

» Patronas korpuss (14, 1. att.):
Patronas korpusu ir iesp&jams viegli iztirit, kad piespiedéjdiski (9, 1. att.) atvirzas atpakal.
 Piespiedgjdiski (9, 1. att.) un varpstas apvalks (10, 1. att.):
Lai novaktu atliekas no piespiedéjdiskiem vai varpstas apvalkiem, piespiedéjdiskus ar aizvertu ierices
vaku var virzit Sim nolUkam piemérotaja pozicija, neievietojot patronu.
Tinsanas laika NEKAD netiriet varpstas (11, 1. att.). Uzklata ziezviela ir nepiecieSama pienacigai
darbibai.

Padoms:

Netirumus, ko rada izspiedusas nospieduma masas, vislabak var nonemt ar sausu lupatinu vai
papira dvieli.

Papildus mitrai noslauciSanai ir atlauta $adu tiriSanas lidzeklu izmantoSana:

* Incidur aerosols (Ecolab)

* Incides N tirisanas dranas (Ecolab)

Péc So 1dzeklu izmantoSanas pietiekami izvédiniet, lai nepielautu spradzienbistamas vides veidoSanos.

Piespiedejdisku nomaina

Piespiedejdiskiem (9, 1. att.) berZoties gar patronas (20, 1. att.) iek3&jo sieninu, rodas nodilums. Parak
stipri nolietoti piespiedéjdiski var bojat Slutenes maisinu balsta patrona (20, 1. att.).

Turklat nepareizi ievietota patrona var radrtt piespiedéjdisku I[Gzumu.

Tade| piespiedéjdiskus var iegadaties ka rezerves dalas.

Nomainai nepiecieSamais instruments, ka arf ricibas veida apraksts ir pievienots rezerves dalai.

lerices vaka nomaina

lerices vaku (8, 1. att.) var iegadaties ka rezerves dalu.
Nomainai nepiecieS8amais instruments, ka arT ricibas veida apraksts ir pievienots rezerves dalai.

Drosinataja nomaina

Pirms drosSinataja nomainas atvienojiet kontaktdaksu.

Nomainot droSinataju, izmantojiet tikai droSinatajus ar noraditajiem datiem, skatit nodalu "Tehniskie dati".
Nekad neizmantojiet drosinatajus ar lielakam vertibam.

= Atvienojiet kontaktdaksu.

= Atbloké&jiet un izvelciet ara drosinataja turétaju (17).

= Iznemiet bojato drosinataju un ievietojiet jauno.

= Pilntgi iebtdiet atpakal drosinataja turétaju, Iidz tas ir nofikséts
augsa un apaksa.

Rezerves dalas

Dilstosas detalas vai rezerves dalas atradisiet rezerves dalu sa-
raksta timekla vietné www.renfert.com/p918.

levadiet tur §adu preces numuru: 6100 0000.

Detalas, uz kuram neattiecas garantija (dilsto8as detalas, izejma-
teriali), ir atzimétas rezerves dalu saraksta.

Sérijas numurs, razoSanas datums un ierices versija atrodas ieri-
ces datu plaksnite.




7  Traucéjumu novérsana

Klada

Célonis

Noveérsana

Gaismas diozu indikacijas (5,
6, 7, 1. att.) nedeg, piespie-
déejdiskus nav iespéjams par-
vietot.

* lerice nav ieslégta.

* leslédziet ierici ar ierices slédzi (16, 1. att.).

lerici nav iespéjams ieslégt.

» KontaktdakS$a nav pareizi ievieto-
ta iericé.

* Bojats drosinatajs.

 Kontaktligzdai nav sprieguma.

* Bojata ierice.

 Parbaudiet kontaktdakSas pareizo poziciju (2. att.).

» Nomainiet drosinataju (skatit 6.4. nodalu).

 Parbaudiet, vai kontaktligzdai ir pievadits sprie-
gums.

* Nosditiet ierici uz remontu.

Piespiedéjdiskus nav iespeé-
jams pavirzit uz prieksu vai at-
pakal, gaismas diode "lerices
vaks" (7, 1. att.) deg vai mirgo.

» Nav pienacigi aizverts ierices vaks.

* Aizveriet ierices vaku (8, 1. att.), ja nepiecieSams,
parbaudiet un labojiet patronu poziciju.

Piespiedéjdiski tikai lenam uz-
virzas uz patronas.

 Vaks tika atvérts, pirms piespiedéj-
diski atradas apstadinata stavoklr. Ir
saglabata vél kada iepriek$éja pat-
ronas pozicija.

* Nospiediet atvirziS8anas taustinu (4, 1. att.) un no-
gaidiet, I1dz piespiedé&jdiski bls sasniegusi sakotné-
jo stavokli un pilnigi apstajusies. Péc tam atkartoti
virziet uz priekSu uz patronu.

Patronas nav iespéjams iz-
nemt / tas nevar ievietot.

* Piespiedéjdiski nav atvirzijuSies sa-
kotnéja stavokilt.

+ Nospiediet atvirziSanas taustinu (4, 1. att.) un lau-
jiet piespiedéjdiskiem atvirzities, [1dz tie automatis-
ki apstajas. Tad ir sasniegts sakotnéjais stavoklis
(skattt 5.1. nodalu).

Dzirdams troksnis, ievadot
maisitaja sesSkanti maisitaja
sprausla.

* Atspere parbida maisitaja varpstu
uz prieksu 1dz atdurei.

 Funkcionali, novér§ana nav nepiecieSama.
* Tikai péc tam uzspraudiet maisiSanas sprauslu.

MaisiSanas sprausla (21,
1. att.) negriezas.

» MaisTtaja seskantis nav ievietots.

» Materials ir sacietéjis maisiSanas
sprausla.

« Ir nostradajusi maisitaja motora sil-
tumaizsardziba.

 Parbaudiet patronas pareizo poziciju.
* levietojiet jaunu maisiSanas sprauslu.

* Laujiet iericei atdzist apm. 30 min., ieverojiet ieslég-
§anas ilgumu (2 min. darbiba, 5 min. partraukums).

lerice patstavigi samazina iz-
spieSanas atrumu.

« lerice identificé loti viskozu nospie-
duma masu un automatiski samazi-
na padeves atrumu un maisitaja ap-
griezienu skaitu.

* Netirumi (piem., smelkne) balsta
patrona.

« Varpstas nav pietiekami ieellotas.

* Nav ievérots partraukumu laiks.

« Sis process paradas tikai loti viskoza vai parak
auksta nospieduma materiala gadijuma. levérojiet
materiala razotaja apstrades noradijumus (apstra-
des temperatdru).

* Notiriet balsta patronas iek§€jas virsmas un pie-
spiedéjdiskus.

* leellojiet varpstas (speciala ziezviela!).

* Vismaz 5 min. partraukums.

MaisiSanas sprausla (21,
1. att.) plist.

* Izmantota nepareiza maisiSanas
sprausla.

» Nav piemérota maisiSanas spraus-
las / Slatenes maisina kombinacija.

* Izmantojiet maisiSanas sprauslu atbilstoSi materiala
razotaja noradém.

* Sazinieties ar maisitaja sprauslas / Slatenes maisi-
na razotaju.

Slutenes maisin$ plist, tiek
bojats.

* Piespiedéjdiski ir parak nolietoti vai
bojati, ta ka S|Gtenes maisins tiek
iespiests starp piespiedé&jdisku un
patronu.

» Materials patrona ir daléji sacietgjis.

* Nomainiet piespiedéjdisku (skatit 6.2. nodalu).

» Nomainiet patronu (skatit 5.1. nodalu).

Padeve peksni apstajas, un
tiek izpildits 1slaicigs atslo-
dzes gajiens.

» Materials maisiSanas sprausla ir sa-
cietgjis.

* Izmantojiet jaunu maisiSanas sprauslu.

Padeve peksni apstajas un
parvietojas atpakal sakotnéja
stavoklr.

* Vadibas sistema ir identificgjusi
parslodzi.

» Materials patrona ir sacietéjis.

* Varpstas nav pietiekami iee|lotas.

» Parak auksta nospieduma masa, ievérojiet materia-
la raZotaja apstrades noradijumus.

* Izmantojiet jaunu patronu.
leellojiet varpstas (speciala ziezviela, skatit rezer-
ves dalu sarakstu).

Kad ir atverts ierices vaks,
parmainus mirgo maisiSanas
programmas gaismas diodes

indikacija.

* VVél nebija aktivizéta neviena maisi-
Sanas programma.

* Izvélieties nospieduma masai piemérotu maisisa-
nas programmu (skatit 5.1.1. nodalu)-
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8 Tehniskie dati

Preces Nr.: g:gg gggg 6100 1000 6100 3000
Nominalais spriegums: 230V 120V 100 V
Tikla frekvence: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Jaudas patérins: 280 VA

Tikla ieejas droSinatajs: 2 x T2AH 2xT3,15 AH

Izmeéri (augstums x platums x garums): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 collas)

Svars (tuk$s): 7,0 kg

TrokSna lTmenis: <70dB(A)

Aizsardzibas klase: I

9 Garantija

Pareizas lietoSanas gadijuma Renfert jums visam iemaisiSanas ierices SYMPRESS |l dalam dod 3 gadu
garantiju.

PriekSnoteikums garantijas prasibu izmantoSanai ir specializéta tirgotaja izsniegtais pirkuma rékina origi-
nals.

Garantija neattiegas uz detalam, kuras ir paklautas dabigam nolietojumam (dilstoSas detalas), ka arT uz
izejmaterialiem. STs detalas rezerves dalu saraksta ir atzimétas.

Garantija zaudé spéku nepareizas lietoSanas gadijum3, lietoSanas, tiriSanas, apkopes un pieslégSanas
noteikumu neievéroSanas gadijuma, ja veic pasrocigu remontu vai remontu neveic specializétais tirgotajs,
ja tiek izmantotas citu raZotaju rezerves dalas un, ja ierice tiek paklauta neparastiem vai lietoSanas notei-
kumos neatlautiem ietekmes faktoriem.

Garantijas remonts nepagarina garantijas laiku.

10 Norades par utilizaciju

10.1 lzejmaterialu utilizacija

Tuk8as patronas un $|ttenes maisini, ka arT lietotas maisiSanas sprauslas jautilizé atbilstosi razotaja
noradei.

10.2 lerices utilizacija

lerices utilizacija javeic specializétam uznémumam. Specializ&tais uznémums jainformé par iericé paliku-
Siem bistamajiem atlikumiem.

10.2.1 Norade par utilizaciju ES valstim

Lai saudzétu un aizsargatu apkartgjo vidi, novérstu vides piesarnojumu un veicinatu izejmaterialu atkar-
totu izmantoSanu (otrreiz&jo parstradi), Eiropas Komisija ir izdevusi direktivu, saskana ar kuru elektriskas
un elektroniskas ierices razotaji pienem atpakal, lai tas nodotu atbilstoSai utilizacijai vai atkartotai izman-
toSanai.

lerices, kas ir markétas ar So simbolu, Eiropas Savieniba nedrikst izmest neskirotos sadzives
atkritumos.

134

Informaciju par noteikumiem atbilstoSu utilizaciju jautajiet jisu vietéjas iestades.

Paturétas tiesibas veikt izmainas
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lvadas

Naudoti simboliai
Sioje instrukcijoje ir ant prietaiso rasite simbolius, kuriy reik§mé yra tokia:
Laikykités naudojimo instrukcijos!

Pavojus
Kyla tiesioginis pavojus susizaloti!

Elektros jtampa

Kyla pavojus dél elektros jtampos!

Démesio

Nesilaikant nurodymo, kyla pavojus, kad prietaisas bus pazeistas.

Nurodymas
Pateikiamas valdymui naudingas ir naudojima palengvinantis nurodymas.

Naudojimo instrukcija rasite elektronine forma miisy interneto svetainéje ties
www.renfert.com/p915. Jveskite ten §j prekés kodga: 6100 0000.

Atsizvelkite j jjungimo trukme.

Maks. po 2 minuéiy eksploatavimo padarykite bent 5 minuéiy pertrauka.

Paeiliui apdorojus 3 pilnas kasetes (apie 30 atspaudy, vidutinio dydzio Saukstas), reikia padaryti
2 valandy pertrauka. Sj laika prietaisas gali likti jjungtas.

Laikomasi gaminiui galiojanciy ES reikalavimy.
ES prietaisui galioja Direktyvos dél EE] nuostatos.
Gamintojas

Pagaminimo data

Medicinos priemoné

Naudoti leidziama tik kvalifikuotam personalui.

Punktai, j kurj bitina ypac¢ atsizvelgti
* Punktai
- Papunkciai
= Nurodymas atlikti tam tikrus veiksmus / reikalingas veiksmas / jvestis / veiksmy eiliSkumas:
Jus esate raginami nurodytg veiksma atlikti nurodytu eiliSkumu.
+ Veiksmo rezultatas / prietaiso reakcija / programos reakcija:
Prietaisas arba programa reaguoja j Jisy veiksmg arba, nes jvyko tam tikras jvykis.
Kiti simboliai paaiskinti juos naudojant.

EB atitiktis

Siuo mes, ,Renfert GmbH* deklaruojame, kad $is gaminys:
SYMPRESS I

Gaminio kodai: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

atitinka Siuos Europos reikalavimus:
Reglamento (ES) 2017/745
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Sauga

Instruktuokite operatorius pagal Sig naudojimo informacija apie naudojimo sritj, galimus pavojus
eksploatuojant ir prietaiso valdyma.
ParuoS$kite Sig naudojimo informacijg operatoriui.

Reklamacijy ir su medicinos priemone susijusiais atvejais nedelsdami apie tai informuokite ,,Ren-
fert“. ,Renfert” patikrins jvykj ir apie sudétingus atvejus informuos zZinybas susijusiose Salyse
narése.

Naudojimas pagal paskirtj
~SYMPRESS [I* skirtas tik odontologiniams 2 komponenty atspaudy medziagoms maisyti ir iSspausti.

Su ,SYMPRESS II* apdorojamos 5:1 kasetés arba rankoviniai maiseliai jvairiy gamintojy atraminése
kasetese.

Norint iSmaisyti, naudojamos dinaminés maiSymo tdtos su SeSiabriaune pavara.
Laikykités medziagos gamintojy pateikty saugos ir apdorojimo nuorody!

Naudokite tik medziagy gamintojy nurodytas maiSymo titas.

Aplinkos sglygos saugiam eksploatavimui

Saugus Sio prietaiso eksploatavimas uztikrinamas Siomis aplinkos sglygomis:

* vidaus patalpose,

 aukstyje iki 2.000 m virs jaros lygio,

* 5-40 °C [41-104 °F] aplinkos temperaturoje *),

+ esant. maks. 80 % santykinei drégmei 31 °C [88 °F] temperatdroje, linijiniu bldu mazéjant, esant iki
50 % santykinei drégmei 40 °C [104 °F] temperatiroje *),

* vykstant maitinimui i$ tinklo, kai jtampos svyravimai yra ne didesni nei 10 % vardinés vertés,

* esant 2 uzterStumo laipsniui,

« esant Il vir§jtampio kategorijai.

*) 5-40 °C [41-104 °F] temperatiroje prietaisg galima naudoti, kai santykiné drégmé yra ne didesné nei 80 %.
31-40 °C [88—104 °F] temperatiroje oro dréegme turi proporcingai mazéti, kad baty uztikrinta naudojimo parengtis

(pvz., esant 35 °C [95 °F] = 65 % oro drégmé, esant 40 °C [104 °F] = 50 % oro drégmé). Aukstesnéje nei 40 °C
[104 °F] temperatiroje prietaisg eksploatuoti draudziama.

Aplinkos salygos laikymui ir transportavimui

Laikant ir transportuojant, reikia laikytis tokiy aplinkos salyguy:
 aplinkos temperatira-20 — +60°C[-4 — + 140 °F],
* maks. santykiné drégme 80 %.

Pavojai ir jspéjamieji nurodymai
VANV

Bendrieji nurodymai

Neskirta naudoti vidaus patalpose. Prietaisas skirtas naudoti tik sausuoju bidu ir jo negalima
naudoti ar laikyti lauke arba Slapiomis sglygomis.

Prietaisg leidziama pradéti eksploatuoti tik su Salyje naudojama kistuky sistema.

Prietaisg leidziama jungti tik prie kiStukiniy lizdy, kurie sujungti su apsauginiy laidy sistema.
Tinklo kiStukas turi buti lengvai prieinamas.

Norédami atjungti prietaisg nuo maitinimo tinklo, iSjunkite tinklo kiStuka.

Reguliariai tikrinkite jungiamuosius laidus (pvz., tinklo kabelj), Zarnas ir korpusg (pvz., valdy-
mo plévele), ar jie nepazeisti (pvz., nejlenkti, nejtriike, neporéti) arba ar néra senéjimo pozymiy.
Prietaisy su pazeistais jungiamaisiais laidais, zarnomis arba korpuso dalimis ar kitais defektais
eksploatuoti nebegalimal!

Prietaisg leidziama pradéti eksploatuoti tik tuo atveju, jei duomenys specifikacijy lenteléje sutam-
pa su regiono jtampos tinklo duomenimis.

-3-
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Pries atlikdami darbus prie elektriniy daliy, atjunkite prietaisg nuo tinklo.

Atsizvelkite j medziagos gamintojo nurodytus pavojus ir jspéjamuosius nurodymus.
Neeksploatuokite potencialiai sprogioje aplinkoje.

Eksploatuotojas yra atsakingas, kad buty laikomasi nacionaliniy elektriniy prietaisy eksploatavi-
mo ir pakartotinio saugos patikrinimo taisykliy.

Vokietijoje tai yra MPBetreibV, susije su DIN EN 62353 (VDE0751).

Su Siuo gaminiu leidziama naudoti tik firmos ,,Renfert GmbH“ pristatytus arba leistus naudoti prie-
dus ir atsargines dalis. Naudojant kitus priedus arba atsargines dalis, gali buti neigiamai paveikta
prietaiso sauga, galima patirti sunkiy suzalojimy bei padaryti Zalos aplinkai arba pazeisti gaminj.
Informacijos apie REACH ir SVHC rasite musy interneto puslapyje ties www.renfert.com pagalbos
srityje (Support).

Nurodymus dél elektromagnetinio suderinamumo (EMS)

»,Nurodymus dél elektromagnetinio suderinamumo (EMS) rasite atskirame skirsnyje Sios instrukcijos pa-
baigoje.”

Sertifikuoti asmenys

Gaminys skirtas naudoti nuo 14 mety amziaus.
Valdyti ir techniskai priziGréti leidziama tik instruktuotiems asmenims.

Remonto darbus, kurie neaprasyti Sioje naudotojo informacijoje, leidziama atlikti tik kvalifikuotiems elektri-
kams ir specializuotos prekybos vietoms.

Atsakomybés nebuvimas

-Renfert GmbH" nepriima jokiy pretenzijy dél zalos atlyginimo arba garantijos, jei:
gaminys buvo naudojamas kitiems nei nurodyta naudojimo instrukcijoje tikslams,

buvo atliktos kokios nors gaminio modifikacijos, iSskyrus naudojimo instrukcijoje aprasytus pa-
keitimus,

gaminys buvo remontuojamas ne specializuotos prekybos vietoje arba buvo naudojamos ne origi-
nalios ,,Renfert“ atsarginés dalys,

nepaisant atpazinty su sauga susijusiy trikumy arba pazeidimy, gaminys naudojamas toliau,
gaminj veiké mechaniniai smugiai arba jis buvo numestas.
AS Zala patirtg sprogus maiSymo tutos, rankoviniams maiseliams arba kasetéms, neatsakoma.

Gaminio aprasymas

Bendrasis aprasymas

Atspaudy masés maiSymo prietaisas ,SYMPRESS II* skirtas odontologiniams 2 komponenty atspaudy
masems patogiai iSspausti ir maisyti.

Galima apdoroti 5:1 kasetes arba rankovinius maiselius jvairiy gamintojy atraminése kasetése.
Simboliais ® arba ® pazenklintos atspaudy masés, naudojant ,SYMPRESS I1“ su susijusia mai§ymo
programa, gali bati tiekiamos dvigubai greiéiau.

Maisymo programa individualiai reguliuoja prispaudziamujy disky pastima ir maiSytuvo SeSiabriaunio
stkiy skaiciy.

LeidZiama naudoti tik maiSymo tatas, kurias atitinkamoms medziagoms priskyré atspaudy masés gamin-
tojams.



3.2

Mazgai ir funkciniai elementai

1 Kasetés pripildymo lygio indikatorius

2 Pastumos mygtukas ,Atspaudinis Saukstas®
(didelis iSspaudimo greitis)

3 Pastimos mygtukas ,Dalytuvas”
(mazas iSspaudimo greitis)

4 Grjzties mygtukas

5 Geltonas Sviesos diodas, likusio kiekio indi-
katorius

6 Zalias $viesos diodas, prietaisas )J.

7 Raudonas Sviesos diodas, prietaiso sklendé
atidaryta

8 Prietaiso dangtis
9 Prispaudziamasis diskas
10 Suklio uzdangalas

1"
12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Suklys

Fiksavimo iSkySa

Maisytuvo SeSiabriaunis

Kasetés apvalkalas

Programy mygtukai + maiSymo programy
rodymo Sviesos diodas

Tinklo jungiklis

Prietaiso saugiklis

Maitinimo kiStukas

Tinklo kabelis

Kaseté / atraminé kaseté su rankoviniu
maiseliu

Maisymo tata

Techninés priezilros jungtis

1 pav.




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Tiekimo apimtis

1 MaiSymo prietaisas ,SYMPRESS II
1 Tinklo kabelis

1 Naudojimo instrukcija

Priedai
6000 0100 Sieniniy laikikliy rinkinys

Eksploatacijos pradzia

Pastatymas

Prietaisg reikia naudoti kaip pastatomg prietaisa, pasirinktinai taip pat galima montuoti ant sienos.

Pastatomas prietaisas
Norédami pastatyti, pasirinkite stabily, neslidy pagrinda.

Montavimas ant sienos

Naudojant montavimo ant sienos rinkinj (zr. priedus), prietaisg galima pritvirtinti prie sienos.
Montavimo instrukcija pridedama prie montavimo ant sienos rinkinio.

Pastatymo rekomendacijos

Eksploatuokite prietaisg patalpos temperatiroje 18—24 °C [64-75 °F].
Statydami atkreipkite démes;:

» Nestatykite prietaiso po Silumos Saltiniu.

» Nestatykite prietaiso prie atviry langy.

» Saugokite prietaisg nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

» Saugokite prietaisg nuo didelés drégmés.

Prijungimas ir jjungimas
Prietaisg leidziama pradéti eksploatuoti tik tuo atveju, jei

duomenys specifikacijy lenteléje sutampa su regiono jtampos
tinklo duomenimis.

= |kiSkite komplektacijoje esantj tinklo kabelj (19, 1 pav.) | maitini-
mo kiStuka (18).

= Prijunkite tinklo kabelj prie kitukinio lizdo.

= Jjunkite prietaisg tinklo jungikliu (16).

Transportavimo fiksatoriaus iStraukimas

Prie$ naudojant reikia iStraukti transportavimo fiksatoriy:
= Prijunkite prietaisg, kaip aprasyta 4.2 sk., ir jjunkite.
= Uzdarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.).
= Paspauskite grjzties mygtuka (4).
¢ Prispaudziamieji diskai (9, 1 pav.) juda atgal j pradine padétj ir
ten sustoja.
= Atidarykite prietaiso dangtj.
= |Straukite transportavimo fiksatoriy (23).

Prietaisas dabar parengtas naudoti.
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Valdymas

Kasetés jdéjimas ir keitimas
Kasete galima jdéti ir keisti tik tada, kai du prispaudzZiamieji diskai
(9, 1 pav.) yra pradinéje padétyje.
= Uzdarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.).
= Paspauskite grjzties mygtuka (4).
¢ PrispaudZiamieji diskai juda atgal j pradine padétj ir gale su-
stoja automatiskai.

Pries pat galg vaZiavimo atgal greitis sumazinamas. Atida-
rykite sklende tik tada, kai prispaudZiamasis diskas visiSkai
sustos.

Jei prispaudziamyjy disky eiga atgal sustabdoma paspaudus
pastiimos mygtuka ji automatiSkai nepratesiama. Norint pra-
testi eigg atgal, reikia i$ naujo paspausti grizties mygtuka.
= Atidarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.).
= |dékite kasete (20)  prietaisg. Atkreipkite démesj j tai, kad kase-
té baty po fiksavimo iSkySa (12).
= Paspauskite maiSymo programos (15) programos mygtuka, taip
pat zr. 5.1.1 sk.
Maisymo programos duomenis rasite ant kasetés tokiy simboliy,
kaip 2vaigzduté ® arba rombas ®, forma.
Visas Siuo simboliu nepazymétas atspaudy mases reikia apdo-
roti su programa .
= Uzdarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.).
Prietaiso sklende galima uzdaryti tik tinkamai jdéjus kasete. Kol

prietaiso sklendé dar tinkamai neuzdaryta, Sviecia raudonas
Sviesos diodas ,Prietaiso sklendé atidaryta“ (7, 1 pav.).

= Norédami paruosti ir iSniveliuoti kasetines sistemas, atlikite

veiksmus pagal atspaudy masés gamintojo nurodymus.
Naudokite tik atspaudy masés gamintojo rekomenduojamas maiSymo titas. Naudojant kitokias
tatas, gali atsirasti veikimo sutrikimy.

MaiSymo programos parinkimas

MaiSymo programa parenkama aktyvinus vieng i$ programy myg-
tuky (15). MaiSymo programos parinkimg patvirtina Salia atitinkamo
programos mygtuko esanti zalia Sviesos diody lemputé.

Maigymo programas ,Zvaigzduté“ ® arba ,Rombas* ® leidziama
naudoti tik su specialiomis atspaudy masémis arba kaseciy / maisy-
mo tlty sistemomis, kurios pazymeétos Siais simboliais.

Visas Siuo simboliu nepazymétas atspaudy mases arba kaseciy /
mai$ymo tity programas reikia apdoroti su mai§ymo programa 0.
Atspaudy masés, kurios iSkraunamos naudojant netinkama
maiSymo programa, gali nepasizyméti savybémis, kurias garantuoja gamintojas.

MaiSymo programos parinkimas:

= Aktyvinkite maiSymo programg, paspausdami atitinkamg programos mygtuka (15, 7 pav.).
+ Sviedia $viesos diodas $alia programos mygtuko.

Maisymo programoms galioja:

» Baigus i§spaudimo procesg, parinkta maiSymo programa lieka aktyvi parengties rezimu ir iSjungus
prietaisa.

» Keiciant kasete, kai prispaudziamieji diskai juda j pradine padétj, maiSymo programa iSaktyvinama.

» Kol prispaudziamieji diskai yra pradinéje padétyje, prietaiso dangtis atidarytas ir neparinkta jokia maisy-
mo programa, pakaitomis mirksi programy mygtuky Sviesos diodai.

» Uzdarius dangtj, visi Sviesos diodai uzgesta. Jj atidarius vél, Sviesos diodai pradeda mirkséti i$ naujo,
jei iSspaudimo procesas dar nebuvo paleistas arba dar nebuvo parinkta maiSymo programa.
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« Jei prie$ tai neparinkus programos paspaudziamas iSspaudimo (atspaudinis Saukstas (2, 8 pav.) arba
dalytuvas (3, 8 pav.) mygtukas, prietaisas automatiskai aktyvina & programa. Svie&ia $viesos diodas
Salia &V mygtuko.

+ Jei maiSymo programa aktyvi, aktyvinus kitg programos mygtuka, bet kada galima perjungti kitg maisy-
mo programa.

ISspaudimas

= Paruoskite prietaisa, kaip aprasyta 5.1 sk.
= Paspauskite pastimos mygtukg (2) arba (3) ir laikykite paspaude:
- Atspaudinis Saukstas (2), didelis iSspaudimo greitis
arba
- Dalytuvas (3), mazas iSspaudimo greitis
¢ MaiSytuvo SeSiabriaunis (13, 1 pav.) pradeda suktis, automatis-
kai jlenda | maiSytuvo tatg (21, 1 pav.) bei tada vél sustoja.
¢ Prispaudziamieji diskai juda j priekj dideliu grei€iu, kol jie atsi-
trenkia j atspaudy mase.

¢ Atsitrenkus j atspaudy mase, automatisSkai perjungiama j is-
spaudimo greitj ir maiSytuvo velenas pradeda suktis.

= Pripildykite atspaudinj Saukstg arba dalytuva.
= Kai tik bus sumaisSytas norimas medziagos kiekis, atleiskite pa-
stimos mygtuka.

¢ Prispaudziamieji diskai atlieka trumpg apkrovos sumazinimo
eigg, kad atspaudy masé nebebégty.

Prispaudziamieji diskai gali judéti tik uzdarius prietaiso sklende.

Jdéjus maiSymo sesiabriaunj j maiSymo tita, gali bati girdimi garsai. Tai priklauso nuo veikimo.

Jei kaseté nauja arba jdedama i$ naujo jau panaudota kaseté, pirmyjy 5 cm atspaudy medzZiagos
nereikéty naudoti. Laikykités atspaudy masés gamintojo rekomendacijy!

Jei iSspaudzZiant kaseté iStustinama, prispaudziamieji diskai automatiskai juda atgal j pradine pa-
détj, kad buaty galima greitai jdéti naujg kasete naujam iSspaudimo procesui pradéti.

Pripildymo lygio indikatorius ir likes kiekis

Pripildymo lygio indikatorius :?r—
s

Naudojant pripildymo lygio indikatoriy (1) galima jvertinti, kiek dar
pripildyta kaseté.
Kai kaseté nauja arba labai pilna, raudonos rodyklés iS pradziy 1
stebéjimo langelyje nematyti.
Rodyklé rodoma tik tada, kai prispaudziamieji diskai mazdaug 25 B
mm jstumti j kasete.
Likusio kiekio atpazinimas A

- -1 5
Prietaise yra elektroninis likusio kiekio atpazinimo jtaisas. Jei L
kaseteé iStustinta tiek, kad likusio atspaudy masés kiekio pakanka _ NS
dar mazdaug vienam atspaudiniam SaukS$tui pripildyti, pradeda eo@
mirkséti geltonas $viesos diodas ,Likes kiekis* (5). e
Tuo metu rodyklé perZengia pazymétg likusio kiekio sritj. 9 pav.

Valymas / Technine priezitira

Prietaiso viduje néra daliy, kurias reikia techniskai priziareéti.Atidaryti prietaisg uz toliau aprasyty
riby draudziama!

Nenaudokite valikliy, kuriy sudétyje yra tirpikliy, arba Svei¢iamuyjy valikliy.

Norédami iSvalyti, niekada nenaudokite karsty gary!

Norédami iSvalyti, nuvalykite prietaisg tik drégnai.

-8-
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Vidaus valymas

» Kasetés apvalkalas (14, 1 pav.):
Kasetés apvalkalg galima lengvai iSvalyti atitraukus prispaudziamuosius diskus (9, 1 pav.).
* Prispaudziamasis diskas (9, 1 pav.) ir suklio uzdangalas (10, 1 pav.):

norint pasalinti liku€ius nuo prispaudziamuyjy disky arba sukliy uzdangaly, uzdarius prietaiso sklende,
prispaudziamuosius diskus be jdétos kasetés galima nustatyti j tam skirtg padét;.
Valydami NIEKADA nevalykite sukliy (11, 1 pav.). Uzteptas tepalas reikalingas, kad buty uztikrintas
tinkamas veikimas.

Patarimas:

iSbégus atspaudy masei atsiradusius neSvarumus geriausia nuvalykite sausa Sluoste arba popie-
riniu ranksluosciu.

Be drégno valymo, leidZiamos Sios valymo priemonés:

* Incidur® purskiklis (,Ecolab*),

 ,Incides N“ valymo S$luostés (,Ecolab®).

Baige naudoti Sias priemones, pakankamai iSvédinkite, kad nesusidaryty potencialiai sprogi aplinka.

Prispaudziamuyjy disky keitimas

Deél prispaudziamujy disky (9, 1 pav.) trinties j kasetés (20, 1 pav.) vidine sienele prispaudziamieji diskai
devisi. Per stipriai nusidévéje prispaudziamieji diskai gali pazeisti rankovinj maiselj atraminéje kasetéje
(20, 1 pav.).

Be to, blogai jdéjus kasete gali IGZti vienas i$ prispaudZiamujy disky.

Todél prispaudZiamuosius diskus galima jsigyti kaip atsargine dal;.

Keitimui reikalingas jrankis ir veiksmy aprasymas pridedami prie atsarginés dalies.

Prietaiso dangc€io keitimas

Prietaiso dangtj (8, 1 pav.) galima jsigyti kaip atsargine dalj.

Keitimui reikalingas jrankis ir veiksmy apraSymas pridedami prie atsarginés dalies.
Saugikliy keitimas

Pries keisdami saugiklj, iStraukite tinklo kiStuka.

Keisdami saugiklj, naudokite tik saugiklius su nurodytais duomenimis, zr. skyriy ,, Techniniai duomenys*.
Niekada nenaudokite saugikliy su didesnémis vertémis.

= I8traukite tinklo kiStuka.

= Atfiksuokite saugiklio laikiklj (17) ir jj iStraukite.

= ISimkite defektuotg saugiklj ir pakeiskite jj nauju.

= Vél iki galo jstumkite saugiklio laikiklj, kol jis uzsifiksuos virSuje ir
apacioje.

Atsarginés dalys

Greitai susidévinCias arba atsargines dalis rasite atsarginiy daliy
sgrase internete www.renfert.com/p918.

Jveskite ten §j prekés koda: 6100 0000.

Dalys (greitai susidévincios dalys, vartojamosios dalys), kurioms
garantija netaikoma, atsarginiy daliy sagrase yra pazymétos.

Serijos numeris, pagaminimo data ir prietaiso versija yra prietaiso
specifikacijy lenteléje.
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Sutrikimy salinimas

Gedimas

Priezastis

Ka daryti

Rodmeny Sviesos diodai (5,
6, 7, 1 pav.) nesviecia, pri-
spaudziamyjy disky negalima
perstumti.

* Prietaisas nejjungtas.

* Jjunkite prietaisg prietaiso jungikliu (16, 1 pav.).

Prietaiso nepavyksta jjungti.

« Tinklo kiStukas blogai jkiStas | prie-
taisa.

» Sugedo saugiklis.

« Kistukiniame lizde néra jtampos.

» Sugedo prietaisas.

« Patikrinkite, ar tinklo kiStukas tinkamai jkistas
(2 pav.).

* Pakeiskite saugiklj (zr. 6.4 sk.).

« Patikrinkite, ar kiStukiniame lizde yra jtampa.

* I8siyskite prietaisg remontui.

Prispaudziamuyjy disky negali-
ma pastumti j priekj arba pa-
traukti atgal, Sviesos diodas
,»Prietaiso sklendé“ (7, 1 pav.)
Sviecia arba mirksi.

» Netinkamai uzdarytas prietaiso
dangtis.

» Uzdarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.), prireikus pa-
tikrinkite ir pakoreguokite kasecCiy padét;.

Prispaudziamieji diskai tik lé-
tai juda ant kasetés.

» Sklendé buvo atidaryta dar prie$ tai,
kol prispaudziamieji diskai sustojo.
ISsaugota dar viena sena kasetés
padétis.

» Paspauskite grjzties mygtukg (4, 1 pav.) ir palauki-
te, kol prispaudziamasis diskas pasieks prading pa-
deétj ir visiskai sustos. Po to i$ naujo nustumkite iki
kaseteés.

Kaseciy nepavyksta iSimti /
negalima jdéti.

* Prispaudziamieji diskai nenustumti
atgal iki pradinés padéties.

 Paspauskite grjzties mygtuka (4, 1 pav.) ir nustum-
kite atgal prispaudziamuosius diskus, kol jie auto-
matisSkai sustos. Tada pradiné padétis yra pasiekta
(Zr. 5.1 sk.).

|déjus maiSymo SeSiabriaunj j
maisymo tita, girdimi garsai.

» MaiSytuvo velenas spyruokle nustu-
miamas iki galo j priekj.

« Dél funkcijos pagalbos nereikia.
» MaiSymo tatg uzmaukite tik papildomai.

MaisSymo tata (21, 1 pav.) ne-
sisuka.

» MaiSymo SesSiabriaunis nejkistas.

» Medziaga maisymo tatoje sukietéjo.

» Suveiké maisytuvo variklio Siluminé
apsauga.

« Patikrinkite, ar tinkamai jdéta kaseté.

« |statykite naujg maiSymo tata.

« Palikite prietaisg mazdaug 30 min. atvesti. Atsizvel-
kite j jjungimo trukme (2 min. rezimas, 5 min. per-
trauka).

Prietaisas automatiskai suma-
Zina iSspaudimo greitj.

* Prietaisas atpazjsta labai klampig
atspaudy mase ir automatiskai su-
mazina pastiimos greitj bei maisytu-
vo siikiy skaiciy.

* NeSvarumai (pvz., nuotrynos) atra-
minéje kasetéje.

 Sukliai nepakankamai sutepti.

* Nebuvo laikomasi pertraukos laiko.

- Sis procesas vyksta tik tada, kai atspaudy medzia-
ga yra labai klampi arba per $alta. Laikykités me-
dziagos gamintojy pateikty apdorojimo nuorody
(apdorojimo temperatdros).

« ISvalykite atraminés kasetés ir prispaudziamuyjy dis-
ky vidinius pavirsius.

* Sutepkite suklius (specialiuoju tepalu!).

* Bent 5 min. pertrauka.

Maisymo tata (21, 1 pav.)
sprogsta.

» Naudojama netinkama maiSymo ta-
ta.

* Netinkamas maisymo titos / ranko-
vinio maiselio derinys.

» Naudokite maiSymo tatg pagal medziagos gaminto-
jo nurodymus.

* Susisiekite su maiSymo tatos / rakovinio maiselio
gamintoju.

Rankovinis maiSelis sprogsta,
pazeidziamas.

* Prispaudziamieji diskai per daug su-
sidévéje arba paZzeisti, todél ranko-
vinis maiSelis prispaudziamas tarp
prispaudZiamojo disko ir kasetes.

* MedzZiaga kasetéje iS dalies sukie-
téjo.

* Pakeiskite prispaudziamajj diska (zr. 6.2 sk.).

* Pakeiskite kasete (zr. 5.1 sk.).

Pastima staiga sustoja ir
atliekama trumpa apkrovos
sumazinimo eiga.

* Medziaga maisymo tdtoje sukieté-
jusi.

» Naudokite naujg maiSymo tata.

Pastima netikétai sustoja ir
grjzta atgal j pradine padét;.

« Valdiklis atpazino perkrova.
* MedzZiaga kasetéje yra sukietéjusi.
 Sukliai nepakankamai sutepti.

» Atspaudy masé per Salta; atsizvelkite j medziagos
gamintojo apdorojimo nurodymus.

» Naudokite naujg kasete.

« Sutepkite suklius (specialiuoju tepalu, Zr. atsarginiy
daliy sarasa).

Atidarius prietaiso dangtj, pa-
kaitomis mirksi maiSymo pro-
gramas rodantys Sviesos dio-
dai.

* Dar nebuvo aktyvinta maiSymo pro-
grama.

« Pasirinkite atspaudy masei tinkancig maiSymo pro-
gramg (zr. 5.1.1 sk.)

-10 -
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Techniniai duomenys

Prekés kodas: g:: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Vardiné jtampa: 230V 120V 100 V
Tinklo daznis: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Imamoiji galia: 280 VA

Tinklo jéjimo saugiklis: 2 x T2AH 2 xT3,15AH

Matmenys (aukstis x plotis x ilgis): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 col.)

Svoris (tusCias): 7,0 kg

TriukSmo lygis: <70 dB(A)

Apsaugos klasé: I

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garantija

Tinkamai naudojant, maiSymo prietaiso ,SYMPRESS II* visoms prietaiso dalims teikia 3 mety garantija.
Pasinaudojimo garantija sglyga yra originali pardavimo sgskaita i§ specializuotos prekybos vietos.

Garantija negalioja dalims, kurios nattraliai dévisi (greitai susidévincios dalys) ir yra vartojamosios dalys.
Sios dalys pazymétos atsarginiy daliy sagrase.

Garantijos netenkama netinkamai naudojant, nesilaikant naudojimo, valymo, techninés priezidros ir pri-
jungimo reikalavimy, savarankiSkai remontuojant arba remonto darbus atliekant ne specializuotos preky-
bos vietose, naudojant kity gamintojy atsargines dalis ir esant nejprastam ar pagal naudojimo taisykles
neleidziamam poveikiui.

Dél atlikty garantiniy darby garantija nepratesiama.

Utilizavimo nurodymai

Vartojamyjy medziagy utilizavimas

TuSCias kasetes ir rankovinius mai8elius bei panaudotas maiSymo tatas utilizuokite pagal gamintojo nuro-
dymus.

Prietaiso utilizavimas

Utilizuoti prietaisg privalo specializuota jmoné. Specializuotg jmone reikia informuoti apie pavojingas prie-
taise likusias medziagas.

Utilizavimo nurodymas ES Salims

Siekiant apsaugoti aplinkg, jos netersti ir pagerinti pakartoting zaliavy panaudojimg (perdirbimg), Europos
Komisija iSleido direktyva, pagal kurig elektrinius ir elektroninius prietaisus atgal paima gamintojas, kad jie
baty tinkamai utilizuoti arba panaudoti pakartotinai.

Todél Siuo simboliu pazyméty prietaisy Europos Sajungoje negalima utilizuoti su nerasiuotomis
buitinémis atliekomis.

Kreipkités j vietine tarnybg dél tvarkingo utilizavimo.

Pasiliekame teise atlikti pakeitimus

-11 -
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1.2

Indledning

Anvendte symboler

Folgende symboler er anvendt i denne brugsanvisning og pa enheden selv:
Folg brugsanvisningen!

”Fare”
Alvorlig risiko for skader!

Elektrisk strom
Dette angiver, at der er fare til stede, som fglge af elektrisk stream!

Bemeerk
Manglende overholdelse af disse oplysninger kan medfare beskadigelse af enheden.

NB
Dette giver operataren nyttige oplysninger, som gor det nemmere at arbejde med enheden.

Betjeningsvejledningen findes ogsa elektronisk pa vores hjemmeside www.renfert.com/p915.
Indtast dér felgende artikelnummer: 6100 0000.

Var opmarksom pa driftstiden.

Efter 2 minutters betjening skal man standse systemet i mindst 5 minutter.

Efter bearbejdning af 3 komplette patroner (ca. 30 stebninger mellemstore skeer) lige efter hinan-
den, skal der holdes en pause pa 2 timer. Sa leenge kan apparatet forblive tandt.

De gzldende EU-forskrifter for produktet skal overholdes.
Apparatet er underlagt EU-direktiv 2002/96/EF (WEEE-direktiv).
Producent

Produktionsdato

Medicinsk udstyr

Ma kun anvendes af faguddannet personale.

Oversigt, der isar skal overholdes

* Oversigt
- underordnet oversigt
= Handlingsanvisning/ngdvendig aktion/indtastning/arbejdsreekkefglge
Du opfordres til at udfgre den anfgrte handling i den foreskrevne raekkefalge.

+ Resultat af en handling/apparatets reaktion/programmets reaktion:
Apparatet eller programmet reagerer pa din handling, eller fordi der forekom et bestemt resultat.
Andre symboler forklares, nar de anvendes.

EU-erklzering

Renfert GmbH, erkleerer hermed, at nedenstaende produkt:
SYMPRESS II

Delnumre.: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

overholder folgende europeeiske forskrifter:

Direktiv (EU) 2017/745
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Sikkerhed

Med udgangspunkt i denne brugsanvisning skal alle enhedens brugere instrueres i enhedens
anvendelsesomrader, risici under betjening, samt korrekt betjening af enheden.
Denne brugsanvisning skal altid veere tilgeengelig for brugerne.

| tilfelde af reklamationer og haendelser i forbindelse med det medicinske udstyr, skal Renfert
straks informeres herom. Renfert vil kontrollere processen og informere myndighederne om alvor-
lige begivenheder i de bergrte medlemsstater.

Korrekt brug

SYMPRESS Il er udelukkende beregnet til ekstrudering af 2-komponentaftryksmaterialer med hgj preeci-
sion.

Til SYMPRESS Il anvendes 5 : 1-patroner eller rgrposer i stattepatroner fra forskellige producenter.

De dynamiske blandespidser med sekskantede drivaksler anvendes til blandingen.

Var opmarksom pa sikkerheds- og bearbejdningsoplysninger fra materialets producent!

Brug kun de blandingsdyser, som materialets producent foreskriver.

Sikre omgivelser ved betjening

Enhedens drift garanteres kun i felgende omgivelser:

* Indendgrs;

* Op til en hgjde pa 2.000 meter over havets overflade;

* Ved en rumtemperatur pa 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

* Ved en maksimal relativ luftfugtighed pa 80 % ved 31 °C [88 °F], der falder lineeert til en relativ luftfug-
tighed pa 50 % ved 40 °C [104 °F] *);

* Med en netforsyning, hvor speendingsudsvingene ikke overstiger 10 % af den nominelle veerdi;

* Ved et forureningsniveau under 2;

» Under forhold med overspeendingskategori Il.

*) Ved temperaturer mellem 5 — 40 °C [41 — 104 °F] kan enheden betjenes ved en relativ luftfugtighed pa op til 80 %.
Ved temperaturer mellem — 40 °C [88 — 104 °F], skal luftfugtigheden falde proportionelt for at sikre driftsklarhed
(f.eks. 35 °C [95 °F] = 65 % luftfugtighed; ved 40 °C [104 °F] = 50 % luftfugtighed). Enheden ma ikke betjenes ved
temperaturer over 40 °C [104 °F].

Konditioner ved opbevaring og transport

Sarg for, at felgende konditioner er til stede under opbevaring og transport:
* Omgivende temperatur-20 — +60°C[-4 — + 140 °F],
* Maksimal relativ luftfugtighed 80 %.

Risici og advarsler

VAN

Generelle henvisninger

Kun beregnet til indendgrs brug. Denne enhed er kun beregnet til terre omgivelser, og ma ikke
betjenes eller opbevares udendgrs eller i fugtige omgivelser

Enheden ma kun betjenes med et stremkabel, hvor stikket passer til den lokale stremforsyning.
Apparatet ma kun tilsluttes til stikdaser, som er forbundet med beskyttelsesledersystemet.

Der skal veere nem adgang til netstikket.

Afbryd apparatet fra hovednettet ved at treekke netstikket ud.

Kontrollér regelmaessigt, mindst en gang om ugen, tilslutningsledninger (som f.eks. netkabler),
slanger og hus (som f.eks. betjeningsfolie) for beskadigelser (f.eks. knak, revner, porgsitet) eller
&ldning. Apparater med defekte tilslutningsledninger, slanger eller husdele eller andre defekter
ma ikke leengere anvendes!

Apparatet ma kun tages i drift, nar oplysningerne pa typeskiltet stemmer overens med oplysnin-
gerne for det regionale spandingsnet.

Man skal altid treekke enhedens stik ud af vaegkontakten, inden man begynder at arbejde med
enhedens elektriske komponenter.
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Var opmarksom pa alle oplysninger om risici eller advarsler fra materialets producent.
Enheden ma ikke betjenes i eksplosionsfarlige omgivelser.

Det er ejerens ansvar, at nationale forskrifter overholdes under drift og med hensyn til en gentaget
sikkerhedskontrol af elektriske apparater.
| Tyskland er det MPBetreib-forskrift i sammenhang med DIN EN 62353 (VDE 0751).

Pa dette produkt ma der kun anvendes de tilbehors- og reservedele, der er leveret og frigivet

af firmaet Renfert GmbH. Hvis der anvendes andre tilbehors- eller reservedele, kan apparatets
sikkerhed pavirkes, medfarer det risiko for alvorlige kvaestelser, kan det medfere miljgskader eller
beskadigelse af produktet.

Information om REACH og SVHC finder du pa vores internetside pa www.renfert.com i Support-
sektionen.

Informationer om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Du finder information om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) i et separat afsnit til sidst i denne vejled-
ning.

Autoriserede personer

Dette produkt ma ikke betjenes af mindrearige personer under 14 ar.
Enheden ma kun betjenes og serviceres af personer med tilstraekkelige kvalifikationer.

Reparationer, som ikke specifikt er beskrevet i denne brugsanvisning, méa kun udfgres af en kvalificeret
elektriker eller en autoriseret forhandler.

Ansvar

Renfert GmbH skal holdes skadeslgse i forbindelse med ethvert skadeskrav eller garantikrav,
hvor fglgende er geeldende:

Produktet anvendes til andre formal end det, der er beskrevet i brugsanvisningen;
Produktet z2ndres pa anden made end de andringer, der er beskrevet i brugsanvisningen;

Produktet repareres af en anden person end en autoriseret reparater, eller der anvendes andre
dele end OEM-dele fra Renfert;

Produktet fortsat anvendes, til trods for tydelige sikkerhedsmaessige fejl eller defekter;
Produktet udsaettes for mekaniske stad eller tabes.
Vi patager os intet ansvar for skader forarsaget af blandespidser, folieposer eller brud pa patroner.

Produktbeskrivelse

Generel beskrivelse

SYMPRESS ll-enheden til blanding af aftryksmaterialer ggr det nemmere at ekstrudere og blande dentale
aftryksmaterialer med 2 komponenter.

Der kan anvendes 5 : 1-patroner eller folieposer i patronholdere fra andre producenter i enheden.

P& SYMPRESS Il kan aftryksmaterialer, der er maerket med symbolerne ® eller ® blandes og ekstrude-
res pa halv tid sammenlignet med traditionelle aftryksmaterialer med et tilsvarende blandeprogram

Blandeprogrammerne styrer tilfgrselshastigheden for stemplet og rotationshastigheden for den sekskan-
tede drivaksel.

Brug kun de blandingsdyser, som stgbemasseproducenten tildeler til de pageeldende materialer.


http://www.renfert.com

3.2

Montering og kontrolfunktioner

1 Fyldningsindikatoren

2 Fremferingstasten "Aftryksske”
(hgj udpresningshastighed)

3 Fremfagringstasten "Aftrykssprgjte”

(lav udpresningshastighed)

Tilbagetreekningstast

LED gul, restmaengdeindikator

LED gragn, apparat TAENDT

LED rgd, apparatets deeksel abent

Apparatets deeksel

Trykplade

10 Spindelafskeermning

11 Spindler

© 00 N O O b

a

Lasehage
Sekskantet ende
Patronleje

Betjeningstaster og LED-display til blande-
programmer

Hovedafbryder

Sikring

Nettilslutning

Strgmkabel

Patron / patron med rgrpose
Blandespids

Servicestik

Fig. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standardlevering

1 SYMPRESS Il blandeenhed
1 Strgmkabel
1 Brugervejledning

Tilbehgr
6000 0100 Veegmonteringssaet

Anvendelse
Opsaetning

Apparatet skal bruges som sokkelapparat, hvis det @nskes, er en vaegmontering ogsa mulig.
Bordmontering

Veelg et stabilt underlag til opsaetning af enheden.

Vagmontering

Enheden kan monteres sikkert pa veeggen ved hjeelp af veegmonteringssaettet (se Tilbehar).
Monteringsanvisningerne fglger med monteringsseettet.

Anbefalet opsatning

Enheden skal betjenes ved en rumtemperatur pa 18 — 24 °C [64 — 75 °F].
Ved opseetning af enheden skal man vaere opmeerksom pa falgende:

» Apparatet ma ikke anbringes under en varmekilde.

» Apparatet ma ikke anbringes foran abne vinduer.

» Apparatet ma ikke anbringes, hvor det udsaettes for direkte sollys.

» Apparatet ma ikke udseettes for hgj luftfugtighed.

Tilslutning og start

Apparatet ma kun tages i drift, nar oplysningerne pa type-
skiltet stemmer overens med oplysningerne for det regionale
spandingsnet.

= Slut det medfglgende strgmkabel (19, Fig. 1) til lysnetkontak-
ten (18).

= Slut stremkablet til vaegkontakten.

= Taend for enheden pa hovedafbryderen (16).

Fjernelse af transportsikring

Transportsikringen skal fijernes, inden enheden tages i brug:
= Enheden er blevet tilsluttet og teendt som beskrevet i afsnit 4.2.
= Luk enhedens deeksel.
= Tryk pa tilbagetraekningstasten (4).
¢ Trykpladerne (9, Fig. 1) karer tilbage i udgangsposition og
stopper der.
= Abn enhedens daksel (8, Fig. 1).
= Fjern transportsikringen (23).

Enheden er nu klar til brug.




5 Betjening

5.1 Installation og udskiftning af patron
En patron kan kun laegges i eller udskiftes, nar de to trykplader (9,
Fig. 1) befinder sig i udgangspositionen.
= Luk enhedens daeksel (8, Fig. 1).
= Tryk pa tilbagetreekningstasten (4).
¢ Trykpladerne kgrer tilbage i udgangsposition og stopper auto-
matisk ved enden.

Kort for enden reduceres tilbagekarselshastigheden. Abn
forst daekslet, nar trykpladerne star helt stille.

Hyvis trykpladernes tilbagekorsel standses ved tryk pa en
fremforingstast, sa fortseettes den ikke automatisk igen. For at Fig. 5
fortseette tilbagekorslen skal tilbagelobstasten trykkes igen.

= Abn enhedens daeksel (8, Fig. 1).

= Laeg patronen (20) ind i apparatet. Vaer opmaerksom pa, at pa-
tronen kommer til at ligge under lasetappen (12).

= Veelg blandeprogram (15), se ogsa afsnit 5.1.1.

Oplysninger om blandeprogrammet er angivet pa patronen med
en "asterisk” ® eller en "rombe” @ .

Aftryksmaterialer, som ikke er maerket med disse symboler,ma
kun forarbejdes i programmet 0.

= Luk enhedens daksel (8, Fig. 1).

Apparatets daeksel kan kun lukkes, hvis patronen er lagt korrekt i. Saleenge apparatets daeksel ikke er
lukket ordentligt, lyser den rgde LED ,Apparatdaeksel abent™ (7, Fig. 1).

= Til forberedelse og nivellering af patron-systemerne, skal stebemasseproducentens anvisninger falges.

Brug kun de blandingsdyser, som stobemasseproducenten anbefaler. Hvis der bruges andre blan-
dingsdyser, kan der forekomme fejlfunktioner.

N, N,

5.1.1 Valg af blandeprogram

Blandeprogrammet veelges ved at trykke pa programtasterne (15).
Det valgte blandeprogram bekraeftes ved, at den grgnne lampe
lyser ved siden af den relevante programtast.

Til blandeprogrammer, der er maerket med en “asterisk” ® eller

en rombe” ® | ma der kun anvendes szerlige stobematerialer og
patron-/ blandedysesystemer, som ogsa er maerket med disse sym-
boler.

Stebematerialer og patron-/ blandedysesystemer uden disse sym-

boler skal forarbejdes i blandeprogrammet & .

Var opmarksom pa, at aftryksmaterialer, som forarbejdes i det forkerte blandeprogram, ikke vil
leve op til de kvalitetsstandarder, som garanteres af materialets producent.

Felgende punkter geelder ved valg af blandeprogram:

= Aktiver blandeprogrammet ved at trykke pa den modsvarende programtast (15, Fig. 7).
¢ Lampen taendes ved siden af programtasten.

Falgende geelder for blandeprogrammer:

» Nar ekstruderingen er feerdig, vil det valgte blandeprogram forblive i standby-tilstand og stadig veere
slaet til, selvom der slukkes for enheden.

» Nar der skiftes patron, feres stemplerne tilbage til startposition, og blandeprogrammet deaktiveres.

 Alle programtasternes lamper blinker, sa laenge stemplerne befinder sig i startposition, enhedens daek-
sel er abent og ingen blandeprogrammer er aktiverede.

» Lamperne slukker, nar enhedens daeksel lukkes. Lamperne begynder at blinke igen, hvis enhedens deek-
sel abnes, uden at en ekstrudering er blevet startet, eller hvis intet blandeprogram er blevet aktiveret.

+ Programmet & aktiveres automatisk, hvis operataren trykker pa en af forsyningstasterne (aftryksske
(2, Fig. 8) eller aftrykssprgijte (3, Fig. 8)) uden at veelge et blandeprogram. Lampen teendes ved siden
af .

» Brugeren kan nar som helst skifte til et andet blandeprogram ved at trykke pa den relevante program-
tast.
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5.2 Ekstrudering

= Forbered apparatet som beskrevet i afsnit 5.1.
= Tryk fremfgringstast (2) eller (3), og hold dem trykket:
- Stgbeske (2), stor udpresningshastighed
eller
- dispenser (3), lille udpresningshastighed

¢ Blandingssekskanten (13, Fig. 1) begynder at dreje sig, bliver
automatisk flettet ind i blandingsdysen (21, Fig. 1) og stopper
sa igen.

¢ Trykpladerne karer frem med hgj hastighed, indtil de steder pa
stgbeformsmassen.

¢ Nar de stgder pa stebeformsmassen, skiftes der automatisk
om til den valgte udpresningshastighed, og blandeakslen
begynder at dreje.

= Fyld stgbeske eller dispenser.

= Slip fremskubningstasten, sa snart den gnskede maengde mate-
riale er blevet blandet.

¢ Trykpladerne gennemfgrer et kort aflastningsslag, sa der ikke
lober mere stobeformsmasse ud.

Trykpladerne kan kun bevaeges, nar apparatdaekslet er lukket.

Naér blandeskaftet fores ind i den dynamiske blandemaskine kan der hgres en lyd. Dette er helt
normalt.

Ved en ny patron eller hvis en allerede brugt patron lsegges i igen, bar de forste 5 cm stobe-
formsmateriale ikke anvendes.
Folg stebemasseproducentens anbefalinger!

N, N, N,

Hvis patronen tommes under udpresningen, karer trykpladerne automatisk tilbage i udgangsposi-
z tion, sa der hurtigt kan laegges en ny patron i for at starte en ny udpresning.

5.3 Fyldningsindikator og restmangde

-

5.3.1 Fyldningsindikator
Fyldningsindikatoren (1) giver et indtryk af, hvor meget aftryksma-
teriale der er tilbage i patronen.

Ved en ny eller meget fuld patron kan den rgde viser i starten
endnu ikke ses i skueglasset. g

Viseren bliver fgrst synlig, nar trykpladerne er kert ca. 25 mm ind i
patronen.

5.3.2 Restmangdesensor -

LI

Enheden er udstyret med en elektronisk maengdefaler. Den gule
lampe for "Restmaengde” (5) teendes, nar der lige netop er til-
straekkeligt materiale tilbage i patronen til en enkelt aftryksske.

Viseren overskrider derved et markeret restmasngdeomrade. Fig. 9

ol
oG
L)

6 Rengering / Vedligeholdelse

& Apparatet indeholder indvendigt ikke dele, der har brug for vedligeholdelse.
Det er ikke tilladt at abne apparatet ud over det, der beskrives efterfelgende!

Brug aldrig rengeringsmidler, der indeholder oplgsningsmidier.

Anvend aldrig varm damp til rengering!

Enheden rengares ved at tarre den af med en fugtig klud.



6.1

N, -

6.2

6.3

6.5

Indvendig rengering
« Patronleje (14, Fig. 1):
Patronskalen kan nemt renses, nar trykpladerne er kgrt tilbage (9, Fig. 1).
» Trykplader (9, Fig. 1) og spindelafdaekning (10, Fig. 1):
For at fijerne rester pa trykpladerne eller spindelafdaekningerne kan trykpladerne ved lukket apparat-
deeksel uden ilagt patron kagres i en position, der letter dette arbejde.
Renger ALDRIG spindlerne (11, Fig. 1). Spindlerne er indfedtede for at sikre, at enheden fungerer
korrekt.
Tip:
Rester af aftryksmateriale fjernes nemt med en tor klud eller en papirserviet.
Foruden at tarre af med en fugtig klud er fglgende rengaringsmidler godkendt:
* Incidur Spray (Ecolab)
* Incides N renggringsklude (Ecolab)
Udluft godt efter brug af disse midler for at undga eksplosionsfarlige omgivelser.

Udskiftning af stempelskiver

Da trykpladerne (9, Fig. 1) gnider imod patronens indervaeg (20, Fig. 1), bliver de udsat for slitage.
For steerkt slidte trykplader kan beskadige slangeposen i stgttepatronen (20, Fig. 1).

Desuden kan en forkert ilagt patron medfgre brud pa en af trykpladerne.

Derfor fas trykpladerne som reservedel.

Veerktojet, der skal bruges til udskiftningen, samt en beskrivelse af fremgangsméaden er vedlagt reserve-
delen.

Austausch der Gerateklappe

Apparatdaekslet (8, Fig. 1) fas som reservedel.
Der folger veerktgij til udskiftning samt en beskrivelse af fremgangsmaden med selve reservedelen.

Udskiftning af sikring

Inden sikringen udskiftes, skal man afbryde enhedens forbindelse til forsyningsnettet ved at traek-
ke stremkablets stik ud af stikkontakten pa vaeggen.

Sikringer ma kun udskiftes med nye, som har samme maerkekapacitet som de forrige. Se afsnittet "Tekni-
ske data”.
Anvend aldrig sikringer med en hgjere markekapacitet.

= Traek enhedens stik ud.
= Treek sikringsholderen (17) ud.
= Fjern den defekte sikring, og indseaet en ny.

= Tryk sikringsholderen ind, og s@rg for, at den sidder ordentligt pa
plads.

Reservedele

Slid- og reservedele findes i reservedelslisten pa internettet under
www.renfert.com/p918.

Indtast dér fglgende artikelnummer: 61000000.

Dele, der er udelukket fra garantiydelsen (sliddele, forbrugsdele)
er markeret i reservedelslisten.

Serienummer, produktionsdato og apparatversion befinder sig pa
apparatets typeskilt.
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Udbedring af fejl

Fejl

Arsag

Lasning

Indikator LED‘erne (5, 6, 7,
Fig. 1) lyser ikke, trykpladerne
kan ikke bevaeges.

* Enheden er ikke teendt.

* Teend for enheden pa hovedafbryderen (16, Fig. 1).

Enheden er ikke taendt.

« Strgmkablet er ikke korrekt forbun-
det med enheden.

» Overbraendt sikring.

* Ingen strgm fra vaegkontakten.

* Fejl i enheden.

* Kontroller, at enhedens stik er isat korrekt (Fig. 2).

« Udskift sikringen (se afsnit 6.4).
« Kontroller, at der er strgm i veegkontakten.
» Send enheden til reparation.

Trykpladerne kan ikke kares
hverken frem eller tilbage,
LED‘en ,,Apparatdaeksel“ (7,
Fig. 1) lyser eller blinker.

* Enhedens daeksel er ikke ordentligt
lukket.

* Luk enhedens deeksel (8, Fig. 1), og kontroller,
at patronerne sidder korrekt. Skub patronerne pa
plads, hvis det er ngdvendigt.

Trykpladerne kegrer kun lang-
somt pa patronerne.

* Dzekslet blev abnet, for trykpla-
derne stod helt stille. Der er endnu
gemt en gammel patronposition.

* Tryk pa tilbagelgbstasten (4, Fig. 1), og vent til tryk-
pladerne har naet udgangspositionen og star helt
stille. Kar herefter hen pa patron.

Patroner kan ikke fjernes /
installeres.

* Trykpladerne er ikke kart tilbage i
udgangsposition.

* Tryk pa tilbagelgbstasten (4, Fig. 1), og lad trykpla-
derne kare tilbage, indtil de stopper automatisk. Sa
er udgangspositionen naet (se afsnit 5.1).

Horbar stgj nar blandeakslen
indferes i blandespidsen.

» Blandeakslen skubbes frem indtil
stop vha. en fjeder.

* Funktionsbetinget, ingen afhjeelpning pakreevet.
» Anbring fagrst blandespids pa et senere tidspunkt.

Blander (21, Fig. 1) drejer sig
ikke.

« Blandingssekskanten blev ikke flet-
tet ind.

» Materialet er haerdet i blandedysen.

« Blandingsmotorens termobeskyttel-
se er udlgst.

» Kontroller, at patronen er isat korrekt.

* Monter en ny dyse.
* Lad apparatet kgle af i ca. 30 min. Veer opmaerk-
som pa tilkoblingstiden (2 min. drift, 5 min. pause).

Apparatet nedsaetter automa-
tisk udpresningshastigheden.

» Apparatet registrerer et hgjviskast
aftryksmateriale og reducerer auto-
matisk fremfgringshastigheden og
blanderens omdrejningstal.

» Kontaminering (f.eks. debris) i pa-
tronholderen.

« Utilstraekkelig smgring af spindlen.

» Pausetiden er ikke overholdt.

* Denne fremgangsmade forekommer kun ved hgj-
viskgst / for koldt aftryksmateriale. Overhold forar-
bejdningsanvisningerne (forarbejdningstemperatur)
fra materialeproducenten.

* Renger patronholderens indvendige overflader og
stempelskiverne.

* Smer spindlerne. (specialfedt!).

* Mindst 5 min. pause.

Brud pa blandedysen
(21, Fig.1).

« En forkert blandedyse er installeret.

* Blandespids / foliepose er ikke kom-
patible.

* Brug den blandedyse, som er angivet af producen-
ten.
» Kontakt blandespidsens / folieposens producent.

Rerposen er gaet i stykker
eller beskadiget.

» Stempelskiverne er for slidte eller er
blevet beskadiget, hvilket har med-
fort, at rerposen er blevet klemt fast
mellem stempelskiven og patronen.

* Materialet er delvist haerdet i patro-
nen.

« Udskift trykskiverne (se afsnit 6.2).

« Udskift patronen (se afsnit 5.1).

Fremforingen standser uden
synlig arsag, og enheden
udferer en kort aflastningsbe-
vaegelse.

» Materialet er haerdet i patronen.

* Monter en ny blandedyse.

Fremfgringen standser uden
synlig arsag, og trykskiverne
vender tilbage til deres start-
position.

« Styreenheden har pavist en overbe-
lastning.

* Materialet er haerdet i patronen.

« Utilstraekkelig smgring af spindlen.

* Aftryksmateriale for koldt. Overhold forarbejdnings-
anvisningerne fra materialeproducenten.

* Brug en ny patron.

* Smer spindlerne.

Blandeprogrammets lamper
blinker, mens enhedens dak-
seler abent.

* Intet blandeprogram blev valgt.

* Veelg et blandeprogram, der passer til aftryksmate-
rialet (se Kap. 5.1.1).

-10 -
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Tekniske data

Artikel-nr. 21 gg gggg 6100 1000 6100 3000
Netspaending: 230V 120V 100V
Netfrekvens: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Strgmforbrug: 280 VA

Indgangssikring: 2 x T2AH 2xT3,15 AH
Dimensioner (hgjde x bredde x leengde): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Veegt (tom): 7,0 kg

Stajniveau: <70 dB(A)

Beskyttelsesklasse: Klasse | (et)

9

10
10.1

10.2

10.2.1

I

Garanti

Safremt enheden anvendes korrekt, vil Renfert garanti deekke alle komponenter i SYMPRESS Il-blande-
enheden i en periode pa 3 ar

Forudsaetning for brug af garantien er, at den originale salgskvittering fra faghandlen foreligger. Dele, der
er udsat for et naturligt slid (sliddele), samt forbrugsdele er udelukket fra garantiydelsen. Disse dele er
markeret i reservedelslisten.

Garantien bortfalder ved ukorrekt anvendelse, ved manglende overholdelse af betjenings-, rengerings-,
vedligeholdelses- og tilslutningsforskrifterne, ved egenheendig reparationer, der ikke gennemfgres af
faghandlen, ved anvendelse af reservedele fra andre producenter og ved usaedvanlige pavirkninger eller
pavirkninger, der ikke er tilladt i henhold til anvendelsesforskrifterne.

Garantiydelser medfarer ikke en forleengelse af garantien.

Bortskaffelse

Bortskaffelse af forbrugsvarer

Tomme patroner og rarposer samt brugte blandespidser skal bortskaffes i overensstemmelse med produ-
centens anvisninger.

Bortskaffelse af instrument

Apparatet skal bortskaffes af en fagvirksomhed. Fagvirksomheden skal i den forbindelse informeres om
sundhedsfarlige rester i apparatet.

Bortskaffelseshenvisning for EU-landene

Af hensyn til miljget og for at forhindre miljgforurening samt forbedre genvindingen af ramaterialer (gen-
brug) har Europakommissionen vedtaget retningslinjer, som kraever, at producenten tager elektrisk og
elektronisk udstyr retur og videresender dette til et kontrolleret deponerings- eller genbrugsanlaeg.

| EU ma anordninger, der er maerket med dette symbol, derfor ikke bortskaffes sammen med usor-
teret kommunalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa yderligere oplysninger om korrekt bortskaffelse.

Forbehold for zndringer
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Johdanto
Kaytetyt symbolit

Tassa kayttooppassa ja SYMPRESS Il -laitteessa kaytetaan seuraavia symboleja::
Noudata kayttoohjetta!

”Vaara”
Vakava loukkaantumisvaara!

Sahkovirta
Sahkoiskuvaara!

Huomio
Talla merkilla varustettujen ohjeiden laiminlydminen voi vaurioittaa laitetta.

Huomautus
Télla merkilld varustetuissa kohdissa on hyédyllisié ohjeita, jotka helpottavat laitteen kédyttdmista.

Kayttoohje Ioytyy elektronisessa muodossa Internetsivultamme osoitteesta
www.renfert.com/p915. Syota siella seuraava tuotenumero: 6100 0000.

Tarkkaile laitteen kayttoaikaa.

Kun laite on ollut kdynnissa kaksi (2) minuuttia, se on pysaytettiva vahintaan viideksi (5) minuu-
tiksi.

Kun 3 taydellistd patruunaa (n. 30 jédljennosta, keskisuuri lusikka) on tyostetty valittomasti perak-
kain, on pidettava 2 tunnin tauko. Tana aikana laite voidaan jattaa paalle.

Tuotetta koskevia EU-maarayksia noudatetaan.

Laite on EU-direktiivin 2002/96/EY (WEEE-direktiivi) alainen.
Valmistaja

Valmistuspaivdys

Laakinnallinen laite

Vain ammattitaitoisen henkiléston kayttoon.

Luettelo, huomioitava erityisesti
* Luettelo
- alisteinen luettelo
= Kasittelyohje / tarvittava toimenpide / tiedon sy6ttd / tehtavien suoritusjarjestys:
Sinua kehotetaan suorittamaan maaritetyt kasittelytoimenpiteet iimoitetussa jarjestyksessa.
+ Kasittelytoimenpiteen tulos / laitteen reaktio / ohjelman reaktio:
Laite tai ohjelma reagoi kasittelytoimenpiteeseen tai maaratyn tuloksen saavuttamiseen.
Muut symbolit on selitetty niiden kayttda koskevassa kohdassa.

EY:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

Renfert GmbH ilmoittaa taten, ettd kyseinen tuote:
SYMPRESS Il

Tuotenumero:: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

vastaa seuraavia eurooppalaisia maarayksia:

Asetus (EU) 2017/745
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Turvallisuus

Perehdy tdhan kayttooppaaseen ja opasta sen perusteella kaikkia laitteen kayttajia laitteen kaytto-
tarkoituksesta, kdyttoon mahdollisesti liittyvista vaaratilanteista ja laitteen oikeasta kaytosta.
Sailyta tama kayttdopas paikassa, jossa se on helposti kayttajien saatavilla.

limoita Renfertille valittomasti ladkinnalliseen laitteeseen liittyvista reklamaatioista tai tapauksista.
Renfert tarkastaa tapauksen ja ilmoittaa vakavat tapaukset kyseisten jasenmaiden viranomaisille.

Oikea kayttotapa

SYMPRESS Il on tarkoitettu vain kaksikomponenttisten tarkkuusjaljenndsaineiden pursottamiseen.

SYMPRESS Il -laitteessa voidaan kayttaa 5 : 1-kasetteja tai foliopakkauksilla varustettuja vahvistuskaset-
teja, joita on saatavana useilta valmistajilta.

Sekoitukseen kaytetdan dynaamisia sekoituskarkia, joissa on kuusikulmaiset paat.
Noudata materiaalinvalmistajan turvallisuus- ja tyostdohjeita!

Kayta ainoastaan materiaalinvalmistajien maaraamia sekoitussuuttimia.

Kayttoympariston turvallisuusvaatimukset

Laitteen kayttoturvallisuus voidaan taata vain, jos kayttoymparistd on seuraavien vaatimusten mukainen:

* Laitetta kaytetaan sisatiloissa.

* Laitetta kaytetdan enintdan 2 000 m:n korkeudella merenpinnasta.

» Kayttdympariston lampdétila on 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *).

» Suhteellinen kosteus on 80 %, kun lampdtila on 31 °C [88 °F], ja alenee lineaarisesti 50 %:n suhteelli-
seen kosteuteen, kun lampdtila on 40 °C [104 °F] *).

» Verkkojannitteen vaihtelu on alle 10 % nimellisarvosta.

» Kontaminaatiosuojaus on tason 2 mukainen.

* Ylijannitesuojaus on luokan Il mukainen.

*) Lampdtilan ollessa 5 — 40 °C [41 — 104 °F] kayttdymparistdn suhteellinen kosteus saa olla enintdan 80 %. Lampo-
tilan ollessa 31 — 40 °C [88 — 104 °F] kosteuden on vahennyttdva samassa suhteessa, jotta laite on toimintaval-
mis (esim. 35 °C [95 °F] = 65 %:n kosteus ja 40 °C [104 °F] = 50 %:n kosteus). Laitetta ei saa kayttaa yli 40 °C:n
[104 °F:n] lampdtilassa.

Sailytys- ja kuljetusympariston vaatimukset

Varmista, ettd sailytys- ja kuljetusolosuhteet tayttavat seuraavat vaatimukset:
* Ympariston lampétilaon-20 — +60 °C[-4 — + 140 °F],

 Suhteellinen kosteus on enintaan 80 %.

Vaarat ja varoitukset

AN A

Yleiset ohjeet
Laite on tarkoitettu kaytettavaksi vain sisatiloissa. Laite on tarkoitettu kaytettavaksi vain kuivassa
ymparistossa, eika sita saa kayttaa ulkona tai sellaisissa tiloissa, joissa se voi kastua.

Laitteen kanssa saa kayttaa vain paikalliseen virtaladhteeseen hyviaksyttya virtajohtoa ja -pistoket-
ta.

Laitteen saa liittda ainoastaan pistorasioihin, jotka on yhdistetty maadoitusjohdinjarjestelmaan.
Verkkovirran pistokkeeseen on paastava helposti kasiksi.
Irrota laite sahkoverkosta vetamalla verkkovirran pistoke irti pistorasiasta.

Tarkasta liitintajohdot (kuten esim. verkkojohto), letkut ja kotelot (kuten kalvonappaimisto) saan-
nollisesti vaurioiden (esim. taittumat, halkeamat, huokoisuus) tai vanhenemisen varalta.

Jos laitteessa havaitaan viallisia liitdntajohtoja, letkuja tai kotelo-osia tai muita vikoja, sitad ei saa
enaa kayttaa!

Laitteen saa ottaa kayttoon vain, kun tyyppikilven tiedot vastaavat paikallisen sdahkoverkon tietoja.
Kytke laite irti seinapistokkeesta aina ennen kuin ryhdyt kasittelemaan laitteen sahkoosia.

-3-
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Huomioi kaikki materiaalin valmistajan toimittamat vaara- ja varoitustiedot.
Laitetta ei saa kayttaa rajahdysherkassa ymparistossa.

Laitteen haltija on vastuussa siitd, ettd laitteen kdytossa noudatetaan kansallisia maarayksia ja
toistuvia sdhkolaitteita koskevia turvatarkastuksia.
Saksassa naita ovat MPBetreibV yhdessa standardin DIN EN 62353 (VDE 0751) kanssa.

Tassa tuotteessa saa kayttaa vain Renfert GmbH:n toimittamia tai hyvaksymia lisalaitteita ja va-
raosia. Muiden lisédlaitteiden tai varaosien kaytto saattaa heikentaa laitteen turvallisuutta ja niiden
kayttoon saattaa liittya vakavien loukkaantumisten riski, lisdksi tallaisesta kdytosta voi aiheutua
ymparistovahinkoja tai laite voi vahingoittua.

Tiedot REACH- ja SVHC-maarayksista on Internet-sivuillamme osoitteessa www.renfert.com, koh-
dassa Tuki.

Sahkomagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskevat ohjeet

Sahkomagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskevat ohjeet 16ytyvat erillisesta kappaleesta taman oh-
jeen lopusta.

Kayttooikeus

Tata tuotetta eivat saa kayttaa alle 14-vuotiaat lapset.
Laitetta saavat kayttaa ja huoltaa vain asianmukaisen koulutuksen saaneet henkil6t.

Muut kuin naissa kayttajatiedoissa kuvatut korjaukset saa antaa vain sédhkdalan ammattilaisen ja alan
likkeen tehtavaksi.

Vastuurajoitus

Renfert GmbH sanoutuu irti kaikista takuuvaatimuksista, jos:

tuotetta on kaytetty muuhun kuin kdyttooppaassa ilmoitettuun tarkoitukseen.

tuotteeseen on tehty muutoksia, joita ei ole kuvattu kdayttéoppaassa.

tuotetta on korjannut muu kuin valtuutettu taho tai sen kanssa on kaytetty muita kuin Renfert
alkuperaisia osia.

tuotteen kayttamista on jatkettu selvista turvallisuusvirheista tai vaurioista huolimatta.
tuotteeseen on kohdistunut mekaaninen isku tai se on pudotettu.

Korvausvastuu ei koske sekoituskarjista, foliopusseista tai kasettien halkeamisesta johtuvia vau-
rioita.

Tuotteen kuvaus

Yleinen kuvaus
SYMPRESS Il on jalienndsmateriaalin sekoitukseen tarkoitettu laite, joka helpottaa kaksikomponenttisten
hammasjaljenndsaineiden pursottamista ja sekoittamista.

Laitteessa voidaan kayttaa 5 : 1-kasetteja tai kasettipidikkeissa olevia foliopusseja, joita on saatavina eri
valmistajilta.

SYMPRESS |l saastaé aikaa. Symboleilla ® ja @ varustettujen jéljenndsaineiden sekoittamiseen ja pur-
sottamiseen kuluu puolet vdhemman aikaa kuin perinteisia jaljenndsaineita kaytettdessa.

Sekoitusohjelmat ohjaavat mannan syoéttonopeutta ja kuusikulmaisen paan pyorimisnopeutta.

Kayttaa saa ainoastaan niita sekoitussuuttimia, jotka jaljiennésmassan valmistajat ovat kohdistaneet kulle-
kin materiaalille.


http://www.renfert.com

3.2 Rakenneryhmat ja toimintoelementit

1 Patruunan tayttdtasonayttd 12 Lukitusnokka

2 Syottdpainike “jaljenndslusikka” (suuri puris- 13 Sekoitinkuusio
tusnopeus) 14 Patruunakuori

3 Syottopainike "Annostelija” (alhainen puris- 15 Sekoitusohjelmien saatimet ja merkkivalot
tusnopeus) 16 Virtakytkin

4 Palautusnappain 17 Sulake

5 LED keltainen, jddnndsmaaranayttd 18 Verkkovirtaliitanta

6 LED V|hre.a, laite IIDAALLA . 19 Virtajohto

7 LE_D punainen, laitteen luukku auki 20 Kasetti/ foliopussilla varustettu kasetti

8 Laitteen luukku 21 Sekoituskarki

9 Painolautanen 22 Huoltoliitin

10 Karasuojus

11 Kara

Kuva 1
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41.2

41.3

4.3

Vakiotoimituksen sisalto

1 SYMPRESS Il -sekoituslaite
1 Virtajohto
1 Kayttdohjeet

Lisavarusteet
6000 0100 Seinakiinnityssetti

Kayttoonotto

Kaynnista

Laite on tarkoitettu kaytettavaksi kiintedna laitteena, valinnaisena on myds seindasennus mahdollista.

Poytamalli

Sijoita laite vakaalle alustalle.

Kiinnittaminen seinaan

Seinakiinnityssetin avulla laite voidaan kiinnittda tukevasti seindan (katso seinakiinnityssetin tiedot koh-

dasta Lisavarusteet).
Kiinnitysohjeet toimitetaan kiinnityssetin mukana.

Kayttoonottosuositukset

Kayta laitetta huoneenlampdétilassa 18 — 24 °C [64 — 75 °F].
Varmista pystytyksessa seuraavaa:

« Al4 sijoita laitetta lampélahteen alapuolelle.

« Al4 sijoita laitetta avointen ikkunoiden lahelle.

« Al3 altista laitetta suoralle auringonséteilylle.

« Al3 altista laitetta korkealle iimankosteudelle.

Kytkeminen ja kaynnistaminen

Laitteen saa ottaa kayttoon vain, kun tyyppikilven tiedot vas-
taavat paikallisen sahkoverkon tietoja

= Kytke laitteen mukana toimitettu virtajohto (19, Kuva 1) virtajoh-
don liittimeen (18).

= Kytke virtajohto seindpistokkeeseen.

= Kaynnista laite virtakytkimesta (16).

Kuljetustuen poistaminen
Kuljetustuki on poistettava ennen kuin laitetta voidaan kayttaa.
Toimi seuraavasti:
= Liita laite luvussa 4.2 kuvatulla tavalla ja kytke se paalle.
= Sulje laitteen kansi.
= Paina palautusnappainta (4).
¢ Painolautaset (9, Kuva 1) ajavat takaisin I1ahtdéasentoon asti ja
pysahtyvat siihen.
= Avaa laitteen kansi (8, Kuva 1).
= Poista kuljetustuki (23).

Laite on nyt kayttévalmis.

Kuva 2
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Kayttaminen

Kasetin asentaminen ja vaihtaminen
Patruunan asettaminen seka vaihto voi tapahtua vain, kun kaksi
painolautasta ovat lahtéasennossa (9, Kuva 1).
= Sulje laitteen kansi (8, Kuva 1).
= Paina palautusnappainta (4).
¢ Painolautaset ajavat takaisin l1dhtdasentoon asti ja pysahtyvat
lopussa automaattisesti.

Takaisinajonopeutta lasketaan hieman ennen loppua. Avaa
luukku vasta, kun painelautaset ovat pysédhtyneet tdysin.

Jos painolautasten takaisinajo pysaytetdan syottopainiketta
painamalla, sité ei jatketa enaa automaattisesti. Takaisinajon
Jjatkamiseksi on peruutuspainiketta painettava uudelleen.

= Avaa laitteen kansi (8, Kuva 1).

= Aseta patruuna (20) laitteeseen. Varmista, ettd patruuna asettuu
lukitusnokan (12) alapuolelle.

= Valitse sekoitusohjelma (15). Lue myos luku 5.1.1.

Sekoitusohjelman tyyppi on merkitty kasettiin "tahtimerkilla” ®
tai "vinoneliélla” @ .
Jos valumateriaaleissa ei ole naitd merkintdja, niita saa kasitella
vain @ -ohjelmalla.

= Sulje laitteen kansi (8, Kuva 1).

Laiteluukku voidaan sulkea vain, kun patruuna on asetettu paikoilleen oikein. Punainen LED ”Laitteen
luukku auki” (7, Kuva 1) palaa niin kauan, kun laitteen luukkua ei ole viela suljettu asianmukaisesti.

= Valmistele ja vaaita patruunajarjestelmat jaljenndsmassan valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Kayta ainoastaan jadljennosmassan valmistajan suosittelemia sekoitussuuttimia. Muita sekoitus-
suuttimia kdytettdessa saattaa esiintya toimintahairioita.

Sekoitusohjelman valitseminen

Sekoitusohjelma valitaan painamalla ohjelman valintanappainta
(15). Valitun sekoitusohjelman valintanappaimen vieressa oleva
vihrea merkkivalo palaa.

Jos sekoitusohjelma on merkitty tdhtimerkilla ® tai vinoruudulla@®
, Sen kanssa saa kayttaa vain niitd valumateriaaleja, kasetteja ja
sekoituskarkia, joissa on sama symboli.

Muiden kuin naillda merkeilla varustettujen valumateriaalien, kaset-
tien ja sekoituskarkien kasittelyyn on kaytettava ¢ -sekoitusohjel-
maa.

Huomautus: Jos valumateriaaleja kasitellaan vaaralla sekoitusohjelmalla, niiden laatu ei vastaa
valmistajien takaamia laatustandardeja.

Noudata seuraavia ohjeita valitessasi sekoitusohjelmaa:
= Aktivoi sekoitusohjelma painamalla sita vastaavaa toimintonappainta (15, Kuva 7).
¢ LED-valo toimintonappaimen vieressa syttyy.

Huomioi seuraavat sekoitusohjelmaa koskevat seikat:

» Kun pursotus on tehty, valittu sekoitusohjelma jaa valmiustilaan ja on edelleen kaytdssa, kun laite sam-
mutetaan.

» Kun kasettia vaihdetaan, mannat ovat siirtyneet aloitusasentoon ja sekoitusohjelma poistetaan kaytosta.

» Kaikkien toimintonappainten merkkivalot vilkkuvat niin kauan kun mannat ovat aloitusasennossa, lait-
teen kansi on auki ja mitdan sekoitusohjelmaa ei ole aktivoitu.

» Kun laitteen kansi suljetaan, merkkivalot sammuvat. Jos laitteen kansi avataan silloin, kun pursotusta ei
ole aloitettu tai sekoitusohjelmaa ei ole aktivoitu, merkkivalot alkavat vilkkua uudestaan.

» Jos kayttaja painaa jotain syottopainiketta (jaljenndslusikka (2, Kuva 8) tai ruisku (3, Kuva 8) valitse-
matta sekoitusohjelmaa, & -ohjelma aktivoituu automaattisesti. € -ohjelman vieressa oleva merkkivalo
syttyy.

» Kayttaja voi siirtya sekoitusohjelmasta toiseen milloin tahansa painamalla haluamansa ohjelman valin-
tanappainta.

-7-
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5.3.1

5.3.2

Pursotus

= Valmistele laite luvussa 5.1 kuvatulla tavalla.
= Paina syd6ttopainiketta (2) tai (3) ja pida sita painettuna:
- Jaljenndslusikka (2), suuri puristusnopeus
tai
- Annostelija (3), alhainen puristusnopeus

¢ Sekoituskuusio (13, Kuva 1) alkaa pyoéria ja pujottautuu auto-
maattisesti sisdan sekoitussuuttimeen (21, Kuva 1) ja pysahtyy
sitten taas.

¢ Painolautaset ajavat suurella nopeudella eteenpain, kunnes
osuvat jaljennésmassoihin.

¢ Jaljenndsmassoihin osuttaessa vaihdetaan automaattisesti
valitulle puristusnopeudelle ja sekoitusakseli alkaa pydria.

= Tayta jaljenndslusikka tai annostelija.

= Vapauta syo6ttopainike heti, kun haluttu maara materiaalia on
sekoitettu.
¢ Painolautaset suorittavat lyhyen kevennysnoston, jotta mas-
saa ei enaa tulisi ulos.

Painolautasia voidaan liikuttaa vain laitteen luukun ollessa suljettuna.

Sekoituskuusiota sekoitussuuttimeen pujotettaessa saattaa esiintyd kuuluvaa déntd. Timé johtuu
toiminnasta.

Uudella patruunalla, tai jos jo kdytetty patruuna asetetaan paikoilleen uudelleen, ei jaljennésmate-
riaalin ensimmadista 5 cm tulisi kdyttaa.
Huomioi jéaljenn6smassan valmistajan suositukset!

Jos patruuna tyhjenee puristamisen aikana, painelautaset ajavat automaattisesti takaisin lah-
téasentoon, jotta uusi patruuna voitaisiin asettaa nopeasti paikoilleen ja puristustapahtumaa
Jjatkaa.

Tayttotason osoitin ja jaljella olevan aineen maara

Tayttotason osoitin N
Tayttétason osoitin (1) auttaa arvioimaan kasetissa olevan jaljen- 1@
ndsaineen maaraa.

Uudella tai erittdin taydella patruunalla punainen osoitin ei ole

kuitenkaan aluksi havaittavissa tarkastusikkunassa. 1

Osoitin tulee nakyviin vasta, kun painolautaset ovat ajaneet sisaan g

patruunaan n. 25 mm:n verran.

Jaljella olevan aineen maaran tunnistus

—
Laitteessa on elektroninen tayttétason tunnistustoiminto. Kun B L_ -l 5
kasetissa on jaljenndsainetta enaa suunnilleen yhteen jaljenndslu- Q
sikkaan, keltainen jdannésmaaran (5) merkkivalo syttyy. " [eom N
Osaoitin ylittaa talléin merkityn jadnnésmaaraalueen. ° o
Kuva 9

Puhdistus / Kunnossapito

Laitteen sisélla ei ole mitdan sellaisia osia, joita tarvitsee huoltaa.
Laitteen avaaminen muuten kuin seuraavassa kuvatusti on kiellettya!
Liuottimia sisédltavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

Ali koskaan kiytd puhdistukseen kuumahoyrya!

Laite puhdistetaan pyyhkimalla se kostealla liinalla.
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Sisaosien puhdistaminen

 Patruunakuori (14, Kuva 1):
Patruunakuori voidaan puhdistaa helposti, kun painolautaset (9, Kuva 1) on ajettu takaisin.
 Painolautaset (9, Kuva 1) ja karasuojus (10, Kuva 1):

Jaanndsten poistamiseksi painolautasilta tai karasuojuksilta voidaan painolautaset ajaa laitteen luukun
ollessa suljettuna tahan soveltuvaan asemaan ilman paikoillaan olevaa patruunaa.

Itse sekoittimia El SAA puhdistaa (11, Kuva 1). Sekoittimissa oleva rasva on vilttamatonta laitteen
kunnollisen toiminnan kannalta.

Vinkki:

Jddnndsmateriaalin jaamat on helpointa poistaa kuivalla liinalla tai paperipyyhkeella.

Kostean pyyhinnan lisaksi seuraavat puhdistusaineet ovat hyvaksyttyja:

¢ Incidur-suihke (Ecolab)

* Incides N -puhdistusliinat (Ecolab)

Tuuleta riittavasti tdman aineen kayton jalkeen rajahdysvaarallisen ympariston valttamiseksi.

Painolautasten vaihtaminen

Painolautasten (9, Kuva 1) hankaus patruunan (20, Kuva 1) sisdseinamaan altistaa painolautaset kulumi-
selle. Liian voimakkaasti kuluneet painolautaset voivat vahingoittaa tukipatruunan (20, Kuva 1) letkupus-
sia.

Lisdksi vaarin asetettu patruuna voi johtaa toisen painolautasen murtumiseen.
Siksi painolautasia on saatavana varaosina.
Vaihtoon tarvittava tyokalu seka toimintatavan kuvaus tulevat varaosan mukana.

Laitteen kannen vaihtaminen

Laitteen luukku (8, Kuva 1) on saatavana varaosana.
Varaosapakkauksessa on varaosan vaihto-ohjeet ja luettelo vaihtoon tarvittavista varusteista.

Sulakkeen vaihtaminen

Ennen kuin vaihdat sulakkeen, kytke virtajohto irti seindapistokkeesta.

Kun vaihdat sulaketta, varmista, ettd sen teho on sama kuin vaihdettavan sulakkeen. Lue ohjeet luvusta
Tekniset tiedot.

Laitteeseen ei koskaan saa asentaa sulaketta, jonka teho on vaihdettu sulaketta suurempi.

= Kytke laite irti verkkovirrasta.
= Veda sulakkeenpidike (17) ulos.
= Poista viallinen sulake ja aseta uusi sulake paikalleen.

= Tybnna sulakekotelo takaisin ja varmista, ettd se on kunnolla
paikallaan. 17 Kuva 10

Varaosat

Kulutus- ja varaosaluettelon 16ydat internetsivulta
www.renfert.com/p918.

Sy6ta sielld seuraava tuotenumero: 6100 0000.

Takuusuorituksen ulkopuolelle jaavat osat (kuluvat osat ja tarvik-
keet) on merkitty varaosaluetteloon.

Sarjanumero, valmistuspaivamaara ja laitetyyppi Ioytyvat laitteen
tyyppikilvesta.
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Vianmaaritys

Vika

Syy

Korjaustoimet

Naytto-LEDit (5, 6, 7, Kuva 1)
eivat pala, painolautasia ei voi
liikuttaa.

* Laitetta ei ole kaynnistetty.

» Kaynnista laite virtakytkimesta (16, Kuva 1).

Laite ei kdynnisty.

« Virtajohtoa ei ole kytketty kunnolla.

* Sulake on palanut.
* Seinapistokkeesta ei tule virtaa.
* Laitevika.

* Tarkista, etta virtajohto on kunnolla kytketty laittee-
seen (Kuva 2).

* Vaihda sulake (lue luku 6.4).

* Tarkista, ettd seinapistokkeesta tulee virtaa.

* Toimita laite korjattavaksi.

Painolautasia ei voi liikuttaa
eteen- tai taaksepain, LED
”Laitteen luukku” (7, Kuva 1)
palaa tai vilkkuu.

« Laitteen kantta ei ole suljettu kun-
nolla.

* Sulje laitteen kansi (8, Kuva 1) ja tarkista, etta ka-
setit ovat kunnolla paikoillaan. Aseta kasetit tarvit-
taessa kunnolla paikoilleen.

Painolautaset liikkuvat pat-
ruunalle vain hitaasti.

* Luukku on avattu, ennen kuin pai-
nolautaset ovat pysahtyneet taysin.
Vanha patruunan sijainti on viela
muistissa.

« Paina peruutuspainiketta (4, Kuva 1) ja odota, kun-
nes painolautaset ovat saavuttaneet lahtéasennon
ja pysahtyneet taysin. Aja sen jalkeen uudelleen
patruunoille.

Kasetteja ei voi irrottaa / asen-
taa.

« Painolautasia ei ole ajettu takaisin
|&htdasentoon.

* Paina peruutuspainiketta (4, Kuva 1) ja anna paino-
lautasten ajaa takaisin, kunnes ne pysahtyvat auto-
maattisesti. Silloin lahtdasento on saavutettu (katso
luku 5.1).

Kuuluvaa aanta sekoitinakse-
lia sekoitussuuttimeen pujo-
tettaessa.

« Jousi tyontaa sekoitinakselia eteen-
pain rajoittimeen asti.

« Johtuu toiminnasta, korjaus ei tarpeen.
« Liité sekoitussuutin paikoilleen vasta jalkeenpain.

Sekoitussuutin (21, Kuva 1) ei
pyori.

» Sekoituskuusio ei ole pujottunut pai-
koilleen.

» Sekoituskarjessa oleva materiaali
on kovettunut.

» Sekoitinmoottorin [Ampdkontaktori
on lauennut.

* Tarkista, etta kasetti on kunnolla paikallaan.
* Asenna uusi sekoituskarki.

* Anna laitteen jaahtya n. 30 min, huomioi paallekyt-
kentékesto (2 min kayttéa, 5 min tauko).

Laite hidastaa pursotusnope-
utta automaattisesti.

« Laite tunnistaa suuriviskoosisen jal-
jenndsmateriaalin ja hidastaa auto-
maattisesti kdyntinopeutta ja sekoit-
timen pydrimisnopeutta.

» Kasettipidike on kontaminoitunut
(esim. jatteista).

» Sekoittimissa ei ole riittavasti voite-
luainetta.

 Taukoaikaa ei ole noudatettu.

« Tata ilmenee vain, kun kyseessa on suuriviskoosi-
nen / liian kylma jaljennésmateriaali. On noudatet-
tava jaljennésmateriaalin valmistajan antamia kayt-
toohjeita (lampdtilaa koskevia ohjeita).

» Puhdista kasettipidikkeen ja mantalevyjen sisapin-
nat.

* Voitele sekoittimet. (erikoisrasval).

* Vahintaan 5 min tauko.

Sekoituskarki (21, Kuva 1)
purskahtelee.

» Kaytdssa on vaaranmallinen sekoi-
tuskarki.

» Sekoituskarki ei ole yhteensopiva
foliopussin kanssa.

» Kayta valmistajan maarittdmaa sekoituskarkea.

* Ota yhteys sekoituskarjen / foliopussin valmista-
jaan.

Foliopussi purskahtelee tai on
vaurioitunut.

» Mantalevyt ovat kuluneet loppuun
tai vaurioituneet, jolloin foliopussi
puristuu mantélevyn ja kasetin va-
liin.

» Kasetissa oleva materiaali on osit-
tain kovettunutta.

* Vaihda painelevyt (lue luku 6.2).

* Vaihda kasetti (lue luku 5.1).

Mannan liike pysahtyy ilman
ndkyvaa syyta ja laite tekee
lyhyen nykaisyliikkeen.

« Kasetissa oleva materiaali on kovet-
tunutta.

» Kayta uutta sekoituskarkea.

Mannan liike pyséhtyy ilman
ndkyvaa syyta ja mantalevyt
palaavat aloitusasentoonsa.

* Ohjain on havainnut ylikuormituk-
sen.

» Kasetissa oleva materiaali on kovet-
tunutta.

« Sekoittimissa ei ole riittavasti voite-
luainetta.

« Jaljenndsmateriaali on lilan kylm&a. Noudata jaljen-
ndsmateriaalin valmistajan antamia kayttdohjeita.
* Ota kayttéon uusi kasetti.

* Voitele sekoittimet. (erikoisrasva, katso Varaosalu-
ettelo).

Sekoitusohjelman merkkiva-
lot vilkkuvat, kun laitteen kan-
si on auki.

» Sekoitusohjelmaa ei ole valittu.

« Valitse jaljenndsmateriaaliin sopiva sekoitusohjelma
(ks. kohta 5.1.1).

-10 -




8 Tekniset tiedot

Tuotenumero: g: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Verkkojannite: 230V 120V 100 V
Verkkotaajuus: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Tehonkulutus: 280 VA

Verkkovirtasulake: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Mitat (korkeus x leveys x pituus): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Paino (tyhjana): 7,0 kg

Kayttdaanen voimakkuus: <70dB(A)

Suojausluokka: Luokka | (yksi)

9 Takuu

Renfert myodntaa kaikille asianmukaisesti kaytetyille SYMPRESS |l -sekoituslaitteen osille kolmen (3)
vuoden takuun.

Edellytyksena takuun myontamiselle on ammattilikkeen alkuperaisen myyntitositteen olemassaolo.

Takuu ei koske osia, jotka altistuvat luonnolliselle kulumiselle (kuluvat osat), eika kayttdosia. Nama osat
on merkitty varaosaluettelossa.

Takuu raukeaa asiattomassa kayt0ssa, jos kayttd-, puhdistus-, huolto- ja liitdntamaarayksia ei noudateta,
jos suoritetaan omatoimisia korjauksia tai korjauksen suorittaa joku muu kuin ammattiliike, jos kaytetaan
muiden valmistajien varaosia tai jos esiintyy epatavallisia tai kdyttdomaaraysten mukaan kiellettyja vaiku-
tuksia.

Takuupalvelut eivat pidenna takuuaikaa.

10 Havittamisohjeet

10.1 Kulutustarvikkeiden havittaminen

Tyhjat kasetit ja foliopussit seka kaytetyt sekoituskarjet on havitettdva valmistajan ohjeiden mukaisesti.

10.2 Laitteen havittaminen

Laite tulee toimittaa havitettdvaksi asianmukaiseen kierratyslaitokseen. Alan yritykselle on talldin ilmoitet-
tava laitteessa olevista terveydelle vaarallisista aineiden jaanteista.

10.2.1 Havitysohjeet EU:n jasenvaltioita varten

Ympariston suojelemiseksi, saastumisen estdmiseksi ja raaka-aineiden kierratyksen tehostamiseksi Eu-
roopan Neuvosto on laatinut ohjeet, joiden mukaan valmistajien on otettava vastaan valmistamansa elekt-
roniikka ja sahkolaitteet ja toimitettava ne sdanndsten mukaiseen jatehuolto- tai kierratysjarjestelmaan.

E Talla symbolilla varustettuja laitteita ei saa havittaa lajittelemattoman talousjatteen mukana.

= KYysy tarkempia havitysohjeita paikallisilta viranomaisilta.

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin.
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1.2

Eicaywyn

XpnoipotroloUpeva ocUUBoOAa

Ta TTapakdTw aUPBoAa XpnaiyoTTrolouvTal TOCO OTO TTapPdV £yXEIPIOIO 0dNYIWV XPong, 600 Kal aTnV idia
™ povada:

Tnpeite TIg 0dnyieg xprong!

«Kivduvog»

2oBapdg Kivouvog TpaupaTiopou!

HAekTpIké pelpa

MpoékeiTal yia wpog1dotroinon Adyw KivdUvou atrd nAeKTpIko peUjal

Mpoooxn

Edv dev AdBeTe utTTOYN TN OXETIKA TTANpo@opia, evdéxeTal va TPokAnOei {nuid otn povada.
Znueiwon

TMpokeiral yia xpAoIUES TTANPOPOPIES yIa TOV XEIPIOTH yIA TOV EUKOAGTEPO XEIPICUO TNG Hovadag.
Oa Bpeite TIg 0dNYieg XPRONG KAl & NAEKTPOVIKH HOop@N OTNV IoTooeAida pag otn dicubuvon
www.renfert.com/p915. KaraxwpioTe ekei Tov ak6Aoubo apifuod mpoidvrog: 6100 0000.

MapakaAw va TnpeiTe To XPOVOo AsiToupyiag.

MeTd a1rd 2 AeTrTd AciTOUpYiag, TTPETTEI VO SIOKOWETE YIa TOUAAXIOTOV 5 AETTTd.

Metd Tn di1adoxikn eregepyacia 3 oOAGKANnpwv Quaoiyywv (rep. 30 aTOTUTTWOEIG, HECAiOU pHEYEBOUG
diokdpia) TPETTEl va KAVETE éva SIGAEIMPA 2 WPWV. & auTO TO XPOVIKO SIACTNHA MTTOPEI va TTapa-
MEivel evepyoTTOINUEVN N CUCKEUN.

TnpouvTai o1 Siardéeig Tng EE 1Tou 10KU0UV yIa TO TTPOioV.

H ouokeun umrékeital otnv odnyia tng EE 2002/96/EK (odnyia WEEE).
KataokeuaoThg

Hpepopnvia KATaOKEURG

latpoTexvoAoyikd Tpoidv

XpNon atmrokA&IOTIKA aTTO EI0IKEUPEVO TTPOCWTITIKO.

ATrapifunon, va Aappdveral ISiIaiTepa UTTOYN
» AmrapiBunon

- deuTtepeUouca aTTapiBunon
= Odnyia evepyelwv/ATrairoupevn evépyelo/Katayxwpion/Zeipd epyaciwv:

KaAeioTe va eKTEAECETE TNV AvAPEPOUEVN EVEPYEIQ PE TNV TTPORBAETTONEVN OEIPd.

¢ AtToTéAeopa pIag evépyelag/AvTidpaaon TnNG cuokeung/Avtidpaaon Tou TTPoyPAPUATOG:

H ouokeun ] 1o TTPOYpapPa avTIdpAa GTNV EVEPYEIG OOG I ETTEION TTPOEKUYE £VA OUYKEKPIUEVO CUUBAV.

AAMa oUpBoAa eTTeEnyouvTal OTO ONUEIO TG XPARONG TOUG.

ARAwon cuppépewong EK

Epeig, n Renfert GmbH, dnAwvoupe dia Tou TTapdvTog 6Tl TO TTAPOV TTPOIOV:
SYMPRESS II

Ap. Trpoidvtog: 6100 0000, 1000, 2000, 3000

IKAVOTTOIEI TIG AKOAOUBEG EUPWTTAIKES TTPOdIAYPAPEC:

Kavovioudég (EE) 2017/745



2 AocpdAsia

& Me Bdon 1o TTapov gyxeipidio odnyiwv XPAONG, EVNIHEPWOTE OAOUG TOUG XEIPIOTEG TNG MOVADSAG
OXETIKA pe edio epapuoyng, Toug milavoug KivdUuvoug Katd Tn AsiToupyia kai Tov KATAAAnAo xei-
PICHO TNG pOVAdag.

dpovTioTe auTéG 01 00NYiEG XProng va BpiokovTal TTapauTa oTn dIABECN TWV XEIPIOTWV.

Ze TEPITITWON TTAPATTOVWYV KOl TTEPICTATIKWY GE CUVAPTNON HE TO IATPOTEXVOAOYIKO TTPOIoV, Evi-
pepwoTte apéowg TNV Renfert. H Renfert 8a eAéygel TNV epiTTTwon kai 0a yvwoTtotroifoel coapd
TEPICTATIKA OTIG OPUODIEG APXEG TWV OXETIKWYV KPATWV-HEAWV.

N,

21 Evoedeiypyévn Xxpion

To SYMPRESS Il éxel oxediaoTei aTTOKAEIOTIKG yIa TNV AvANIEN ATTOTUTTWTIKWY UAIKWVY akpIfeiag 2 ouoTa-
TIKWV.

To SYMPRESS Il givail katdAAnAo yia @UaIyyeg 5 : 1 i evIOXUPEVEG CWAANVOEIDEIC PUAIYYES DlAPOPWV
KATAOKEUQOTWV.

MNa v avdapign xpnoigoTrolouvtal SUVANIKG aKpo@UaIa avauigng HE 0dnyous eEAywvng KEQAANG.

AdBete uTTOYnN TIG UTTODEIEEIG AT PAAEiNG KAl ETTESEPYNOIAG TWV KATAOKEUAOTWY TWV UAIKWV!

XpNOIHOTIOIEITE ATTOKAEICTIKA TA TTPOBAETTOPEVA ATTO TOUG KOTAOKEUOOTEG TWV UAIKWYV pUyXn avd-
peigng.

> B

2.2 MepiBaAAovTikéG ouvONKEG aoPAAOUG AsiToupyiag

H aoc@aAng Aciroupyia Tng povadag eival eEaa@aliguévn JOvo UTTO TIG aKOAOUBEG TTEPIBAAAOVTIKES CUVONR-

KEG:

* EyKaTAOTOON O€ ECWTEPIKO XWPO.

* Yyopetpo €wg 2.000 pétpa Tavw atoé Tn otddun TG BaAacoag.

» Eupog mrepifarrovTikAg Bepuokpaaciag: 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

* MéyioTn oxeTikn uypaaoia: 80 % oTtoug 31 °C [88 °F] pe ypauuIkr peiwon o€ oxeTIkr uypacia 50 %
oToug 40 °C [104 °F] *).

* EdQv n povada cival ouvoedepEvn oTo DIKTUO NAEKTPIKNAG TPOPODOTIAg, 01 DIOKUUAVOEIG TAONG BEV TTPETTEI
va utrepBaivouv 10 10 % TNG OVOUAOTIKAG TIAG.

* 2UVBNKeG JOAUVONG €TTITTEDOU 2.

* 2UVvBnkeg katnyopiag utréptaong Il

*) Ze Beppokpaoieg 5 — 40 °C [41 — 104 °F], n yovada ptropei va xpnoipoTroinBei oe OUVOAKES OXETIKAG Uypaadiag Ewg
80 %. ¢ Beppokpaocieg 31 — 40 °C [88 — 104 °F], n uypacia TTPETTEl va JEIWVETAI AVAAOYIKA Yia va eEaoc@alieTal n
AeIToupyIkn €TOINGTNTA TNG PovAdag (T1.X. aToug 35 °C [95 °F] = 65 % uypaoia, atoug 40 °C [104 °F] = 50 % uypa-
oia). H gyovada dev emTPETTETAI VA XpnoldoTTolEiTal o€ Beppokpacieg uwnAoTepes Twv 40 °C [104 °F].

2.3 NepiBaAAovTiKEG OUVONKEG ATTOONKEUONG KOI HETAPOPAS
Alao@aAioTe TIG €A TTEPIBAANOVTIKEG OUVONKEG KATd TNV aTTOBAKEUON KAl TN YETAPOPA:
* TepiBaAAovTikr Bepuokpaaia: - 20 — +60 °C[-4 — + 140 °F],
* MéyioTtn oxeTikn uypaacia: 80 %.

2.4 TAnpo@opieg KIvOUVOU Kal TTPOEIBOTTOINCEIG

AN A

241 Tevikég UTTODEIEEIS

» H povdda mrpoopiletal uOvo yia Xpron o€ ECWTEPIKOUG Xwpoug. H povada éxel oxedlaoTei pévo
yia Xpon o€ oTeyvo TePIBAAAOV Kal deV EMITPETTETAI N XPAON N ATTOBAKEUON TG O& eEWTEPIKOUG
XWwpoug R og uypo TrepIBGAAov.

» H Asitoupyia TG povadag emITPETETAI HOVO ME KOAWSIO TPOPOdooiag pEUNATOG, TO OTTOI0 SIaBETEI
@IG CUUBATO HE TO TOTTIKO SIKTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIOG.

» H cuokeun emITPETETAI VO OUVOEETAI HOVO O€ TTPideg, Ol OTToiEg ival ouvdedepéveg N UOTNUA
yeiwong.

> MMpétrel va éxeTe €0KOAN TTPOCBACT OTO QIS TPOPOSOTiaG.

> Mo TNV a1rooUvoeo TG OCUOKEURG a1Td TO SiKTUO TpOoPodoaiag, TPABASTE TO PIG TPOPOdOTiag.

-3-



2.5

2.6

2.7

v

EAéyxETE TAKTIKA TOUG AyWYOUg oUvdeong (61Twg Tr.X. TO KAAWSIO TPOoPOodoaiag), TOug EUKAUTITOUG
owANRVEG Kal TO TTEPIBANUA (OTTWG TT.X. TN MEUPRPAVN XEIPIOHOU), Yia {nNMIG (T1.X. TOAKioMATA, pWY-
HEG, TOpWdNG uPn) i YAPAvVon. ATrayopeUeTal N XPHON CUCOKEUWYV ME EAATTWHATIKOUG aywyouUg
ouvdeong, EUKAUTITOUG CWAARVES A péPN TOou TTEPIBAAMATOS i} AAAA eAaTTwaTA!

H ouokeun emiTpémreral va 1e0ei o€ Acitoupyia pévov étav Ta oTOIXEIO TTOU avaypd@OovTal OTNV
TTIVaKida TOTTOU TaUTI{OVTAI E TIG TIPOSIAYPAPES TOU TOTTIKOU SIKTUOU TAONG.

Byddete mravrote TN povada atréd Tnv mpifa TTpoToU SEKIVIIOETE OTTOIOdNTTOTE EPYyACia OTA NAEKTPI-
KA e€apTAMATA TG HOVADAG.

AdBeTe UTTOWN OOG TIG TTANPOPOPIEG KIVOUVOU I TTPOEISOTTOINOEIG TTOU TTAPEXOVTAI OTTO TOUG KATO-
OKEUOOTEG TWV UAIKWV.

Mn xpnoipoTroigite Tn povada o€ epIBAAAOVTA 6TTOU UTTAPXEI Kiviuvog €Kpnéng.

ATroTeAei euBUVN TOU UTTEUBUVOU AgiTOUpyiag va TRPOUVTAIl OI €OVIKOiI KAVOVIOUOi KaTd Tn AsiToup-
yia Kai 6,71 apopd oToVv TEPIOSIKO EAeyX0 ao@aAgiag NAEKTPIKWY cuoKeuwy. XTn Meppavia 1ox0elI o
Kavoviouog MPBetreibV og ocuvduaouoé pe 1o rpéTtutro DIN EN 62353 (VDE 0751).

2& aUTO TO TTPOIOV ETTITPEITETAI VO XPNOIMOTTOIOUVTAI OTTOKAEIOTIKG Ta TTApadIdopeva atmd TRV
etaipeia Renfert GmbH A eykekpipéva atrd authv TrapeAkopeva Kal avTaAAakTIKG. H xpion dAAwv
TTAPEAKOMEVWYV 1 AVTOAAOKTIKWYV UTTOPEi va uttToBaduioel TRV ao@AAEIa TG CUOKEUNG, EYKUUOVED
Kivduvo TTpOKANoNg cofapwyv TPAUHATICHWY, NTTOPEi va TTpoKaAéoel BAABeg oTo TrepIBAAAOV
{nuigg oTo TTPOIOV.

MAnpo@opigg yia Toug kavoviogpous REACH kai SVHC trapéxovral oTnv 10To0€eAida pag, otn d1€0-
Ouvon www.renfert.com oTnv TTEPIOXA UTTOOTAPIENG.

Y1rodeigelg yia Tnv nAekTpopayvnTik cuparotnta (HMZ)

Ymodeiteig yia Tnv nAekTpopayvnTikr cupBatotnta (HMZ) Trapéxovtal o€ EEXWPIOTH EvOTNTA GTO TEAOG TOU
TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU 0BNYIWV.

ESouoiodoTtnuéva mmpocwIra

H xprion auTtou Tou TTPOoidvTog deV ETTITPETTETAI € AVNAIKOUG KATW TwV 14 €TWV.
O xeIpIoPoGs Kal To 0€pPIG TNG HOVABAG ETTITPETTETAI HOVO 0€ KATAAANAQ eKTTAIBEUNEVA TTPOOWTTA.

OT101E00NTIOTE ETTIOKEUEG OEV TTEPIYPAPOVTAI PNTA OTO TTAPOV EYXEIPIOI0 0ONYIWV XPRoNG TTPETTEN va DIEEE-
yovTal JOvo atrod eKTTaIOEUPEVOUG NAEKTPOAGYOUG 1] e€ouaiodoTnuévoug DIAVOLEIG.

ESaipeon atrd tnv eubuvn

H Renfert GmbH amraAAdooeTal atmd Tnv eubUvn yia oTroladrTroTe agiwon amolnuiwong A eyyunong, av:
To wpoidv xpnoipotroindei yia o1mrolodn1oTe AAAO OKOTTO EKTOG ATTO AUTOUG TTOU TTEPIYPA@OoVTal
oTIg 0dnyieg Xprong

To mpoidv TpotrotroinBei pe oToIoVEATTIOTE AAAO TPOTTO EKTOG ATTO AUTOUG TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTIG
odnyieg xpnong

To TTPOidV ETTICKEVOOTEI ATTO PN EYKEKPIYEVO ETTIOCKEVAOTN | OV XpnoipotroinBolv yvioia avTaA-
AakTiké TnG Renfert

H xpAion Tou mpoidvTog cuveyileTal Trapd TIg epPaveic BAABeg ao@aleiag i {nHiEg

To Tpoidév uTroBANBEei o€ PnXavikég KpoUOEIg R TTECEI OTO £€DA@POG.

Aev avaAappdavoupe Kapia euduvn yia {nHiéG TToU TTPOoKaAoUvTal a1rd To pUYXIN AVAMiIEWG, TO OKA-
OIMO TWV CWANVOEIBWYV CAKWYV.

Mepiypa®n TpoiovTog
FevikA TEPIYPOPN

H povdada avauiEng ammoTuTwTiKwy UAIKWY SYMPRESS Il xpnoiugtel atnv TmpowBnaon Kal avauigén odovTi-
QTPIKWYV OTTOTUTTWTIKWY UAIKWYV 2 oUOoTaTIKWYV. H povada gival cupBath pe Uoiyyeg 5 @ 1 1 cwAnvoeideig
odKoug o€ BrKeg, O1aPOPWYV KATACKEUAOTWV.

Me 1o SYMPRESS I, Ta ammotutTwTiké UAIKG TTou @épouv Tnv évdeién ® r; @ utropolv va avapixBolv Kai
va TTpowBnBouv aTo WIgd XPOvo aTTd auTOV TTOU ATTAITEITAI VIO TO CUMBATIKA ATTOTUTTWTIKA UAIKA, XPnol-
MOTTOIWVTOG TO OXETIKO TTPOYPAUMA avauIgng.

Ta TpoypdppaTa avauigng eAEyxouv 1o pubud Tpo@odoaiag Tou eUBOAoU Kal TRV TaXUTATA TTEPICTPOPNG
NG €€AYWVNG KEPAAAG.

EmrpémeTal yévo n xprion puyxwy avauiéng, Ta otroia TpoBAETTOVTAI ATTO TOV KAOTAOKEUQOTH YIO XPron
ME TO EKAOTOTE ATTOTUTTWTIKO UAIKO.

-4 -


http://www.renfert.com

3.2

Mépn povadag Kal oTolXEia XeIpIoHoU

1
2

a b

© 00 N O

‘Evdeitn oTdBung TARpwaong yia eualyya
MAAKTPO TTpoWBNONG «AioKd&pIo ATTOTUTTW-
ong» (MeydaAn Taxutnta €€660U UAIKOU)
MAAKTPO TTPoWBNONG «TPoPOdATNG» (UIKPA
TayxuTnTa £€660u UAIKOU)

MAAKTPO eTTAVAPOPAG

LED «itpivo, évOeIEn UTTOAEITTOUEVNG TTOTO-
NTaG

LED mrpaoivo, GUOKEUT] EVEPYOTTOINUEVN
LED kOkkKIvo, KGAUPUO GUOKEURG QVOIXTO
K&Auppa ouokeung

Aiokog TTieong

10 Kd&Aupua aéova
11 Aovag

12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Mpoegoxn acedaAhiong

E€dywvn atmméAngn avaueiktn

KéAupog pualyyag

MAAKTPO XEIPIOPOU Kal EVOEIKTIKEG AUXVIEG
LED yia Ta rpoypdupara avapigng
AlokoéTTITNG TPOPOdOTiag

Ac@dAgia ouoKeung

Mpi¢a Tpoodoaiag

KaAwdio Tpogpodoaiag

duaoiyya / euoiyya oTipIENg NE CWANVOEIdN
OOKOUAa

PUyxog avaueigng

Ymrodoxr o€pPig

ek, 1




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Tutrotroinuévn TTapadoon
1 Movdda avdauigng SYMPRESS I

1 KaAwdio nAekTpIKAG Tpopodoaiag

1 Odnyieg xpriong

MapeAkOpeva
6000 0100 KiT eykatdoTaong o€ ToiXo

Ofon o€ AsiToupyia yia TTpwTn popa

TotroOéTnon

H ouokeun TTPETTEl va XPNOIMOTIOIEITAl WG ETTITPATTECIA CUOKEUN, TTPOQIPETIKA €ival £TTiIONG duvaTr) N ETTITOI-
XN TOTT00ETNON.

EmTpatréfia povada

EmA&CTe pia otabepny Bdon yia Tnv eykardoTtaon g povadag.

EmiToixia eykardoTtaon

MTTopEiTe VO EYKATAOTACETE TN JOvADdA PE AOPAA TPAOTTO O€ £vav TOiIXO, XPNOIUOTTOIWVTOG TO KIT EYKATA-
OTOONG O€ TOiXO (avaTPEETE OTA TTAPEAKOUEVQ).

O1 0dnyieg eykatdoTaong TePIAAPBAvVOVTal OTO KIT EYKATAOTAONG.

ZUOTAOCEIG EYKATAOTAONG

A€EITOUPYEITE TN CUOKeUr o€ Beppokpaaia TTePIBAAAovTOg 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
MpooéxeTe Ta €EAG KATA TNV TOTTOBETNON:

* Mnv TOTTOBETEITE TN CUOKEUN KATW aTTd TNy BEpudTNTOC.

* Mnv TOTTOBETEITE TN GUOKEUN O€ avoIXTAa TTapdbupa.

* Mnv ekBéteTe TN ouokeun ammeuBeiag oTnv NAIGKN akTIVOBOAIa.

* Mnv ekBETETE TN CUOKEUN O€ UWNAR ATUOCQAIPIKA Uypadia.

20vOeon Kal EvEpyoTTOinON

H ouokeun emtpémeTal va 1€0€i o€ AsiToupyia pévov o6tTav Ta
OTOIXEIa TTOU avaypd@ovTal OTNV TIVAKida TUTToU TauTiovTal
HE TIG TTPOdIaypa@ES TOU TOTTIKOU SIKTUOU TAONG.

= 2uvdéaTe To KaAwdIo Tpoodoaiag (19, k. 1), TTou cuvodelel TN
OuoKeun, otnv TIpifa Tpogodoaiag (18).

= ElodyeTe T0 KOAWDIO NAEKTPIKAG TpoPodoaiag oTnv Trpila. &IK. 2

= EvepyoTroiaTe TN OUCKEUR PE ToV OIAKOTITN Tpoodoaiag (16).

A@aipeon ao@AAEIONG MHETAPOPAS
H ao@dAcia petapopdg TTpETTEl va agaipedei Tpiv atrd Tn XpAon Tng
OUOKEUNG:

= 2UVOEOQTE KAl EVEPYOTTOINATE TN CUOKEUN OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO
KEQ. 4.2.

= KAgioTe 10 KGAUPPQ TNG Povadag.
= [li€oTe TO TTAAKTPO ETTAVOPOPAS (4).

+ O1 diokol mTieong (9, €IK. 1) eMOTPEPOUV OTNV APXIKN BE0N Kal
OTAMATOUV EKEI.

= Avoi&Tte TO KGAUPPO TNG povadag (8, k. 1).
= AQaIpPECTE TNV ACPAAEIa PETAPOPAS (23).

H povdada cival TTAéov £€T0IUN yIa XpRon.




5 XeIpIGPOS CUGKEUAC

5.1 TomroB£éTnon Kal avTIKATACTAOT QUOIYYAS

H TtomroB£Tnon Kai n avTikatdaoTacon Jiag eUaIyyag UTTOPE va
TTpayuartoTroindei yévo, étav o1 duo diokol Trieang (9, eik. 1) Bpi-
OKOVTal OTNV apXIKn Ban.
= KAgioTe 10 KAAUpPQ TNG povadag (8, eik. 1).
= [li€oTe TO TTAAKTPO ETTAVOPOPAG (4).
+ O1 diokol TTieong eMOTPEPOUV OTNV apXIKA B€0n Kal 0To TEAOG
OTOUATOUV QUTOUATA.
>  Aiyo mpIv 10 TEAOG, MEIWVETAI ) TAXUTNTA ETAVAPOPAS. AVOi-

Z YETE TO KAAUua uoévo, otav ol dioKol TTiEong £Xouv akivnTo-

moin6si TeAgiwg.

&IK. 5
Eav diakowere TNV €MIOTPOPN TWV SiOKWV TTiEoNS Marwvrag

KdmoIo TANKTPO mpowénong, n smorpon dev ouveyifsrai

§ava aurduara. I'a Tn ouvéxion TNS Kivnong EmoTpo@ng mpé-

TEI VA TTATHOETE K VEOU TO TTANKTPO EMAVAPOPAS.

~,

= Avoi¢Te T0 KGAUPPA TNG HovVAdag (8, eIK. 1).
= TomroBeTA0TE TN QUOIYya (20) TN cuokeun. BeBaiwBeiTe, OTI N
Quolyya e@apudel katw atrd TNV TTpoeox aceaiiong (12).

= EmA£ETE TO TTPpdYpappa avauigng (15), TpPA. emriong evotnTa
5.1.1.

Ma Tnv €TmAoyr Tou TTPOYPAUMATOS avAUIENG, OUMBOUAEUBEiTE TNV
évOEIEN 0TN PUOIYYQ WE TN HOPPR «aoTepiokou» ® 1 «kapd» @ .

H emregepyacia OAWV Twv ATTOTUTTWTIKWY UAIKWV TTOU JEV PEPOUV €IK. 6
auTd Ta cUPBOAQ TIPETTEN VAl YiVETAI HE TO TIPOYPAPUA &),

= KAgioTe 10 KGAUppa NG povadag (8, eik. 1).

To k&dAuppa TNG cUoKeUnG KAgivel pévo étav gival cwoTd ToTroBeTnuéVn N QuUolyya. Oco dev gival cwoTd
KAEI0TO TO KAAUPPO TNG OUOKEUNG, avdpel To KOkKIvo LED «K&Auppa cuokeurg avoixtor» (7, k. 1).

= Ta TNV TTpoETOIYaCia Kal T OTABUIoN TwV CUCTNUATWY PUOIYYOG aKOAOUBNOTE TIG 0dNYieg TOU KOTO-
OKEUAOTH UAIKWYV aTToTUTTWONG.

XpnNOIJOTToIEITE HOVO TA TTPOTEIVOHEVA ATTO TOV TTPOMNOEUTH UAIKWYV aTTOTUTTWONG PUYXN AVAEI- u
&ng. Ze wepiTTWON XPARONGS AAAWYV pUYXWV aVAMEIENGS UTTOPET VO TTPOKANBOUV BUCAEITOUpPYiEG.

5.1.1 EmAoyn TpoypaupaTog avapi§ng

To TTpoypappa avauiEng emAEyeTal MECOVTAG Ta TTAAKTPO TTPOYPA-
paTog (15). H €AoYy evOg OUYKEKPIPEVOU TTPOYPANNATOG AVAMIENG
empBeBaiveral atrd TNV TPACIvn Auxvia LED ditrAa ato avtioToixo
TIAAKTPO TTPOYPAUUATOG.

H xpAon Twv TTpoypauudTwy avAapigng Ye tTnv £vOeign aoTepioKou
® A kapd @® emTPETETAI POVO YIa EIBIKG OTTOTUTTWTIKG UNIKG KOl
OUCTAMATA QUOIYYWY / AKPOPUCiwV avAapIgENg TTou pEPouV Ta idia
oUuBOAQ.

H etre€epyacia OTTOIWVOATTIOTE ATTOTUTTWTIKWY UAIKWYV 1} CUCTNUATWV

QUOIYYWV / aKpOoQUaiwV avauigng Tmou Oev GEPOUV auTd Ta CUPPBOAQ

TIPETTEI VA YIVETAI UE TO TIPOYPAPMO QVAUIENS &D.

AdBete uTTOYN C0G OTI €4V N £TTECEPYAOIA TWV ATTOTUTTWTIKWY UAIKWYV Yivel e TO AavOaouévo
TPOYPAUHA avAMIENG, Ta UAIKA &ev Ba TTANPOUV TA TTPOTUTTA TTOIOTNTOG TTOU EYYUATAI O £V AGYyW
KOTOOKEUAOTNAG.

Ta akdAouBa onpeia IoxUouV KATA TNV ETMAOYH TOU TTPOYPAPUATOG avAUIENG:

= EvepyoTroinaTe 1o TpOYPauua avauigng meECOVTAG TO AVTIOTOIXO TTANKTPO TTpoypauuaTtog (15, k. 7).
¢ H Auyvia LED ditrAa o1o TTARKTPO TTpoypAappaTog avapel.

MNa 1o Tpdypappa avdauigng Ioxuouv Ta akdAouba:

* MOAig ohokANpwBei n diadikaoia TTpowdNoNg, To ETMIAEYUEVO TTPOYPAPUA AVANIENG TTAPANEVEI OE KATA-
oTaon avapovig (standby) kal TTapapéver ETTIAEYUEVO KATAE TNV OTTEVEPYOTTOINON TNG CUOKEUNG.

» Katd tnv avrikardotaon TG @ualyyag, otav Ta EURoAa £Xouv TTIOTPEWEI TNV APXIKA Toug B€an, To
TPOYPAPMA avANIENG ATTEVEPYOTTOIEITAI.



» 000 Ta ¢uBoAa TTapaPEVOUV OTNV APXIKN TOUG B€0N, TO KGAUPUG TNG HOVADAG TTAPAMNEVEI AVOIXTO Kal
Oev €€l evePYOTTOINBEi KATTOIO TTPOYPANMA avAauigng, OAeg ol Auxvieg LED Twv TTpoypauudtwy avapo-
ofrivouv.

* MOAIG TO K&AUppa TNG povadag kAgioel, o1 Auxvieg LED ofrivouv. Eav avoixBei To KGAUpua TnG povadag
Kal Ogv €xel ekKIvnBei kaTTola diadikaaia Tpowbnong ) dev €xel evepyoTToinBei K&TToIo TTPOYPAPUa ava-
MIENG, o1 Auxvieg Ba apyioouv TTaAI va avaBoaBrjvouv.

* Edv o xeIpioTig méoel £va atmod Ta TTANKTPa Tpo®odoaiag [di1okdplo atroTuTTwong (2, €Ik. 8) 1 auplyya
(3 €Ik. 8)] xwpig va éxel eMAEEEl KATTOIO TTIPOYPAUUA avauIgng, Ba evepyoTroinBei autdépaTa 1o TTPOYPa-
pa &, H Auyvia LED &itrAa a1ré 70 TTARKTPo &) Ba avdawel.

* O xeIpIoTAG PTTopEi va peTafei atrd To £va TTpOypaPua avauigng oto GAAo ava TTaoa oTiyur, TECOVTAG
TO OXETIKO TTAAKTPO TTPOYPANMATOG.

5.2 Mpowbnon
= [1poETOIUAOTE T CUOKEUN, OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEP. 5.1.
= latAoTe Kal KPATACTE TTATNUEVO TO TTARKTPO TTpowBnong (2) n
3):
- AIOKGPIO aTToTUTTWONG (2), MEYAAN TaxuTnTa £€600U UAIKOU
n
- Tpo@oddTtng (3), MIKpn TaxuTnTa £€600U UAIKOU
¢ H e€dywvn ammoéAnén Tou avapeiktn (13, €ik. 1) apxilel va TepI- £IK. 8

OTPEPETAI KOI EICEPXETAI AUTOUOTA OTO PUYXOG avaueigng (21,
€Ik. 1) kal JeTd@ oTapatdel {ava.

+ O1 diokol TTieong e€épyovTal Je HeyAAn TaxuTnTa PEXPI va EpBouv a€ eTTOQN JE Ta UAIKG aTToTUTTWonNG.

¢ Katd tnv emma@n pe 1o UAiké atmotdTrwaong, pubuileTal autdépaTa n emAeypévn TaxuTnTa €€600U UAIKOU
Kal 0 dovag Tou avaueikTn apxiel va TTEPIOTPEPETAI.

= [AnpwWoTe T0 BICKAPIO ATTOTUTTIWONG 1) TOV TPOPODATN.
= ApnaTe eAelBepo TO TTAAKTPO TTPOWONONG PONIG avauixBei n emOuuNTA TTOOOGTNTA UAIKOU.
¢ O1 diokol TTieang ekTeAOUV €vav oUVTOPO eUBOAITHS avakoUuiong, WAOTE va pnv £EEABeI AAAO UAIKO
aTroTUTTIWONG.
O1 diokol misang umopouyv va KivinBouv uovo orav gival KAEIOTO TO KAAUUMA TG OUOKEUNS.

Kara tnv sicaywyn tng eédywvng amoéAnéng Tou avausikmn oro puyxos avausi§ng NIropei va mpo-
KUWel aiolntog 86puBog. AuTég o B0pufog opeidsTalr aTn Asitoupyia.

2& a kaivoupyia @uaolyyd nj o€ gia nén xpnoigorroinuévn euUalyyd, SV MPETTEI va XPIOCILOTTOIEITE
Td TPWTA 5 cmM TOU UAIKOU QIroTUTTwong.
AdBere uréwn 1IC OUOTAOEIS TOU TTPOUNBUTH UAIKWYV amrordrrwong!

N, N, N,

Edv n @uolyya adsiaoel kard tnv e§wlnon, ol SioKoI TTiEoNS EMICTPEPOUV AQUTONATA OTNV APXIKI)
6éon, WoTe va UTTOPEITE va TOTOBETHOETE ypyopd Uid Kaivoupyida @UOIyyd yid vd ApXiOETE uid véa
diadikaoia e§wbnong.

N,

5.3 'Evds&i§n otddung TARPWONG KAl UTTOAEITTOMEV TTOCOTNTA

5.3.1 'Evdei§n otddung TARpwong
évodeign otdbung ARpwong (1) oag BonBdacl va uttoAoyioeTe TNV
TTOOOTNTA TOU UTTOAEITTOUEVOU ATTOTUTTWTIKOU UAIKOU Yéoa aTn
Quolyya.
2€ Jia KalvoUupyla | o€ Jia TTOAU YERATN @UOIyya, dev dlakpiveTal 1
WOTOOO OKOUN O KOKKIVOG DEIKTNG GTOV UAAODEIKTN.
O deikTng gp@aviceTal pévo, agou TTpwTa eIGEABOUV o1 dioKol TTie-
ong 1ep. 25 mm oTtn uUoIyya.

-

5.3.2 Evtomopdg UtroAeITToEVNG TTOOOTNTAG

—
To SYMPRESS Il gival e€0TTAICEVO e pia NAEKTPOVIKN AgIToupyia L_
EVTOTTIOPOU TNG OTABUNG TTAAPWONG. MOAIG N UTTOAEITTOUEVN TTO- _ —
ooTNTA UNIKOU OTn @UOIYYa ETTAPKET YA TO YEUIOUA TTEPITTOU EVOG e IE
dlokapiou, avaper n kiTpivn Auxvia LED «YTroAermméuevn moodTn-
Ta» (5). €IK. 9

O 8eikTnG UTTEPPRAIVEI PIA ETTICNUACHEVN TTEPIOXT UTTOAEITTOMEVNG
TTooOTNTOG.
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6.1

N, -

6.2

6.3

KaBapiopog / Zuvtiapnon
H ocuokeun Sev repiéXel OTO EOWTEPIKO TNG £§apTAMATA, Ta OTToia XPR{ouVv GuvVTiPNOoNG.

Agv eMITPETETAI TO AVOIYMA TNG CUCKEURG, TTEPAV OCWV TrEPIYPA@POVTAl OTN CUVEXEIa!

Moté pun xpnoiyotroisite uypd KaBapicoU TTou TTEPIEXOUV BIOAUTEG.
Mnv xpnoipoTrolgite ToTé aTHO UYPNARG BeppoKpaTiag yia Tov KaBapiouo!

MNa va kabapioete TN HOVAdA, OKOUTTIOTE TNV GTTAWG E VA VOTIOUEVO TTAVi.

Kafapiopuog Tou EcWTEPIKOU

* Ymrodoxn euaoiyyag (14, k. 1):
To k€EAUPOG QUOIYYag PUTTopPEl va KaBapioTei EUKOAQ e Toug SioKoug TTieang KAeIoToUg (9, €ik. 1).
» Aiokog mieong (9, eik. 1) kai kGAuppa a&ova (10, eik. 1):

Ma TNV a@aipeon KaTaAoiTTwy atrod Toug dioCKOUG TTiEang 1 Ta KAAUPPATa Tou aova TTapéxeTal n duva-
TOTNTA PETAKIVNONG TWV dioKWV TTieong o€ KATAAANAN B£on yia auTOv ToV OKOTTO, PE TO KAAUPMA TNG
OUOKEUNG KAEIOTS Kal XWwpig TOTToBeTNPEVN QUOIYYA.

MOTE pnv ka@apifeTte Toug idioug Toug agoveg (11, €ik. 1). To ypdoo, pe To o1roio gival ETTAAEIMPEVOI
ol Ggoveg, €ival aTaPaiTNTO YIa TN CWOTH AgITOUpyia ThG HOVAdAG.

ZuuBouAn:

O gUKOAGTEPOC TPOTTOC Yia va ATTOAKPUVOOUV T UTTOAEIuaTa ammoTuTTWTIKOU UAIKOU gival ue éva
areyvo mavi i xapri koudivag.

ExT16g a1md TO UYPO CKOUTTIONA ETTITPETTOVTAI TA TTAPAKATW ATTOPPUTTAVTIKA:

» otmpél Incidur (Ecolab)

* TTavakia kabapiopou Incides N (Ecolab)

MeTd Tn Xpron auTwy TwV PETWV OEPICETE ETTAPKWG TN CUCKEUN YIa TNV ATTOQUYA TNG dnuIoupyiag ETTIKiv-
OUVOU EKPNKTIKOU TTEPIBAAAOVTOG.

AvTikardoTaon diokou euoAou

NAGyw NG TPIRNAG Twv Siokwv TTieong (9, €IK. 1) OTO ECWTEPIKO ToiXwHa TNG eUalyyag (20, k. 1), ol diokol
Tieong utrékeivral o€ @Bopd. O1 Eviova Bapuévol dioKOI TTiETNG ITTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV (NUIES OTIG
owAnvoeIdeic 0aKOUAES OTn QUalyya oTAPIEnS (20, k. 1).

Mia AavBacpéva TotroBeTnuéVn QUOIYYa UTTOPED, TTEPAV auToU, va TTPOKAAéTEl Bpalaon KATTolou dioKou
TTieong.
O1 diokol TTieong diatiBevtal yia autév Tov AOyo WG AvTOAAOKTIKA.

To avTaAAaKTIKO cuvodeleTal aTTé Ta EpyAAEia TTOU aTTaITOUVTal VIO TNV AVTIKATACTAON KABWG Kal Ia TTEPI-
ypar Tng diadikaaiag.

AvTIKOTAOTAON KOAUMHOTOG HovAadag

To kGAuppa TNG OUOKEUNG (8, €IK. 1) diaTiBeTal WG avTAANOKTIKO.
Ta gpyaAeia TTou aTrairoUvTal yia TV AvTIKATAOTAoN KaBwg Kail yia Trepiypagn tng diadikaciag TrapéxovTal
padi pe To avTOAAQKTIKO.

AvTIKOTAOTOON ACQAAEING

Mpiv a1ré TNV AVTIKATACTAGCT TNG ACQAALING, ATTOCUVOECTE TN HOVADA a1rd TNV NAEKTPIKA TPOPO-
dogoia Bydlovrag To KAAWSIO NAEKTPIKAG TPOPOodoaiag atd Tnv mpida.

AVTIKABIOTATE TIG ACPAAEIEG POVO PE KAIVOUPYIEG TTOU £XOUV TIG iDIEG TTPOBIAYPAPEG UE QUTEG TTOU AVTIKOBI-
oTavTal. ZUPBOUAEUBEiTE TNV evoTNTa « TEXVIKEG MPOodIaypagEgy.

Moté pnv XpnoiyoTrolsite ao@AAEIEG UPNAOTEPNG KATNYOPIAG.

= BydATe Tn povdda atod tnv Tpida.

= TpaPréte Tpog Ta £Ew TNV UTTOdOXT TNG acPaAeiag (17).

= AQQIPEDTE TNV KATECTPANMPEVN ACQAAEIO KAl EICAYETE Wia Kal-
voupyia.

= [li€éoTe TAAI TTPOG Ta PETa TNV UTTOBOXK TNG ACPAAEIag Kail BeBal-
wOeite 6T £x€1 Qapudoel TTAAPWGS oTn B€on TNG.

-9-




6.5 AVTOAAOKTIKA

AvaAwoipa kar avTaAAaKTIKG Ba BpeiTe oTn AioTa AVTOAAGKTIKWV

oTo &10dikTuo oTn d1euBuvon www.renfert.com/p918.

KataxwpioTe ekei Tov akdAouBo apiBud mTpoidvrog: 61000000.
Ta e€aptApaTa (avoAwaipa, avTaAAaKTIKG) TTou e€aipolvTal aTro

TNV €yyunon emonuaivovTal otn AioTa avTaOAAOKTIKWV.
O ap1Buog oelpdc, N NUEPOUNVIO KATAOKEURS Kal n €Kd0an TNG
OUOKEUNG avaypa@ovTal oTnV TTIVaKida TUTTOU TG CUOKEUNAG.

7

AvTtipeTwimion BAafwv

Mp6BRANua

Artia

Ai1opBWTIKN evépyela

Ta LED (5, 6, 7, &ik. 1) dev ava-
Bouv, o1 diokol TTieong dev pe-
ToKIVOUVTAl.

* H povada d¢gv gival evepyoTroinuévn.

» Evepyotroiote TN govada mEoVTAG TO SIAKOTITN
* NAeKTPIKNAG Tpoodoaiag (16, €k. 1).

H povdda dev evepyoTroigiTal.

* To KaOAWBIO NAEKTPIKAG TPOPODOTi-
ag dev €xel ouvdeBEi cwWOTA OTN JO-
vada.

* H aogpdAcia £xel Kaei.

* H mrpica dev Trapéxel peupa.
* BAABnN povadag.

* BeBaiwbeite 611 TO QIG TNG HOVADAG £XEI TOTTOBETN-
B¢ei owoTd (eIK. 2).

* AVTIKOTOOTHOTE TNV 00QAAEIa (QVATPEETE OTNV EVO-
nTa 6.4).

* BeBaiwbeite 611 n 1Tpica TTapExel NAEKTPIKO peUQ.

» EmoTpéywTe TN povdda yia €TTIOKEUN.

O1 Siokol Tieong dev peTa-
KIVOUVTI TTPOG TO EUTTPOG

1 Tpog Ta Tiow, To LED
«KdAuppa ocuokeung» (7,

€Ik. 1) avafel R avaBooBAvel.

 To KGAuppa TNG povadag dev ExEl
KAgioEl cWOTA.

» KAgioTe TO kGAUPA TNG Hovadag (8, k. 1) kai Be-
BaiwBeite OTI 01 PUOIYYEG EXOUV £EQAPUOTEI CWOTA
oTn Béan Toug. Edv xpeiddetal, TOTTOBETATTE TIG QU-
OlyYEG OWOTA OTn B€01N TOUG.

O Siokol Trieong dev Kivou-
VTal TTapd JOvo apyd Tpog Tn
@uaoIyya.

* Avoigare 1o KGAUppa, TTPIV OKIVN-
TotroinBouv ol diokol TTieong. Eivai
akoOun atrodnkeupévn pia TTahid B¢-

on eUOIyYaG.

* MNatroTe T0 TTANKTPO eTTAVAPOPAS (4, €IK. 1) Kan TTe-
PIMEVETE PEXPI VO @TACOUV Ol ioKOI TTiEaNG OTNV
apxIKf B€on Kal va OTAPATAOOUV TEAEIWG. 2TNn CUVE-
XEIQ TTPOWONOTE TOUG EK VEOU TTPOG TN QUCIYYQ.

Aev givail duvarti n agaipegon /
EYKATACTACT TWV QUOIYYWV.

* O1 diokol TTieong Oev £X0OUV ETTIOTPE-
Wel oTNV apXIkn Béan.

* MatAoTe TO TTANKTPO eTTavagopdg (4, eiK. 1) kai
aproTe Toug BIOKOUG TTIECNG VA ETTIOTPEWOUV, PEXPI
VO OTOPATACOUV auTouaTa. TOTE £xel €TTITEUXDEI N
apxikn 6éon (BA. keg. 5.1).

A100nT66 B6pUBOG KATA TNV
€100yWYN Tou aova avdapel-
&ng oTo aKPOPUOI0 AVAMEIENG.

» O &&ovag avapeigng Tpowbeital pé-
ow evog ehatnpiou éwg évav ava-
OTOAEQ.

* O@eileTal oTn AsiToupyia, dev ATTAITEITAI AVTIMETW-
mon.

*» ToTToBeTACTE TO OKPOPUCIO AVAUEIENG EK TWV UCTE-
pwWV.

To puUyxog avdapeigng (21,
€IK. 1) Bev ePICTPEPETAI.

* H e€dywvn amméAngn avapeiktn dev
EXEI EI0ENOEI.

* To UAIKG péoa oTo akpo@Ualo avd-
MIENG €x€l OKANPUVEL.

» Evepyotroir|énke o Beppikdg S1aKo-
TITNG TOU KIVNTHPA TOU OVOUEIKTN.

* BeBaiwbeite 611 N puOIyya €xel TOTTOBETNOE CWOTA.
* TotroBeTrOTE £va Kalvoupylo pUyXog avauIgng.
* AprioTe TN ouokeur va Kpuwoel TTep. 30 AeTTTd,

TPoo£ETe TN OIdPKEIQ EVEPYOTTOINONG (2 AeTTTA Agl-
Toupyiag, 5 Aetrtd Tralong).

H ouokeun peiwvel autévoua
TNV TaXUTNTa £§650U UAIKOU.

* H povada evToTifel aTTOTUTTWTIKO
UAIKO JE UPNAO IEWDES KAl JEIWVEI
QAUTOUATWG TNV TaxUTNTA £€WONONG
KaI TNV TaxUTNTA TTEPIOTPOPNG TOU
Ggova avapigng.

* MoAuvon (1T1.x. UTTOAEippOTa) OTNV
uttodoxn TNG YUOIYYaG.

* Avettapkng AiTravon Twv agévwv.

* Aev TNPACATE TOV XPOVO TTAUONG.

* Auté cupBaivel HOVO €AV TO ATTOTUTTWTIKG UAIKO £XEI
uywnAo 1IEwdeg A eival uTTEPBOAIKE Wuxpo. AvaTpéSTe
aTIG 00nyieg eTTeCEpyaTiag Tou KAaTaoKeuaoTr] (Bep-
Hokpagoia eTTeepyaaiag).

* KaBapioTe TIG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TNG UTTODOXNAS
NG PUOIYYOG KAl TOUG BiOKOUG EUBOAWV.

* A\ITTAvETE TOUG GEOVEG. (€1OIKO ypAao!).

* Mauon TouAdxIoToV 5 AETTTWV.

To akpo@uoio avapi§ng (21,
€IK. 1) omrdel.

* 'Exel eykataoTabei AavBaouévo
AKPOPUOIO AVAMIENG.

 To akpo@UcoIo avauiEng / cwAnvoel-
On¢ odkog d¢ev gival cupBaTo.

* XpNnOIYOTIOINCTE TO AKPOPUCIO avAUIENG TTOU TTPO-
BAETTETAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

* ETTIKOIVWVAOTE JE TOV KATOOKEUAGOTH TOU OKPOPUUTI-
oU avapIgns / cwAnvoeidoug oAKou.

-10 -




MpéBAnua

ArTia

A1opBwTIKA evépyeia

O owAnvoeIdNg 0dKog OTTdEl
A vupioTaTal {nuId.

* O1 diokol euROAwY €xouv @Bapei
uTTEPBOAIKA R €XOUV UTTOOTEI {NuId,
KAVOVTAG TOV OWANVOEIBH 0GKO va
OQ@NVWVETAI AVAUETa oTo OIOKO El-
BoAou kal Tn eUoIyya.

* To UANIKO €xel OKANPUVEI HEPIKWG PE-
oa oTn QUOolyya.

* AvTIKaTaoTAOTE TOug Biokoug euBOAWY (CUPBOUAEU-
Beite TNV gvoTnTa 6.2).

* AVTIKaTaoTAOTE TN QUOlyya (CUPBOUAeuBEiTe TNV
evotnTa 5.1).

H mrpow6non otapartd xwpig
gp@avn Adyo Kai n povada
ekTeAEi pia ouvToun di1adpopn
EKTOVWONSG.

* To UAIKO €xel TTEEl OTO AKPOPUTIO
avApEIgng.

* Xpno1PoTIoINaTE KAIVOUPYIO aKPOPUGCIo avAUEIENG.

H Tpow6lnon oTapatd xwpig

gu@avin Adyo Kai ol Siokol gl-
BOAwWYV emCOTPEPOUV OTNV ApP-
XIKN Toug B€on.

* H povada eAéyxou €xel EVTOTTIOE!
uTTEPBOAIKN TTiEDN.

* To UANIKO péoa oTn QUOIyya EXEl
OKANpUVEL.
* AveTTapkAg AiTravan Twv agovwy.

* To aTmmoTUTTWTIKO UAIKO gival uTreEpBOAIKE WuxpPo.
Avatpé€Te OTIG 0dnyieg ETTEEEPYOTIAG TOU KATOOKEU-
aoTh.

* XpnoIyoTroInoTe pia kaivoupyla @ualyya.

* A\ittéiveTe TOUG GEOVEG.

O1 Auyvieg LED Twv mrpoypap-
MaTWV avdaupiEng avapoofn-
VOUV OTOV TO KAAUMHA TNG HO-
vadag gival avoixTo.

» Agv €xel eTIAeyEl TTPOYPAUUO QVE-
HIgng.

* EmMA£ETE TO OWOTO TTPOYPANPA AVAUIENG VI TO
ATTOTUTTWTIKG UAIKO (BA. evotnTa 5.1.1).

8

TeEXVIKES TTPODIAYPAPES

Ap. TTpOi6VTOG: g: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Taon NAEKTPIKAG TPOPOdOTIag: 230V 120V 100V
ZuxvoTnTa dIKTUOU: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
KatavadAwon nAeKTp. eVEPYEIAG: 280 VA

Ac@AAgIa NAEKTP. TPOPODOTIAG: 2 x T2AH 2xT3,15AH

AlooTtdoelg
(Owog x TTAATOG X YAKOG):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Bdapog (ddeia povada):

7,0 kg

ETritredo Bopufou:

< 70 dB(A)

Katnyopia TpooTtaciog:

Katnyopia | (éva)

9 Eyyunon

E@ooov n povada xpnoigotroigital cwaTd, n Renfert rapéxel eyyunon yia 6Aa ta e€aptiparta TG Povadag
avapigng SYMPRESS 1l yia xpovikn Trepiodo 3 eTwv.
MpouTtrdBeon yia TNV agiwan TNG eyyunong aTtoTeAEl N UTTOBOAR TOU TTPWTATUTTOU TIOAOYiIOU TTWANCNG TOU
€€eIBIKEUPEVOU KATAOTHMATOG.
ATTO TNV TTapoxr £yyunong atrokAgiovtal EApTHHATA, T OTTOIO UPIoTAVTAI YUATIOAOYIKH @BoPd (avaAw-
Olua) KaBwg Kal Ta avoAwaolpa e¢apTipaTta. Autd Ta eEAPTHHATA ETTIONUAIVOVTAI OTOV KOTAAOYO AVTOA-
AAKTIKWV. H gyyunon kaBiotatal dkupn o€ TTEPITTTwon adoKIung Xxprong, mapdBAsyng Twv Tpodiaypa-
PWV XEIPIOPOU, KABApIoPOU, CUVTAPNONG Kal oUVOEONG, €€ 18IV ETTIOKEUNG Ol ETTIOKEUWY, Ol OTTOIEG dEV
TTPAYUATOTTOIOUVTAI ATTO £CEIOIKEUNEVA KATAOTAUATA, XPONG AVTOAAOKTIKWY TPITWV KOTAOKEUAOTWY KAl
aouvnBIoTWY | CUPQWVA PE TOUG KAVOVIOUOUG XPHONG QVETTITPETTTWYV ETTIOPACEWV.

O1 TTapox£g eyyunong dev £XoUV WG aTTOTEAECHUA TNV TTApdTacn TnG £yyunong.

-11 -
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MAnpogopieg amoppiyng

ATToppIyn avaAWoIHwWY

O1 &deleg PUaIyyeEG, ol CWANVOEIDEIG OAKOI KaBWG Kal T XpNOIJoTToINuévVa puyxn avauiEng TTPETTEl va
ATTOPPITITOVTAI CUPQWVA WE TIG 0BNYIEG TOU KATOOKEUAOTH.

ATtréppiyn povadag

H amméppiyn TnG OUCKEURG TTPETTEN va die¢ayeTal atrd eeIdIkeupévn emmixeipnon. H egeidikeupévn emixeipn-
on TTPETTEI VA EVNUEPWOET OXETIKA PE TUXOV ETTIKIVOUVA YIO TNV UYEIQ KATAAOITTO OTN GUOKEUN.

Y1moédeign améppiyng yia Ta Kpdarn tng EE

Me o1ox0 TN diatpnaorn, TNV TTPOCTACIA Kal TV ATToQUYr TNG JOAUVONG Tou TTEPIBAAAOVTOG Kal T BEA-
Tiwon TNG ETTAVAYXPNOIYOTTOINONG TTPWTWYV UAWV (avakUkAwaon), N Eupwtraikr) EmiTpotrr| €xel BeoTrioel
00nyieg, cUPNPWVA WE TIG OTTOIEG O KATOOKEUAOTEG UTTOXPEOUVTAI VA TTAPAAAUBAVOUV TIG NAEKTPIKES Kal
NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG YIa va TIG TIPOWOOUV O€ £va eAeyXOUEVO oUOTNUA ATTOPPIYNG ) AVOKUKAWGONG.
DEvT66 Tng EupwTraikng 'Evwong, ol CGUGKEUEG TTOU PEPOUV TO TTOPOKATW OUMPBOAO dev emiTpETTE-
TOI VO OTTOPEITITOVTAI Madi JE Ta SNUOTIKA aTToppPidpaTa Xwpig diaAoyn.

MNa TepIoooTEPES TTANPOPOPIEG OXETIKA UE TNV 0pBR aTTdpPIYN TOU TTPOIOVTOG, ATTEUBUVOEITE GTIG TOTTIKEG
0aG aPXEG.

ETmi@QuAACOONAOTE TOU SIKAIWHATOG HOG VA TTPOBOUNE OE TEXVIKEG TPOTTOTIOINCEIG.

-12-
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Giris
Kullanilan semboller

Bu talimatlarda ve cihazin kendisi Uzerinde asagidaki semboller kullaniimaktadir:
Kullanim Yonergelerini takip edin!

DIKKAT
Yaralanma tehlikesi!

Elektrik akimi
Bu, elektrik akimi nedeniyle bir tehlike oldugunu gosterir.

Dikkat
ilgili uyan bilgilerine uyulmamasi cihazin hasar gérmesine neden olabilir.

Not
Bu isletme talimati, cihazin kullanimini kolaylastirmak icin isletmeciye faydali bilgiler sunar.

Kullanim talimatlarini internet sitemizde elektronik formatta bulunabilirsiniz.
www.renfert.com/p915 adresini ziyaret ediniz. Litfen asagidaki liriin numarasini giriniz:
6100 0000.

Lutfen kullanim siiresine dikkat ediniz.

Cihazi 2 dakika galistirdiktan sonra en az 5 dakika ara vermeniz gerekir.

3 tam kartusun hemen iglenmesinden sonra (yaklagik 30 dl¢ii, orta boyutlu 6l¢ii kasigi) 2 saatlik
bir dinlenme araligina gecilmelidir. Bu siire zarfinda, cihaz baglh kalabilir.

Uriin igin gegerli olan AB yénetmeliklerine uyulmalidir.
AB iginde, bu cihaz WEEE yo6nergesi hiikiimlerine tabidir.
Uretici

Uretim tarihi

Tibbi cihaz

Uzman personel tarafindan kullaniimalidir.

Siralama, 6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:
» Siralama

- Alt Siralama
= Eylem talimati / Gerekli eylem / Girig / Faaliyet sirasi:

Belirtilen eylemi belirtilen sirada yapmaniz talep edilmektedir.

¢ Bir eylemin sonucu / Cihaz reaksiyonu / Program reaksiyonu:

Cihaz veya program eyleminize tepki verir veya belirli bir olay meydana geldiginde tepki verir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.

AB Uygunlugu
Renfert GmbH isbu vesile ile bu trinln:

SYMPRESS II
Uriin numarasi: 6100 0000, 1000, 2000, 30000
Asagidaki AB yonergelerine:
(AB) 2017/745 sayili Yonergelere uygun oldugunu beyan eder
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Guvenlik

Bu igletim talimatini bir baglangi¢ noktasi olarak kullanarak, cihazi kullanacak tiim igletmecileri
uygulama alani, ¢galisma sirasindaki olasi tehlikeler ve cihazin dogru ¢alismasi konusunda bilgi-
lendiriniz.

Latfen bu isletim talimatini isletmeciler i¢in hazirda bulundurunuz.

Tibbi cihazla ilgili sikayet ve olaylar olmasi durumunda, lutfen derhal Renfert'i bilgilendiriniz. Ren-
fert siireci gézden gegirecek ve ciddi olaylar ilgili Uye Ulkelerdeki yetkililere bildirecektir.

Uygun Kullanim

SYMPRESS Il yalnizca 2 bilesenli hassas 6lgl malzemelerin sikilmasi icin tasarlanmistir.

SYMPRESS ll'yi, gesitli Ureticilerin takviye kartuslarinda 5:1 kartus veya torbalar ile kullanmak mimkun-
dar.

Malzemeyi karistirmak icin altigen basli dinamik karistirma uglari kullanilir.
Uretici tarafindan saglanan tiim giivenlik ve igletme talimatlarina her zaman riayet ediniz!

Yalnizca liretici tarafindan belirlenen karistirma uglar kullanilabilir.

Guvenli igletim igin ortam kosullan

Cihazin glvenli sekilde calistiriimasi ancak asagidaki ortam kosullarinda saglanabilir:
- Kapali mekénlarda;
- Deniz seviyesinden 2.000 m yukseklige kadar;
-5ila 40 °C [41 - 104 °F] ortam sicakligi aralidinda *);

- 31 °C [88 °F] sicaklikta maksimum %80 bagil nem altinda; 40 °C [104 °F] *) sicaklikta dogrusal olarak
azalarak %50 oranina kadar olan bagil nem altinda;

- Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin % 10‘undan fazla olmamak kosuluyla sebeke
elektrigi beslemesiyle;

- Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;
- Agiri gerilim kategorisi Il olan ortamlarda.

*) 5ila 40 °C [41 - 104 °F] sicaklikta cihaz %80 oranina kadar bagil nem altinda kullanilabilir. 31 ila 40 °C
[88 - 104 °F] sicakliklarda, kullanima hazir olmanin saglanmasi igin hava neminin oransal olarak dismesi gerek-
mektedir (Ornegin: 35 °C [95 °F] sicaklikta = %65 hava nemi; 40 °C [104 °F] sicaklikta = %50 hava nemi). Cihaz
40 °C [104 °F] uzeri sicakliklarda ¢alistinlamaz.

Saklama ve tasima igin ortam kosullari

Saklama ve tagima esnasinda asagidaki ortam kosullarinin olmasini saglayiniz:
- Ortam sicakhgi - 20 — +60°C [-4 — + 140 °F],
- Maksimum bagil nem %380.

Tehlikeler ve Uyan Talimatlar

VAN

Genel Uyarilar

Yalnizca kapali mekéanlarda kullanilir. Cihaz sadece kuru igletim igin tasarlanmis olup agik havada
veya islak sartlar altinda kullanilamaz veya saklanamaz.

Cihaz yalnizca lilkeye oOzel fis sistemiyle donatiimis sebeke elektrigi kablosuyla igletime alinabilir.
Cihaz yalnizca koruyucu iletken sistemine baglanan soketlere takilabilir.

Fige erisim kolay olmahdir.

Ekipmanin sebeke kaynagindan baglantisini kesmek igin elektrik sebeke fisini gekiniz.

Baglanti kablolarini (6rnegin elektrik kaynagi kablolarini), hortumlari ve muhafazalari (6rnegin
kullanim folyosu) diizenli olarak hasarlar bakimindan (6rnegin kivrilmalar, ¢atlaklar, gozeneklilik)
ya da asinma bakimindan kontrol ediniz. Hasarl baglanti kablolarina, hortumlarina veya muhafaza
parcalarina sahip ya da baskaca arizalari bulunan ekipmanlar galigtirllamaz!
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Ekipman yalnizca, tip plaka etiketi Gizerindeki bilgiler, bolgesel elektrik gerilim sebekesinin stan-
dartlarina uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihazin elektrik aksamlari Gizerinde ¢aligmaya baglamadan 6nce daima duvar tipi elektrik prizin-
den cihazin figini ¢ekiniz.

Malzeme ureticisi tarafindan saglanmis olan her tiirlii tehlike veya uyari agiklamalarina dikkat
ediniz.
Patlama riski olan ortamlarda galigtirmayiniz.

isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal ku-
rallara uyulmasi igletmecinin sorumlulugundadir.
Almanya icin bunlar DIN EN 62353 (V DE 0751) ile ilgili MPBetreibV'dir.

Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limited Sirketi tarafindan teslim edilen veya onaylanan akse-
suar ve yedek parcalar kullanilabilir. Bagkaca aksesuar veya yedek parcgalarin kullanimi cihazin
guvenligine zarar verebilir; agir yaralanma riski tasir ve gevreye zarar verebilir ya da liriinde hasar
olusmasina neden olabilir.

REACH ve SVHC ile ilgili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek béliimiinde bula-
bilirsiniz.

Elektromanyetik uyumluluk (EMC) hakkinda bilgi

Elektromanyetik uyumluluk (EMC) hakkindaki bilgileri bu talimatlarin sonunda ayri bir bélimde bulabilirsi-
niz.

Yetkili Kisiler
Bu cihaz 14 yasindan kuguk kisiler tarafindan kullanilamaz.
Yalnizca uygun sekilde egitim almis kisiler cihazi galistirabilir ve ona bakim yapabilir.

Bu kullanici bilgilendirme belgesinde aciklanmamig tamir islemleri yalnizca uzman elektrik teknisyenleri
ya da yetkili saticilar tarafindan yapilabilir.

Sorumlulugun Reddi

Renfert GmbH Limited Sirketi, asagida agiklanan kosullarin olusmasi durumunda her turli zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turli talebi reddeder:

Eger iiriin kullanim talimatinda belirtilen amaclardan farkli amaglar igin kullaniliyorsa;

Eger iiriin kulanim talimatindaki agiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor ise;

Eger urin yetkili saticinin haricinde tamir edilmis ise veya orijinal malzeme iireticisi olan Renfert
yedek parcgalari kullaniimamis ise;

Eger iiriiniin kullanimina goériilebilir glivenlik kusurlari veya hasarlara ragmen devam ediliyor ise;
Eger liriin mekanik ¢carpmalara maruz kalmis ise veya yere diisuriilmus ise.

Karigtirma uglarindan, boru seklindeki torbalardan veya kartus ¢atlamalarindan kaynaklanan ha-
sarlara karsi hicbir yikiimliiliikk Gistlenmeyiz.

Uriin Tanimi

Genel Tanim

Olcli malzemelerini karistirmak igin kullanilan SYMPRESS | cihazi, 2 bilesenli dental élcii malzemelerinin
sikilmasini ve karigtirilmasini kolaylastirir.

Cihazda farkh Ureticilerin kartus tutucularindan 5:1 kartuslar veya boru seklindeki torbalar kullanilabilir.

@ veya @ sembolleriyle isaretlenmis dlcli malzemeleri SYMPRESS II'deki ilgili karistirma programi ile iki
kat daha hizli sikilabilir.

Karistirma programlari, baski disklerinin ilerleme hizini ve altigen bagli ucun dénme hizini kontrol eder.
Olgli malzemesiyle ilgili yalnizca Uretici tarafindan tasarlanmis karistirma uglari kullaniimalidir.
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Dilizenek ve Kontrol Dugmeleri

1 Dolum Seviyesi Gostergesi
2 “Olgl kasig1” besleme digmesi
(hizli sikma hizi)

3 “Dagitict” besleme digmesi
(yavas sikma hizi)

Geri gekme digmesi

Sari LED, atik seviyesi gostergesi
Yesil LED, cihaz ACIK

Kirmizi LED, cihaz kapagi acgik
Cihaz kapag

Baski diskleri

10 Mil kapaklari

11 Mil

© 00 N O O b

a

Sirgl
Altigen basli u¢
Kartus yatagi

Karistirma programlari igin kontrol digmeleri
ve LED ekrani

Sebeke kesicisi

Sigorta

Sebeke baglantisi

Glc kablosu

Kartus / Boru seklinde torba ile birlikte kartus
Karistirma ucu

Servis baglantisi

Res. 1




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standart Teslimat igerigi

1 SYMPRESS Il karistirma cihazi
1 Gug kablosu
1 Isletim talimat

Aksesuarlar
6000 0100 Duvar montaj kiti

Hizmete Sokma

Kurulum

Cihaz hem duvara monte edilerek hem de tezgah Usti cihaz olarak kullanilabilir.

Tezgah Ustii Cihaz

Cihazi ayarlamak icin stabil bir destek (altlk) seginiz.

Duvar Baglantisi

Duvar montaj kiti (aksesuarlara bakiniz) sayesinde, cihaz guvenli bir sekilde duvara monte edilebilir. Mon-
taj talimati montaj kitinde yer almaktadir.

Kurulum Tavsiyeleri

Cihazi 18 - 24 °C [64 — 75 °F] oda sicakhidinda kullaniniz.

Cihazi kurarken asagidaki hususlara dikkat ediniz:

» Cihazi sicak kaynagin altina yerlestirmeyiniz.

» Cihazi acik pencerelerin dnline yerlestirmeyiniz.

+ Cihazi dogrudan glines isigina maruz kalacak bir yere kurmayiniz.
 Cihazi asiri rutubete maruz birakmayiniz.

Baglanti ve Baglatma

Cihaz yalnizca, tip plaka etiketi lizerindeki bilgiler, bolgesel
elektrik gerilim sebekesinin standartlarina uygun olmasi sar-
tiyla isletime alinabilir.

= Birlikte verilmis olan glg¢ kablosunu (19, Res. 1) sebeke baglanti
soketine (18) baglayiniz.

= Gli¢ kablosunu duvar tipi elektrik prizine takiniz. Res. 2
= Cihazi ana gug salterinden aginiz (16).

Tasima Kilidini Kaldirma

Cihaz calistinimadan 6nce tasima kilidinin kaldiriimasi gerekir:
= Bolum 4.2'de tarif edildigi gibi cihaz baglanir ve galistirilir.
= Cihazin kapagini kapatiniz (8, Res. 1).
= Geri cekme digmesine basiniz (4).

¢ Baski diskleri (9, Res. 1) durunca ana konumlarina cekilirler.
= Cihazin kapagini aginiz.
= Tasima kilidini kaldiriniz (23).

Cihaz simdi kullanilmaya hazirdir.
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51.1

Kullanim

Kartusun Takilmasi ve Degistirilmesi

Kartus yalnizca her iki baski diski de (9, Res. 1) ana konumdaysa
takilabilir veya degistirilebilir.

= Cihazin kapagini kapatiniz (8, Res. 1).

= Geri cekme digmesine basiniz (4).

¢ Baski diskleri ana konumlarina yuksek hizda geri dénerler ve
otomatik olarak dururlar.

Bitmeden énce geri cekme hizi azalir. Cihazin kapagini yalniz-
ca baski diskleri ana konumlarina ulastiginda ve durdugunda
aciniz.

Basing pistonunun déniis yolu, hareket diigmesine basilarak
durdurulursa, otomatik olarak yoluna devam edemez. Devam
etmek icin déniis yolu diigmesine tekrar basmaniz gerekir.

= Cihazin kapagini aciniz (8, Res. 1).

= Kartusu (20) cihaza takarak yerlestiriniz. LUtfen kartusun sirgu-
ndn (12) altina yerlestirildigindan emin olunuz.

= Karigtirma programini (15), ve ayrica bélim 5.1.1'i seginiz.

Karistirma programi hakkindaki bilgileri kartusta "yildiz" ® veya
"elmas" @ sembolii seklinde bulabilirsiniz.
Bu sembolle igaretli olmayan tiim élcii malzemeleri program &
ile islenmelidir.

= Cihazin kapagini kapatiniz (8, Res. 1).
Kartus yalnizca dizgun sekilde takildiysa kapak kapanacaktir.

Cihazin kapagi dizgln sekilde kapatilincaya kadar "Cihaz kapa-
g1 acik" LED (7, Res. 1) acik kalacaktir.

= Kartus sistemlerini ayarlarken ve diizenlerken litfen 6lgl malze-
mesi Ureticisinin talimatlarina uyunuz.

Yalnizca malzeme lreticisi tarafindan tavsiye edilen karistirma uglarini kullaniniz. Farkli karigtirma
uclarinin kullanilmasi arizaya neden olabilir.

Karigtirma programinin segilmesi

Karistirma programi, program digmelerine basilarak segilir (15).
Belirli bir karistirma programinin segimi, ilgili program digmesinin
yanindaki yesil LED lamba ile onaylanir.

Yildiz ® veya elmas @ ile isaretlenmis karistirma programlari sade-
ce bu sembolleri tasiyan 6zel 6lci malzemeleri ve kartus/karistirma
ucu sistemleri ile kullanilabilir.

Bu sembolleri tagsimayan herhangi bir 6l¢i malzemesi ve kartus/ka-
ristirma ucu sistemi & karigtirma programi ile iglenmelidir.

Lutfen yanlis karigtirma programi ile islenmis 6l¢li malzemele-
rinin ilgili tretici tarafindan garanti edilen kalite standartlarini
karsilamayacagini unutmayin.

Karistirma programi secilirken asagidaki hususlar gegerlidir:

Karistirma programini segme:

= Karigtirma programini, ilgili program tusuna (15, Res. 7) basarak etkinlestiriniz.
¢ Program dudgmesinin yanindaki LED agik olacaktir.

Karistirma programi i¢in asagidakiler gegerlidir:

» Sikma islemi tamamlandiginda, karistirma programi, segilmis olan standby modunda kalir ve cihaz
kapatildiginda hala etkindir.

» Kartus degistirilirken, baski diskleri ana konumlarina hareket eder, karistirma programi devre disi kalir.

» Baski diskleri ana konumunda oldugu sirece, cihaz kapagdi agiktir ve karigtirma programi etkinlestiril-
mez, tim program digmesi LED'leri yanip sOner.

» Cihazin kapag! kapandiginda, LED kapanacaktir. Cihazin kapagi acildiginda ve higbir sikma islemi
baslatiimamis veya higbir karistirma programi etkinlestiriimemis ise, bunlar tekrar yanip sénmeye basla-
yacaktir.

-7-



« Daha 6nceden bir program segilmeden, sikma (6lgii malzemesi (2, Res. 8) veya dagitim (3, Res. 8)
diigmesine basilirsa, cihaz & programi otomatik olarak etkinlestirir. & diigmesinin yanindaki LED agik
olacaktir.

+ Kullanici, ilgili program digmesine basarak istedigi zaman bir karistirma programindan farkli bir progra-
ma gecis yapabilir.

5.2 Sikma

= B&lim 5.1'de belirtildigi gibi cihazi kurunuz.
= Besleme digmesine (2) veya (3) basili tutunuz (istenilen hiza
veya fonksiyona bagli olarak):
- Olgii kasig1 (2), hizli sikma hizi
veya
- Dagritici (3), yavas sikma hizi

¢ Karistirma cihazinin altigen basli ucu (13, Res. 1) donmeye
baslar ve otomatik olarak karistirma ucuna (21, Res. 1) dogru
ilerler ve sonra tekrar durur.
¢ Baski diskleri 6lgi malzemesine ulagincaya kadar yiksek
hizda ilerlerler.
¢+ Olgli malzemesine temas ettikten sonra cihaz segilmis olan
baski hizina otomatik olarak gecer ve karistirma mili ddnmeye
baslar.
= Olgli kasigini veya dagiticiyr doldurunuz.
= Istenilen miktarda malzeme sikilir sikiimaz besleme diigmesini
birakiniz.

¢ ilave 6lgii malzemesinin sikilmasini 6nlemek amaciyla baski
diskleri kisa bosaltma hareketi ile geri ¢ekilir.

Baski diskleri yalnizca cihazin kapagi kapaliysa hareket edecektir.

Karigtirict milin karigtirma ucuna takilmasi isitilebilir bir giiriiltii olusturur. Bu, son derece normal-
dir.

Yeni takilan kartustan veya tekrar takilip kullanilmis kartustan ¢ikan 5 cm'lik ilk malzeme atilmali-
dir. Liitfen malzeme (ireticisinin tavsiyelerini dikkate aliniz!

Sikma esnasinda kartus bosalirsa yeni kartusun hizli bir sekilde takilmasi ve yeni sitkma isleminin
baglayabilmesi icin baski diskleri otomatik olarak ana konumlarina dénerler.

W, N, NN,

5.3 Dolum Seviyesi Gostergesi ve Kalan Miktar

5.3.1 Dolum Seviyesi Gostergesi
Dolum seviyesi gostergesi (1) kartusta kalan 6lgli malzemesi mik- =1
tarini tahmin etmenize yardimci olur.

Ancak yeni bir kartus taktiktan sonra veya kartus ¢ok dolu ise
kirmizi gésterge baslangigta gorilemeyecektir.

Baski diskleri kartugun icerisine yaklagik olarak 25 mm ilerledigin-
de ancak gosterge gorinur hale gelecektir. 2]

5.3.2 Kalan Miktarin Tespit Edilmesi

SYMPRESS II, elektronik dolum seviyesi algilama sistemi ile -
donatiimigtir. - L_ -3
Kartusta yalnizca yaklasik olarak bir 6l¢t kasigini dolduracak . -
kadar malzeme kaldiysa "Atik seviyesi" sari LED (5) yanmaya g 2 o .;
devam eder. °°
Gosterge, artik seviyesi isaretini gegiyor. Res. 9



N, -

6.2

6.3

6.5

Temizlik / Bakim

Cihaz, bakim gerektiren herhangi bir kiigiik par¢aya sahip degildir.
Cihazin talimatlarda belirtilenin disinda agilmasina izin verilmez!

Kesinlikle ¢oziicli madde iceren temizleyici maddeler kullanmayiniz.

Temizlik isleminde kesinlikle kizgin buhar kullanmayiniz!

Cihazi temizlemek igin nemli bir bez ile yalnizca asagi dogru siliniz.

i¢ Kismin Temizlenmesi
» Kartus yatagi (14, Res. 1):

Temizlemek amaciyla baski diskleri (9, Res. 1) geri ¢cekilerek, kartus yatagina kolayca erisilebilir.
» Baski diskleri (9, Res. 1) ve mil kapaklari (10, Res. 1):

Birikintileri ve kalintilari baski plakalarindan veya mil kapagindan uzalastirmak i¢in kartus yerinde degil-
ken ve cihazin kapadi agikken baski plakalarini uygun bir pozisyona hareket ettirmek mumkuindar.

Millerin (11, Res. 1) kendisini KESINLIKLE temizlemeyiniz. Cihazin diizgiince galismasi igin millere
makine yaginin siiriilmesi gerekir.

Ipucu:

Ol¢ii malzemesi kalintilari kuru bir bez veya kagit havlu ile kolayca kaldirilabilir.

Nemli bir bezle temizlemenin yani sira asagidaki temizlik maddelerini de kullanabilirsiniz:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N temizlik bezi (Ecolab)

Bu maddeleri kullandiktan sonra patlama riski olan ortami yeterince havalandiriniz.

Baski Diskinin Degistirilmesi
Baski diskleri (9, Res. 1) kartusun i¢ duvarina (20, Res. 1) sUrttigu icin asinmaya maruz kalr. Fazla asi-
nan baski plakalari kartusun igindeki (20, Res. 1) boru seklindeki torbaya zarar verebilir.

Ayrica, kartusun yanhs sekilde yerlestiriimesi baski plakasinin kirilmasina neden olabilir. Bu nedenle
yedek parga olarak yedek baski diskleri mevcuttur. Yedek pargalar gerekli takim ve kurulum talimatlari ile
birlikte saglanir.

Cihaz Kapaginin Degistirilmesi

Cihaz kapagi (8, Res. 1) yedek parga olarak mevcuttur.
Yedek pargalar gerekli takim ve kurulum talimatlari ile birlikte saglanir.

Sigortanin Degistirilmesi

Sigortayi degistirmeden 6nce duvar tipi elektrik prizinden gli¢ kablosunun fisini cekerek ana gii¢
kaynagindan cihazin baglantisini kesiniz.

Sigortay! degistirirken, yalnizca ayni kategoriye sahip sigortalari kullaniniz. "Teknik Ozellikler" bélimiine
bakiniz.

Kesinlikle asin gliglii sigortalar kullanmayiniz.

= Cihazin figini ¢ekiniz.

= Sigorta yuvasini ¢ekiniz (17).
= Arizali sigortayi ¢ikartiniz ve yeni bir sigorta takiniz.

= Sigorta yuvasini iterek igeri sokunuz ve tam olarak oturdugundan 17 Res. 10
emin olunuz.

Yedek Parcalar

www.renfert.com/p918 internet adresinde yedek parga listesinden
asinmaya meyilli ve yedek parcalara iligkin parcalari bulabilirsiniz.
Latfen asagidaki Griin numarasini giriniz: 6100 0000.

Garanti kapsami digindaki pargalar (asinan pargalar veya sarf
malzemeler) yedek parga listesinde isaretlenmistir. Cihazin tretim
tarihini ve seri numarasini cihazin dstinde bulunan birim etiketin-
de gorebilirsiniz.

-9-



7

Arizalarin giderilmesi

Ariza

Nedeni

Diizeltici eylem

LED'ler (5, 6, 7, Res. 1) yan-
miyor, baski diskleri hareket
etmiyor.

* Cihaz galistirnimamis.

* Cihazi ana glg¢ salterinden aginiz (16, Res. 1).

Cihaz acilmiyor.

* Gig¢ kablosu cihaza diizgiince
baglanmamis.

« Sigorta patlamis.

* Duvar tipi elektrik prizinde elekt-
rik yok.

* Cihaz arizal.

* Cihazin figinin dizgutince oturup oturmadigini
kontrol ediniz (Res. 2).

« Sigortay! degistiriniz (Bélim 6,4'e bakiniz).

* Duvar tipi elektrik prizinde elektrik olup olmadigini
kontrol ediniz.

« Cihazi tamire gonderiniz.

Baski diskleri hareket etmi-
yor, "Cihaz kapagi" LED'i (7,
Res. 1) acik veya yanip so-
niiyor.

* Cihazin kapag diizgiince kapatil-
mamis.

* Cihazin kapagini (8, Res. 1) kapatiniz ve kartus-
larin dizgiince oturup oturmadigini kontrol ediniz.
Gerekirse kartuslari dogru sekilde oturtunuz.

Baski plakalar kartusa dogru
c¢ok yavas hareket ediyor.

+ Baski diskleri durmadan 6nce ka-
pak aciimis. Kartusun dnceki pozis-
yonu kaydedilmis.

* Geri gekme digmesine (4, Res. 1) basiniz ve baski
plakalari ana konumlarina ulagincaya ve tamamen
duruncaya kadar bekleyiniz. Ardindan kartusla isle-
mi tekrarlayiniz.

Kartuslar ¢ikarilamiyor / taki-
lamiyor.

» Baski diskleri ana konumlarina
tam olarak ¢ekilmemigler.

* Geri gekme diigmesine (4, Res. 1) basiniz ve o-
tomatik olarak duruncaya kadar baski disklerinin
geri ¢cekilmelerine musaade ediniz. Baski diskleri
simdi ana konumlarindalar (Bolim 5,1'e bakiniz).

Karigtirma ucunun igerisi-
ne karigtirici mil takildiginda
yiiksek bir ses duyuluyor.

* Yay durdurucuya ulagincaya ka-
dar kanigtirict milini ileriye itiyor.

* Bu, son derece normaldir ve hi¢bir miidahale ge-
rektirmez.
 Ancak karistirma ucunu sonradan takiniz.

Karistirma ucu (21, Res. 1)
dénmiiyor.

« Karistirici milinin kendisi icine
gecmemis.

» Malzeme, karistirma ucunun igin-
de sertlesmis.

« Karigtirici motorun termal koruyu-
cusu etkinlestirilmis.

* Kartusun diizglince oturup oturmadigini kontrol
ediniz.
* Yeni bir ug takiniz.

* Cihazi yaklasik olarak 30 dakika sogumaya bira-
kiniz, maksimum uygun gérulen calisma siresine
uyunuz (2 dakika calistirip 5 dakika duraklatiniz).

Cihaz, Stkma hizini otomatik
olarak azaltiyor.

» Cihaz oldukga viskoz bir 6lgii mal-
zemesi olarak algiliyor ve otoma-
tik olarak besleme hizini ve karig-
tirict dénme hizini yavaslatiyor.

 Kartus tutucusu icerisinde kirlen-
me (6r. artik).

» Mil yeterince yaglanmamis.

» Duraklama suresi gézlenmedi.

* Bu durum yalnizca malzeme ¢ok fazla viskoz ve-
ya soguk ise olusur. Ureticinin isleme talimatlarina
(isleme Isis1) basvurunuz.

» Kartus tutucusunun ve baski plakasinin i¢ ylzey-
lerini temizleyiniz.

* Milleri yaglayiniz (6zel makine yagi!)

* En az 5 dakika ara veriniz.

Karistirma ucu ¢athyor
(21, Res. 1).

* Yanlis karistirma ucu takilmis.

* Karistirma ucu / boru seklindeki
torba uyumlu degil.

« Karigtirma ucunu Ureticinin belirledigi sekilde kul-
laniniz.

* Karistirma ucu / boru seklindeki torba ureticisiyle
irtibata geciniz.

Boru seklindeki torba patla-
mis veya hasar gérmiis.

* Baski diskleri fazla asinmis veya
boru seklindeki torba, baski dis-
ki ile kartug arasinda sikistid igin
hasar gérmus.

* Malzeme kismen kartus igerisinde
sertlesmis.

« Baski disklerini degistiriniz (Bolum 6,2'e bakiniz).

« Kartusu degistiriniz (Bolim 5,1'e bakiniz).

Besleme belirgin bir sebep ol-
madan duruyor ve sonra bas-
langi¢ konumuna doéniiyor.

» Malzeme kartus igerisinde sert-
lesmis.

* Yeni karistirma ucu kullaniniz.

Besleme belirgin bir sebep ol-
madan duruyor ve baski disk-
leri ana konumuna doéniiyor.

 Kontrol elemani asiri yuk algila-
mis.

* Malzeme kartus igerisinde sert-
lesmis.

* Mil yeterince yaglanmamis.

+ Olgii malzemesi gok soguk, Ureticinin isleme tali-
matlarina basvurunuz.
* Yeni bir kartus kullaniniz.

* Milleri yaglayiniz (6zel makine yagi')

Cihaz kapagi acgikken, karig-
tirma programi LED'leri yanip
soniiyor.

* Karistirma programi secilmemis.

+ Olgii malzemesi igin dogru karigtirma programini
seciniz (b6lim 5.1.1'e bakiniz).

-10 -
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Teknik Ozellikler

Uriin numarasi: g:: gg gggg 6100 1000 6100 3000
Sebeke gerilimi: 230V 120V 100V
Sebeke frekansi: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Enerji tiketimi: 280 VA

Sebeke giris sigortasi: 2 x T2AH 2xT3,15 AH

Boyutlar (yukseklik x derinlik x uzunluk): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 ing)

Agirlik (bos): 7,0 kg

GuUrdlta seviyesi: <70 dB(A)

Koruma sinifi: |

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garanti

Renfert, cihazin diizgiin bir sekilde kullaniimasi sartiyla, SYMPRESS Il karistirma cihazinin tim pargala-
rina 3 yillik bir garanti sunar.

Garantiden faydalanabilmek icin 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis faturasinin bulunmasidir. Dogal
asinmaya maruz kalan parcalar (asinan pargalar) ve sarf malzemeler garanti kapsami disindadir.

Bu pargalar yedek parga listesinde belirtiimistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim, temizlik, bakim ve baglanti kurallarina uyulmamasi
durumunda; uzaman personel tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapmasi
durumunda; bagka Ureticilerin yedek pargalarinin kullaniimasi durumunda veya kullanim kurallarina gore
uygun goérilmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yapilan islemler garantinin siresinin uzatilmasini saglamaz.

imha Uyarilan

Sarf Malzemelerin imha Edilmesi

Bos kartuslar ve boru seklindeki torbalar ve ayrica kullaniimis karistirma uglari, treticinin talimatlarina
uygun bicimde imha edilmelidir.

Cihazin imha Edilmesi

Cihazin imha edilmesi uzman bir isletme tarafindan yapilmalidir. Bu uzman igletme cihazdaki her tarlt
tehlikeli artik hakkinda bilgilendirilmelidir.

AB Ulkeleri igin imha Uyarilar

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin surdirilmesi, gevre kirliliginin 6nlenmesi ve ham maddelerin
(geri donusim) yeniden kullaniimasinin artiriimasi igin Avrupa komisyonu, elektrikli ve elektronik cihaz-
larin dizenli bir sekilde imha edilmesi veya geri donisim sistemine yonlendiriimesi amaciyla bunlarin
ureticiler tarafindan geri alinmasina yonelik bir ydnetmeligi hayata gecirmigtir.

Bu nedenle bu sembolle tanimlanmig cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis kentsel kati
atik olarak imha edilemezler:

Uygun imha islemine iliskin daha fazla bilgi icin IGtfen yerel makamlara basvurunuz.

Degisiklige tabidir
-11 -
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